Kullanim Talimatlari
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istege Bagl islevler
Kullanici Araglari
Malzemelerin Eklenmesi
Sorun Giderme

Notlar

Teknik Ozellikler
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Makinenizi kullanmadan 6nce bu el kitabini dikkatle okuyun ve ileride referans olmasi igin el altinda bulundurun.
Glvenli ve dogru kullanim igin, makinenizi kullanmadan 6nce Guvenlik Bilgilerini mutlaka okudugunuzdan emin olun.



Girig
Bu el kitabinda makinenizin galistiriimasi ve kullaniimasina iligkin ayrintili talimatlar ve notlar yer

almaktadir. Glivenliginiz ve size yarari agisindan, makinenizi kullanmadan once bu el kitabini dikkatle
okuyun. Gerektiginde aninda basvurabilmek icin bu el kitabini kolay erigilebilecek bir yerde saklayin.

Onemli

Bu el kitabinin igerigi, 6nceden bildiriimeden degistirilebilir. Sirket higbir durumda, makinenin
kullaniimasindan veya cgalistirimasindan dogacak dogrudan, dolayli, 6zel veya nihai zarardan sorumlu
degildir.

Cogaltiimasi yasalarca yasaklanmis olan herhangi bir 6geyi kopyalamayin veya yazdirmayin.
Asagidaki 6gelerin kopyalanmasi veya yazdiriimasi genel olarak yerel yasalarca yasaklanmigtir:
kagit paralar, damga pullari, bonolar, hisse senetleri, poligeler, gekler, pasaportlar, siirlicii ehliyetleri.

Onceki liste sadece bir rehber mahiyetinde olup kapsamli degildir. Bitiinliigi veya dogrulugdu igin hicbir
sorumluluk almamaktayiz. Belirli 6gelerin kopyalanmasinin veya yazdiriimasinin yasalligi ile ilgili
herhangi bir sorunuz olursa, yasal danismaniniza bagvurun.

Notlar:

Bu el kitabindaki bazi resimler, az da olsa makineden farklilik gésterebilir.
Belirli islevler bazi lilkelerde mevcut olmayabilir. Ayrintilar igin litfen bélgenizdeki saticiniza danisin.

Bu el kitabinda iki tiir boyut dlgtist kullaniimistir. Bu makine igin metrik dlgilere bakin.
Yuksek baski kalitesi igin, Ureticiden alinan orijinal master ve mirekkebi kullanmaniz énerilmektedir.

Ofis Urinlerinizde Ureticinin orijinal pargalari diginda pargalarin kullanimindan dogabilecek hasar ve
masraftan Uretici sorumlu degildir.

Gii¢ Kaynagi

220 — 240V, 50/60Hz, 1.8A veya daha fazla

Latfen glic kablosunu yukarida belirtilen gibi bir glic kaynagina bagladiginizdan emin olun. Glig
kaynagi hakkinda ayrintilar igin, bkz p.137 “Gii¢ BaglantisI”.



Guvenlik Bilgileri

Bu makineyi kullanirken su giivenlik tedbirleri daima takip edilmelidir.

Calistirma Sirasinda Guivenlik

Bu el kitabinda asagidaki 6nemli semboller kullanilmistir:

N\ UYARI:

Eger talimatlar takip edilmezse 6liim veya ciddi yaralanmayla
sonucglanabilen potansiyel olarak tehlikeli durumu gésterir.

/\ DIKKAT:

Eger talimatlar takip edilmezse hafif veya orta derece yaralanmayla
veya mlilkiyet hasariyla sonuglanabilen potansiyel olarak tehlikeli
durumu gésterir.

N\ UYARI:

Gli¢ kablosuna hasar vermeyin, kirmayin veya degisiklikler yapmayin.
Uzerine agir nesneler koymayin. Kuvvetle cekmeyin ve de gereginden
fazla katlamayin. Bu eylemler elektrik garpmasina veya yangina neden
olabilir.

Eger giic kablosu yipranmis veya hasar gérmiisse giic fisini prizden
ayirin (kabloyu degil fisi cekerek ).

Tehlikeli elektrik carpmasindan kaginmak igin bu el kitabinda
belirtilenler disinda kapaklari veya vidalari ¢gikarmayin.

Sunlardan biri olursa, giicii kapatin ve gli¢c kablosunu (kablodan degil,
fisten gekerek) gekin:

* Makine igine bir sey dbékerseniz.

* Makinenizin servis veya tamire ihtiyaci oldugundan
stiphelenirseniz.

* Makinenizin dis kabi hasar gérmiisse.

Makineyi alev alabilen sivilar, gazlar ve aerosollerden uzak tutun.
Yangin ¢ikabilir veya elektrik carpmasi meydana gelebilir.

Gii¢ kablosunu dogrudan duvar prizine baglayin ve asla bir uzatma
kablosu kullanmayin.

Makineyi, yalnizca el kitabinda anlatilan gii¢c kaynagina baglayin.

Atik, yetkili bir bayi veya uygun toplama sahalarinda
gercgeklestirilebilir.

Yaralanmalardan kaginmak i¢in makine g¢alisirken hareket eden
parcalara dokunmayin ve parmaklarinizi deliklere sokmayin. Hareket
eden pargalarin giicii kesmek igin 6n kapagi agin.




/\ DIKKAT:

Makineyi hareket ettirdikten sonra yerine sabit yerlestirmek i¢cin ayak
kilitlerini kullanin. Aksi halde makine hareket edebilir veya bir yaralanmaya
neden olabilecek sekilde devrilebilir.

Makineyi dar bir yerde kullanirsaniz, siirekli hava devirdaimin oldugundan
emin olun.

Makineyi nemlilik ve tozdan uzak tutun. Aksi halde yangin ¢ikabilir veya
elektrik carpmasi meydana gelebilir.

Makineyi rutubetten veya yagmur ve kar gibi islak hava kogullarindan
koruyun.

Makineyi sabit olmayan veya egimli ylizeylere yerlegtirmeyin. Eger
devrilirse yaralanma meydana gelebilir.

Makineyi hareket ettirmeden énce gli¢ kablosunu duvardaki prizden ¢ekin.

Makineyi hareket ettirirken gli¢ kablosunun makinenin altinda hasar
gérmemesini saglamalisiniz.

Gl¢ kablosunu duvardaki prizden ¢ekerken daima fisi ¢cekiniz (kabloyu
degil).

Kagit atasi, zimba teli veya diger kiiglik metal nesnelerin makinenin igine
dismesine izin vermeyin.

Cevre nedenlerinden dolayi, makineyi veya sarf malzemelerini evsel ¢6p
toplama noktalarina atmayin. Imha yetkili bir bayide yapilabilir.

Kullanilmig bir miirekkep kabini atarken, miirekkebin sigramasini 6nlemek
icin bir baglik takin.

Bir miirekkep kabini degistirirken, elbiselerinizi miirekkep ile lekelememeye
dikkat edin. Elbiselerdeki miirekkep lekelerinin ¢ikarilmasi zordur.

Sikisan kagit veya masterleri ¢cikarmak icin makinenin igine eristiginizde,
herhangi keskin bir kenarin sizi kesmemesine dikkat edin.

Eger miirekkep gbézleriniz ile temas ederse, derhal bol suda gézlerinizi
yikayin. Diger belirtiler igin, bir doktora basvurun.

Miirekkep ve miirekkep kabini gocuklarin erisemeyecegi yerlerde tutun.

Eger miirekkep yutulursa, ¢ok tuzlu bir ¢bzelti icerek kusmayi tetikleyin.
Derhal bir doktora danisin.

Eger cildiniz miirekkep ile temas efttiyse toner bulasan yeri sabun ve su ile
iyice yikayin.

Yazdirirken, kagit dagitim tepsisinin ucundaki kayisa dokunmayin. AKksi
halde yaralanma meydana gelebilir.

Uriinlerimiz, yiiksek kalite ve islevsellik standartlarini karsilamak (izere
tasarlanmigtir ve yalnizca bir yetkili saticidan temin edilebilecek sarf
malzemelerini kullanmanizi tavsiye ederiz.

Cok keskin oldugu icin kagit dagitim tirnagina dokunmayin.




AUYARI ve ADIKKAT Etiketlerinin
Konumlari

Bu makine asagida gosterilen yerlerde AAUYARI ve ADIKKAT igin etiketlere sahiptir.
Kendi giivenliginiz i¢in etiket tizerindeki talimatlar1 her zaman yapistirin.

WARNING ATTENTION
WARNUNG AVVISO
AVISO &%

oTo avoid injury, do not touch moving
parts or insert your fingers in the
opening during machine operation.
To de-energize moving parts,

open the front cover.

eAfin d'éviter des blessures, ne pas
toucher de piéces en mouvement ou
insérer vos doigts dans louverture en
cours dutilisation.

Pour arréter le fonctionnement du
magasin, ouvrir le carter frontal.
eVerletzungsgefahr! Bei Betrieb nicht in
die Offnung greifen.

Um bewegliche Teile stromlos

zu schalten, Frontklappe 6ffnen.
ePer evitare incidenti, non toccare le
parti in movimento o mettere le dita
nell'apertura mentre la macchina é in
funzione. Per togliere l'energia elettrica
alle parti in movimento, aprire il
coperchio frontale del cassetto.
ePara evitar dafarse, no toque las
partes méviles ni ponga sus dedos en
la afbertura, mientras la ‘rjnéquina eslté
<2 en funcionamiento. Para desactivar las
E  B— partes moviles, abra la cubierta frontal.
ohERT, SHFERAEIRRERDY, 6 FE
/ BFEEMIBHFOL THEE ERBEAHEL.

CAUTION ACHTUNG @ @Do not touch the paper
ATTE NT! ON delivery extractor as

ATTENZIONE ° itis very sha.rpA
ATENCION 5$%=‘ Ne toucher pas au doigt de

décollement,car il est coupant.
@Scharfkantigen Papierauslauf-
trennfinger nicht bertihren.
@Non toccare il nottilino di
consegna carta, € moito tagliente.
@No tocar el extractor de suministro
de papel,esta muy afilado.

O NBNEER, ENA
FhbE
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Elektrikli & Elektronik Ekipmanlar igin
Kullanici Bilgileri

AB, isvicre ve Norvec'teki Kullanicilar

Uriinlerimiz yiiksek kalitede bilesenler icermektedir ve geri doniisiimii kolaylastirmak
i¢in tasarlanmislardir.

Uriinlerimiz ve iiriin paketleri asagidaki sembol ile isaretlenirler.

Bu sembol iriiniin yerlesim bolgesi atigi olarak muamele edilmemesi gerektigini
gosterir. Mevcut olan uygun iade ve toplama sistemi yoluyla ayr1 olarak atilmalidir. Bu
talimatlar1 takip etmekle bu iiriiniin dogru bir sekilde muamele edildigini ve bdyle
olmazsa uygunsuz muameleden dogacak dogal ¢evreye ve insan sagligina potansiyel
etkisini diisiirmeye yardim etmeyi temin etmis olursunuz. Uriinlerin geri doniisiimii
dogal kaynaklarin korunmasina yardim eder ve ¢evreyi korur.

Bu iiriin i¢in toplama ve geri doniisiim sistemleri lizerinde daha ayrintili bilgi i¢in liitfen
satin almis oldugunuz magaza, yerel bayiniz veya satig/servis temsilcinizle irtibat kurun.

Tum Diger Kullanicilar

Eger bu {iiriinii atmak isterseniz, yerel yetkililerle, bu {iriinii satin aldiginiz magazayla,
yerel bayinizle veya satig/servis temsilcinizle irtibat kurun.



Pil ve/lveya Akumulator Sembolu Hakkinda
Notlar (Yalnizca AB ulkeleri igin)

2006/66/EC Pil Yonetmeligi'nin 20. Maddesinde belirtilen Son kullanicilar i¢in bilgiler
Ek II geregince, pil ve akiimiilatorlerde yukaridaki sembol bulunmaktadir.

Bu sembol, kullanilan pil ve akiimiilatorlerin Avrupa Birligi'nde ev atiklarinizdan ayri
olarak elden ¢ikarilmasi gerektigi anlamina gelmektedir.

AB'de yalnizca kullanilan elektrik ve elektronik iiriinler degil, pil ve akiimiilatorler i¢in
de ayri atik toplama sistemleri bulunmaktadir.

Liitfen bu iirlinleri yagsadiginiz bolgenin atik toplama/geri doniistiirme merkezlerinde
dogru sekilde elden ¢ikarin.
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ENERGY STAR Programi

% Goriintilleme Ekipmanlari igcin ENERGY STAR® Programi
Gereklilikleri

Bu sirket ENERGY STAR® Programina istirak etmektedir.

Bu makine, ENERGY STAR® Programi tarafindan belirtilen
diizenlemelere uymaktadir.

g

ENERGY STAR

Goriintiileme Ekipmanlari igin ENERGY STAR® Programi Gereklilikleri, enerji tasarruflu bilgisayarlart
ve diger ofis ekipmanlarini gelistirerek enerji tasarrufunu tesvik eder.

Program enerji tasarrufu fonksiyonu olan dirlinlerin gelistirilmesini ve yayginlastirilmasini destekler.
Bu tiretimcilerin goniillii olarak katildiklar: agik bir programdir.

Hedef alinan iiriinler; bilgisayarlar, monitérler, yazicilar, faks makineleri, fotokopi makineleri, tarayicilar
ve dijital cogaltma cihazlaridir. Energy Star standartlar1 ve logolar1 uluslararasi olarak sabittir.




Kilavuz Hakkinda Bilgi

Semboller

Bu el kitabinda asagidaki semboller kullanilmistir:

N\ UYARI:

Bu sembol, makineyi semboliin altinda belirtilen talimatlara uymayarak yanlis sekilde
kullandiginizda 6lim veya ciddi yaralanmalara neden olabilecek olasi tehlikeli
durumlar1 gosterir. Tamami Giivenlik Bilgileri boliimiinde agiklanan talimatlari
okudugunuzdan emin olun.

/\ DIKKAT:

Bu sembol, makineyi semboliin altinda belirtilen talimatlara uymayarak yanlis sekilde
kullandiginizda makinenin kii¢iik veya orta 6l¢ekli hasarina neden olabilecek ancak
insanlarin yaralanmasina yol agmayacak olas1 tehlikeli durumlar1 gosterir. Tamami
Giivenlik Bilgileri bolimiinde agiklanan talimatlar okudugunuzdan emin olun.

* Yukaridaki agiklamalar giivenliginiz i¢in verilen notlardir.

FEOnemli

Bu talimata uyulmadig: taktirde kagit sikisabilir, orijinaller zarar gorebilir ya da veri
kayb1 yasanabilir. Bu talimati okudugunuzdan emin olun.

& Hazirhk
Bu sembol, makineyi ¢alistirmadan dnce bir 6n bilgi ve hazirlik gerektigini belirtir.

& Not

Bu sembol makineyi ¢alistirmak i¢in alinacak onlemleri ya da hatali ¢caligma sonrasi
yapilacak islemleri belirtir.

? Sinirlamalar

Bu sembol rakamsal kisitlamalari, birlikte kullanilamayan fonksiyonlari ya da belirli bir
fonksiyonun kullanilamadigi durumlari belirtir.

p Referans
Bu sembol bir referansi belirtir.

[ ]

Makinenin ekran panelinde ¢ikan tuglar.

[ ]

Makinenin kontrol panelinde bulunan tuslar.
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Makine Kilavuzu

Asagidaki el kitaplari, bu makinenin isletimsel prosediirlerini tarif eder. Ozel islevler
i¢in, el kitabinin ilgili boliimlerine bakin.

@ Not

O Verilen el kitaplart makine tiplerine 6zeldir.
O Adobe Acrobat Reader/Adobe Reader, el kitaplarim1 PDF dosyasit olarak
goriintiillemek i¢in gereklidir.

% Guvenlik Bilgisi (basih)

Giivenlik onlemleri hakkinda bilgi verir.

< Easy Operation Guide (basili/PDF dosyasi - CD-ROM )

Kontrol paneli ve temel islemler hakkinda bilgi verir.

% Kullanim Talimatlar (PDF dosyasi - CD-ROM )

Islemler, islevler, Kullanic1 Araglari (baslangi¢ ayar1, mod ayari, vb.) ve sorun
gidermeyi anlatur.
I “Kullanim Talimatlar1” etiketli CD-ROM'da saglanmustir.

Viii



Makineyle Yapabilecekleriniz

Asagida, bu makinenin 6zelliklerinin kisa
bir 6zeti ve daha fazla bilgi i¢in nereye
bakilmasi gerektigi anlatilmaktadir.

+ Standart Baski
Bkz. p.17 “Standart Bask1”.

+« Enerji Tasarrufu
Bkz. p.20 “Enerji Tasarrufu”.

% Yazdirma Goruntusu
Pozisyonunun Ayarlanmasi
Bkz. p.23 “Yazdirma Goriintiisi
Pozisyonunun Ayarlanmas1”.

«x
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* Kagit besleme yonii

% Yazdirma Goruntusu
Yogunlugunun Ayarlanmasi
Bkz. p.25 “Yazdirma Goriintiisi
Yogunlugunun Ayarlanmasi”.

< Yarim Tonlu Baskilar Yapma
Bkz. p.26 “Tonlama Modu”.

R
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“ Hassas Modu
Bkz. p.27 “Hassas Modu”.

“ Yazdirma Hizinin
Degistirilmesi
Bkz. p.28 “Yazdirma Hizinin
Degistirilmesi”.

< Goruntiuyu Dondiirme
Bkz. p.30 “Goriintiiylti Dondiirme”.

% Onayarli Oranlar Kullanarak
Kugultme ve Buyutme
Bkz. p-31 “On Ayarlh
Kiigtiltme/Biiyiitme”.

R~ R

< Otomatik Kuigultme ve
Buyutme
Bkz. p.34 “Otomatik
Kiigiiltme/Biiyiitme”.

rRR1-R

« Kenar Bosuklarini Silme
Bkz. p.37 “Kenar Sil”.
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% Kalin veya ince
Yazdirirken
Bkz. p.39 “Kalin veya Ince Kagida
Yazdirma”.

Kagida

+ Orijinalin Turunu Se¢gme
Bkz. p.40 “Orijinal Tiird”.

< Murekkep Tasarrufu
Bkz. p.42 “Tasarruf Modu”.

< Tek Seferde Master ve Baski
Yapimi
Bkz. p.43 “Oto Cevrim”.

% Hafiza/Sinif Modlari
Bkz. p.44 “Hafiza/Sinif”.

% iki Orijinali Tek Baski Uzerinde
Birlestirme
Bkz. p.58 “Kombine”.

IBEE
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< Goruntlleri Tekrarlama
Bkz. p.60 “Tekrar”.

R-RR

+ Atlayarak Besleme Yazdirma
Bkz. p.61 “Atlayarak Besleme
Yazdirma”.

< Yazdirma
Saklanmasi
Bkz. p.62 “Program”.

Ayarlarinin

% Gizli Belgeleri Yazdirma
Bkz. p.64 “Giivenlik Modu”.

« Makineyi Kullanmak icin
Kullanici Kodunun Girilmesi
Bkz. p.65 “Makineyi Kullanmak i¢in
Kullanic1 Kodunun Girilmesi”.

% Goruntu Kalitesini Eski Haline
Getirme
Bkz. p.66 “Kaliteli Baglangi¢ Modu”.

< Cevrimi¢i Yazdirma
Bkz. p.67 “Cevrimici Yazdirma”.

+ Renkli Baskilar Yapma
Bkz. p.77 “Renkli Baskilar Yapma”.

% Iki Renkli Yazdirma
Bkz. p.77 “iki Renkli Yazdirma”.

+ np
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Baski Yapma

Bu boliimde baski yapmak igin temel
islemler agiklanmaktadir.

B Saryo cam kapagim indirin.

ﬂ Saryo cam kapagim kaldirin.

oo ﬂ Baski ayarlarimizi belirleyin.

ZFRHO61E

L Referans B Say1 tuslar ile baski sayisimi girin.

Orijinallerin istege bagli dokiiman

besleyiciye nasil yliklenecegi ﬂ B

hakkinda ayrintilar i¢in, p.70
“Orijinallerin Dokiiman
Besleyiciye Yerlestirilmesi”
boliimiine bakin.

ﬂ Orijinali yiizii alta bakacak sekilde

J

saryo camina yerlestirin. Orijinal,
referans isaret ve sol kosedeki cetvel

OOO
OO0
OO

@@

ile hizalanmahdir.

ACY058S

® Sol kose cetveli
® Referans isaret
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E [Master Yapimi] tusuna basin.

[~ o] o)
L= mm (o]

506
| OO0

)| @@

Deneme baskisinin ardindan baski
otomatik olarak baslar.

@ Not

(J Baskidan Once goriintiiyli kontrol
etmek istiyorsaniz, Oto Cevrim
modunu iptal edebilmek i¢in
[Master Yapimi] tusuna
basmadan once, [Oto Cevrim])
tusuna basin. Bkz. p.19 “Oto
Cevrim modu kapatildiginda”.

J
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nYazdlrma isi  bittiginde, [Sil
Modlari/Enerji Koruyucusu)
tusuna basin.

—— o] (e}
L= =

000 (O °

| OO0

d @@

Baski ayarlariniz silinir ve makine ilk
durumuna doner.

J
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Makinenin Digi

1. On kapak

Makinenin i¢ine girmek i¢in agin.

2. Kontrol paneli

Operator kontrolleri ve gdstergeleri burada
bulunur. Bkz. p.4 “Kontrol Paneli”.

3. Saryo cam kapag1 veya dokiiman
besleyici (istege bagh)

Saryo camini kullanirken, master yapimindan
once kapagini bir orijinalin lizerine indirin.
Istege bagli dokiiman besleyicisini
kullanirken, besleyiciye bir deste orijinal
yerlestirin.

4. Master kaseti

Master silindirini degistirmek ya da bir
master sikismasini gidermek igin agin.

5. Alt master kaseti

Bir master sikismasini gidermek i¢in bu
kaseti disar1 ¢ekin.
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6. Besleme silindiri basin¢ kolu

Kagit besleme silindirinin kontak basincini,
kagit kalinligina gore ayarlamak {izere
kullanin.

7. Kagit besleme yan plakalar
Kagit egriligini 6nlemek i¢in kullanin.

8. Kagit besleme kaseti

Yazdirma i¢in bu kasetteki kagitlari
ayarlayin.

9. Kagit besleme yan plakas kilit kolu
Kagit besleme yan plakalarini kilitlemek
veya kilidi agmak i¢in kullanin.

10. Yan kaset hassas ayar kadram

Kagit besleme kasetini yanlara kaydirmak
i¢in kullanin.

11. Kagit besleme kaseti asag1 tusu
Kagit besleme kasetini indirmek i¢in basin.

12. Arka kapak
Altindaki tuslar1 kullanmak i¢in agin.



Makinenin I¢i

1. Ana diigme
Glicii agmak veya kapatmak i¢in kullanin.

2. Master atik kutusu
Kullanilmis masterler burada depolanir.

3. Kagit hizalama kanatlari

Kullanilan kagidin tipine gore kanatlari
kaldirin veya indirin.

4. Kagit dagitim yan plakalar

Kagit dagitim tepsisi iizerindeki baskilar
hizalamak {izere kullanin.

5. Kagit dagitimi ug plakasi

Baskilarin 6n kenarini hizalamak igin
kullanin.

6. Kagit dagitim tepsisi
Tamamlanan baskilar, buraya ulastirilir.

7. Takozlar

Tampon kanatgiklarini ayarlamak ig¢in
kullanin.
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8. Drum iinitesi
Master, bu tinite etrafina sarilir.

9. Drum iinitesi kilit kolu

Kilidini agmak i¢in kaldirin ve drum tinitesini
disar1 ¢ekin.

10. Miirekkep tutucu
Bu tutucudaki miirekkep kartusunu ayarlayin.

11. Drum konum gostergesi

Bir iist lamba yandiginda drum {initesinin
standart konumda oldugu gosterilir.

12. Saryo cam

Orijinalleri yiizleri alta bakacak sekilde saryo
camina yerlestirin.



Secenekler

+ Dokuman besleyici
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1. Dokiiman besleyici

« Saryo cami kapagi

1. Saryo cami1 kapagi

& Not

O Diger secenekler:
e A3,11" x 17" Renkli Drum
+ A4, 8'/," x 17" Siyah Drum
» Serit Dagiticist
* Anahtar Sayact

* Yazici Denetleyicisi



Kontrol Paneli

Tuslar
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1. [Kaliteli Baglangig] tusu
Makineyi baskidan 6nce birka¢ kez bos
dondiirmek i¢in basin. Bkz. p.66 “Kaliteli
Baslangi¢ Modu”.

2. [Guvenlik] tusu
Gizli belgelerden baski yapmak i¢in basin.
Bkz. p.64 “Giivenlik Modu”.

3. [Atlayarak Besleme] tusu

Atlayarak beslemeli yazdirmay1 se¢mek i¢in
basin. Bkz. p.61 “Atlayarak Besleme
Yazdirma”.

4. [\/] ve[ /\] tuslar: (Yakinlastirma
tuslari)

Cogaltma oranini hassas ayarlamak i¢in
basmn. Bkz. p.33 “Yakinlagtirma”.

5. [Kenar Sil] tusu
Baskilar {izerindeki silme bosluklarini
se¢mek i¢in basin. Bkz. p.37 “Kenar Sil”.

6. [Tonlama] tusu

Yarim ton baskilar yapmak i¢in basin. Bkz.
p-26 “Tonlama Modu”.

7. [Tasarruf Modu] tusu

Miirekkep tasarrufu i¢in basin. Bkz. p.42
“Tasarruf Modu”.
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8. [is Sifirlama) tusu
Istege bagli PC denetleyicisini durdurmak
i¢in basin.

9. [Orijinal Tiirii] tusu
Yazi, Foto, Yazi/Foto veya Kalem modunu
se¢mek i¢in basin. Bkz. p.40 “Orijinal Tiirii”.

10. [Kigiilt/Biyiit] tusu

Goriintiiyii, Onayarli oranda kiigiiltmek veya
bilyiitmek i¢in basin. Bkz. p.31 “On Ayarl
Kiiciiltme/Biiylitme”.

11. [Tam Boyut] tusu

Tam boyutlu baskilar yapmak i¢in basin.

12. [Kombine/Tekrar] tusu

Iki orijinali bir baski iizerine birlestirmek icin
basin. Bkz. p.58 “Kombine”.

Bir orijinalin goriintiisiinii bir baski iizerinde
tekrarlamak i¢in basin. Bkz. p.60 “Tekrar”.

13. [Hafiza/Sinif] tusu

Hafiza veya Sinif modlarin1 segmek igin
basin. Bkz. p.44 “Hafiza/Smif”.

14. [ €] ve [ »] tuslar1 (Hiz tuslari)
Yazdirma hizin1 ayarlamak i¢in basin. Bkz.
p.28 “Yazdirma Hizinin Degistirilmesi”.



15. [Gorintii Konumu] tuslar
Goriintiiyl ileri veya geri kaydirmak igin
basin. Bkz. p.23 “Yazdirma Goriintiisii
Pozisyonunun Ayarlanmasi1”.

16. Say tuslan
Secilen modlar i¢in istediginiz baski sayis1 ve
verileri girmek iizere basin.

17. [H#] tusu

Yaptiginiz bir girigi onaylamak i¢in basin.
18. [Sil/Durdur] tusu

Girmis oldugunuz bir say1y1 iptal etmek veya
yazdirmay1 durdurmak igin basin.

19. [Hassas] tusu

Ince goriintiiyii segmek icin basin. Bkz. =
p-27 “Hassas Modu”.

20. [ Kullanici Araglari] tusu

Varsayilan ayarlar, gerekliliklerinize uyacak
sekilde degistirmek icin basin. Bkz. p.81
“Kullanic1 Araglar”.

21. [Gorinti Yogunlugu] tusu
Baskilar1 daha koyu veya daha agik yapmak
i¢cin basin. Bkz. p.25 “Yazdirma Goriintiisii
Yogunlugunun Ayarlanmasi”.

22. [Cevrimigi] tusu

Bkz. p.67 “Cevrimi¢i Yazdirma”.

23. [Oto Cevrimigi] tusu

Bkz. p.68 “Oto Cevrimigi”.

24. [Escape] tusu

Bir se¢im veya bir girigi iptal etmek ve 6nceki
ekrana geri donmek i¢in basin.

25. [<])[>] tuslan

Panel ekraninda bir 6ge se¢mek i¢in basin.
26. [OK] tusu

Bir se¢im veya bir girisi onaylamak i¢in
basin.

27. [Program] tusu

Yazdirma ayarlar1 kaydetmek veya kayith

yazdirma ayarlarin1 geri ¢agirmak i¢in basin.
Bkz. p.62 “Program”.

28. [sil Modlari/Enerji
Koruyucusu] tusu

¢ Sil Modlart
Onceden girilmis yazdirma ayarlarini
silmek i¢in basin.

* Enerji Koruyucusu
Enerji Koruyucusu moduna gegis ve
moddan ¢ikis yapmak i¢in basin. Bkz.
p.20 “Enerji Tasarrufu”.

29. [Oto Cevrim] tusu
Tek islemde masterleri ve baskilar1 yapmak
icin basin. Bkz. p.43 “Oto Cevrim”.

30. [ Duzelti] tusu

Diizelti baskisi yapmak i¢in basin.

31. [ Master Yapimi] tusu

Bir master yapmak i¢in basin.

32. [Yazdir] tusu

Yazdirmaya baglamak i¢in basin.



Gostergeler
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1. Ozellik gostergesi

Arka kapagin altindaki tuslardan bir veya
daha fazlas1 secildiginde haber verir.

2. Renkli drum gostergesi

Renkli bir drum iinitesinin kurulu ve
makinenin renkli yazdirma i¢in hazir
oldugunu haber verir.

3. A4 drum gostergesi
Bir A4, 8'/," x 17" drum tnitesinin kurulu
oldugunu haber verir..

4. Monitor gostergeleri

Makinenin durumunu haber verir.

= Tug Sayacini1 Ayarla gostergesi

Bkz. p.124 “Diger Gostergeler Yandiginda”™.
14: Miirekkep Ekle gostergesi

Bkz. p.97 “Miirekkep Ekleme Gostergesi
() Yandiginda”.

1&;: Master Ucu gostergesi

Bkz. p.100 “Master Ug¢ Gostergesi (1)
Yandiginda”.
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Bkz. p.122 “Master U¢ Gostergesi (1&)
Yandiginda ve bir Mesaj
Goriintiilendiginde”.

LG Master Atik gostergesi

Bkz. p.123 “Master Atik Gostergesi (L)
Yandiginda”.

[#*: Kapag/Uniteyi A¢ gostergesi

Bkz. p.121 “Kapagi/Uniteyi A¢ Gostergesi
([¥*) Yandiginda ve bir Mesaj
Goriintiilendiginde”.

8 : Sikisma gostergesi

Bkz. p.106 “8 Kagit Sikismalarinin
Temizlenmesi”.

&: Kagit Yiikle gostergesi

Bkz. p.95 “Kagit Eklenmesi”.

5. Sayac
Girilen bask1 sayisin1 gosterir. Yazdirirken,
kalan yazdirilacak sayisin1 gosterir.

6. Yazic1 hatasi gostergesi

7. Veri Iceride gostergesi



Panel Ekrani

Panel ekrani, makine durumunu, hata mesajlarini ve islev meniilerini gosterir.

FEOnemli

O Panel ekranini giiglii etkiye veya 30N veya fazlasina denk bir kuvvete maruz
birakmayin, aksi halde hasar gorebilir.

& Not

O Goriintii panelinde bir 6ge sectiginizde veya belirttiginizde, vurgulanir (6rn: [[[g8).

Orijinal Mod:Letter
[ 0. Omm]
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1. Segilen islev i¢cin menii

2. Makine durumu veya mesajlar

% Ortak tuslar

[OK] tusu Bir se¢im veya bir girisi onaylamak i¢in basin.
[Escape] tusu Bir se¢im veya bir girisi iptal etmek ve 6nceki ekrana geri donmek
i¢in basin.

[<][>] tuslari Panel ekraninda dgeler segmek igin basin.




Panel Ekrani Yerlesimi

Panel ekraninin temel 6geleri asagida aciklanmaktadir. Bunlarin anlamlarini bilmek,
makinenin &zelliklerini hizlica ve kolayca kullanmaniza yardimci olacaktir.

% [Kiiglilt/Biiyiit] tusunu segerken 6rnek ekran

Orijinal Mod:Letter
[ 1. O]
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1. Makine durumu veya mesajlar
[ Kiigiilt/Biiyiit] tusuna basildiginda, asagidaki ekran gosterilir.

Kingi | £/Blyiit BB ile secin, [OK]

1| 71 82 87 93D 115 122 141 Oto
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1. Mevcut islevler ve ayarlar:

+ Bir 6ge segmek igin [ <][ >] tuslarina basin.

+ Ayarlarmizi onaylamak i¢in [ OK] tusuna basin.

+  Onceki ekrana geri dénmek i¢in [ Escape] tusuna basin.



Baski Kagidi

Asagidaki sinirlamalar uygulanir:

Kagit Boyutu Kagit Agirhigi
Metrik ing
Kagit besleme A3 [, B4 JIS (Japon Endiistri 11"x 17", 81," x 14" 3, | 47,1 -
kaseti Standard)) 2, A4 2 [J, B5JIS & 814" x 11" [, 515" x 81/," | 209,3g/m?,
[, AsD?,B6JIs 7, A6 2, 2 [, Digerleri (Dikey: 2,76" | 12,5 - 55,6 Ib
8" x 13"[Y, Digerleri (Dikey: 70 - | _ 11 7n Yatay: 5,83" - 17")
297mm, Yatay: 148 - 432mm)

Bu makine i¢in asagidaki kagit tiirleri tavsiye edilmemektedir:

» Kabaca kesilen kagit

* Ayni istifte farkli kalinliktaki kagitlar

* 85g/m?, 22 Ib'den daha agir zarflar.

» Katli, kivrilmis, kirismis veya hasarl kagitlar

* Nemli kagitlar

*  Yirtik kagitlar

+ Kaygan kagitlar

* Piirtizli kagitlar

» Her tiir kaplamali (karbon gibi) kagitlar

* Piiriizli taneleri olan kagitlar

+ Ince ve gevsek kagit

* Cok fazla kagit tozu iiretmeye meyilli kagitlar

* Taneleri besleme yoniine dik olarak yerlestirilmis piiriizli kagitlar
* Uluslararasi posta zarflar1 gibi uzun ince zarflarin belirli tiirleri

/\
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Kullanim

* Asagidaki zarf tiirleri:

Yapistiricl veya . Yuvarlak etiketli
pis y Pencereli zarflar Acik zarflar
yapiskanli zarflar zarflar
Y/ 150mm
4@— o 6.0"dan
az
Kagit besleme yoni

Eger piiriizlii taneleri olan bir kagida yazdirirsaniz, kopya goriintiisii bulanik ¢ikabilir.

A3 (297 x 420mm) ya da 11" x 17" orijinaller veya baski kagidini1 kullanabilirsiniz.

Ancak, tiim goriintiiniin basilmasini saglamak i¢in Kii¢liltme modunu kullanin. Asagida
maksimum baski alan1 boyutlar1 verilmistir:

* Metrik versiyon: 290 x 410mm, 11,4" x 16,1"
+ Ing versiyonu: 290 x 420mm, 11,4" x 16,5"

A3, 11" x 17" ve 209,3 g/m?, 55,6 Ib kagit kullandiginizda, bask1 hizin1 1, 2 ya da 3
ayarina diistiriin.

FEOnemli

O Makineye yerlestirmeden once kagittaki kivrilmalar1 diizeltin. Kagit kivrilmasini
diizeltemezseniz, asagida gosterildigi gibi, kagidi kivriml yiiz asag1 veya yliz yukari
bi¢imde istifleyin. Kagit kivrimli ise, drum etrafina sarilabilir veya baskilarda
lekelere neden olabilir.

Dogru Yanlis
: (gHa
Ince Kagit E
(eg
Kalin Kagit =

TPEY990E



Orijinaller

Orijinaller

Saryo camina koyabileceginiz maksimum orijinal boyutu 304,8 x 432mm, 12" x 17"dir.

On kenarlarda koyu harfler veya ici dolu goriintiilere sahip olan orijinalleriniz varsa,
kenarlar kirli olan baskilar elde edebilirsiniz. Bu durumda, orijinali genis kenar1 kagit
dagitim tepsisine bakacak ve yiizii saryo cami iizerinde olacak sekilde yerlestirin.

Orijinalleri yalnizca iizerlerindeki miirekkep ya da daksil tam olarak kuruduktan sonra
saryo camina yerlestirin. Bu talimata uyulmamas1 saryo caminda lekelenmeye ve
dolayisiyla lekeli baskilarin olmasina neden olabilir.

Genel bir kural olarak, orijinalleri asagida gosterildigi gibi saryo camina yerlestirin.

R =

ZDZX030E

On kenarin ilk 5 mm'si, 0,2"'i yazdirilamaz. Istege bagli dokiiman besleyiciyi
kullanirken, 6n kenarin ilk 5 mm'si, 0,2""i yaninda, arka kenarm son 2 mm'si, 0,08""
yazdirilamaz.

Orijinal Baski

—H—a

a=>5mm, 0,2"

11
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Kullanim

Yazdirma Hazirliklari

Kagit Yukleme

ﬂ Kagit besleme kasetini yavasca acgin.

A=

|
o
=0
S,

&

\T\D_/

ﬂ Kagit besleme yan plakas1 Kilit
kolunu ayirin ve yan plakalar kagit
boyutuna uyacak sekilde ayarlayin.

TSLHO26E

TSLHO1BE

1: Kagit besleme yan plakasi kilit kolu

BKaglt besleme Kkasetine kagit
yiikleyin.

ZFRY020E

ﬂ Kagit besleme yan plakalarimin
kagida hafifce dokundugundan
emin olun. Kilit kolunu, orijinal
pozisyonuna kaydirin.

TSLYO15E

Kagit Dagitim Kasetinin
Kurulmasi

ﬂ Yavasca asag1 indirmeden once
kagit dagitim tepsisini hafifce
kaldirin.

ABL022S



Yazdirma Hazirliklari

g Kagit dagitima yan plakalarim
kaldirin ve bunlar1 kagit boyutuna
ayarlayin.

Olsy|  [S]sy

BS

s |
A

NI

N

ABL024S

B Kagit dagitimi u¢ plakasim kaldirin
ve bunu kagit boyutuna uyacak
sekilde ayarlayin.

ACY064S

Kagit Hizalama Kanatlari
ve Takozlarinin
Ayarlanmasi

Basili kagidi diizgiin sekilde istiflemek
icin kagit hizalama kanatlar1 ve
takozlarini kullanin.

& Not

O Biiyiik ici dolu goriintli igeriyorlarsa
baskilar kivrilmig olarak gelebilir. Bu
ortaya ¢ikarsa, kagit hizalama
kanatlarini1 yaklasik 45 derece
kaldirin. BS JISE? [J) veya 52,3 g/m?,
13,9 Ib veya daha ince bir Ad4'e [J
baski yaparken takozlar1 kaydirm.

[ Kullandigimiz kagida baglh olarak,
kanatlar kaldirildiginda tam kapasite
(1000 sayfa) kagit
ylikleyemeyebilirsiniz.

3 52,3 g/m?, 13,9 Ib ya da daha ince bir
kagida yiiksek hizda baski yaparken,
kagit ¢ikis alaninda kagit sikismalari
(C) ortaya ¢ikabilir. Bu durum ortaya
cikarsa, asagidakileri yapin:

» Baski hizini azaltin.

p Referans

p.28 “Yazdirma Hizinin
Degistirilmesi”

+ Kagit hizalama kanatlarin indirin.

* Ug plakasmi kagit dagitim tepsisi
kenarina dogru itin.

O Kagit hizalama kanatlari
kaldirildiginda, baskilar kagit tipine
bagli olarak diizgiin istiflenmis sekilde
verilmeyebilir. Bu durum ortaya
¢ikarsa, kanatlar1 indirin.

13
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Kullanim

+ Kagit hizalama kanatlan
Kagit hizalama kanatlarini ayarlayin.

o

yd

ACY053S

1. Kanatlar1 tam olarak kaldirin.

2. Kanatlar: yaklasik 45 derece
kaldirin.

% Takozlar
Kagit boyutu ve kalinligina uyacak
sekilde tampon kanatgiklari ayarlamak
icin takozlar1 yukar1 asag1 kaydirin.

ACY054S

Asagidaki sekilde, kagit boyutu ve
kalinligina gore kagit hizalama kanatlari
ve takozlarini ayarlaymn:

Kagit Kagit Kagit Takozlar
Agirhg1r | Boyutu hizalama
kanatlarn
128 g/m?, | A3 DY, Kanatlar1 | Asagi
341bveya | I1"x indirin.
daha kalin | 17", B4
JIS &
A4F[), | Kanatlan | Asag:
B5 JIS indirin.
=0
52,3 g/m? | A3 D9, Kanatlari | Yukari
- 128 11" x tam
g/m?, 13,9 17", B4 | olarak
bila34lp | ISE kaldirn.
A4P[), | Kanatlari | Yukan
BS JIS yaklasik
=0 45 derece
kaldirin.
52,3g/m?, | A3, Kanatlar1 | Agag
13,9 1b 11" x yaklagik
veyadaha | 17"D?2,B4 | 45 derece
kalin IS kaldirim.
A4 P[J, |Kanatlani | Asagt
B5 JIS yaklasik
&0 45 derece
kaldirn.

Gucu Agin

ﬂ Ana anahtari devreye alin.

BQZ017S

L Referans
Baskilar diizgiin istif halinde
cikmadiginda, bkz. p.125 “Baskilar

Kagit Dagitim Tepsisinden
Cikartildiginda”.



Yazdirma Sonrasinda

Yazdirma Sonrasinda

ﬂ Kagidi, kagit besleme kasetinden ﬂ Baskilari, kagit dagitim tepsisinden
cikarin. cikarin.

Kagit besleme kaseti, asagi
indirilecektir.

aKaglt besleme kasetini yavasca
kapatin.

oooooooo

BYan plakalardan birini hafifce
indirin.

15
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Kullanim

ﬂ Kolu, kasetin sonu ile aym hizada [m Kagit dagitim tepsisini kapatin.
olana kadar kagit dagitim ug

plakasini hareket ettirin.

Gucu Kapatin

ﬂ Ana anahtarn kapatin.

]
T
__an &

g Yan plakalarn1 yanlara kaydirin,
daha sonra bunlari indirin.




Standart Baski

Standart Baski

Bu boliimde baski yapmak igin temel
islemler agiklanmaktadir. Prosediir,
makinenin Oto Cevrim modunda olup
olmama durumuna bagli olarak
farklilagir.

Oto Cevrim modu a¢ik oldugunda,
masterleri isleyebilir ve bir tek islemde
baskilar1 yapabilirsiniz. Varsayilan deger
Agik'tir, ancak kullanici araglari ile ayari
degistirebilirsiniz. Bunun i¢in, bkz. “I
Oto Cevrim ACK/KPL”, p.86 “4 Mod
Ayarlar”.

ﬂ Makinenin baskiya hazir oldugunu
kontrol edin.

Mazter Yapmava/Yazdirmava Hazir

100% EAAD
Orijinal Mod:Letter
[ 0. Omm]

g Kullanici Kodu modu “Ack”
olarak ayarlanmissa, say1 tuslarim
kullanarak bir kullanici kodu girin
ve daha sonra [ OK] tusuna basin.

/O Referans

Bkz. p.65 “Makineyi Kullanmak
i¢cin Kullanict Kodunun Girilmesi”.

B Onceki baski
silindiginden emin olun.

@ Not

3 Onceki baski ayarlarini silmek igin,
[Sil Modlari/Enerji
Koruyucusu] tusuna basin.

ayarlarinin

ﬂ Saryo cam kapagim kaldirin.

ZFRHO60E

A Referans
Orijinallerin istege bagli dokiiman
besleyiciye nasil yiliklenecegi
hakkinda ayrintilar i¢in, p.70
“Orijinallerin Dokiiman
Besleyiciye Yerlestirilmesi”
boliimiine bakin.

B Orijinali yiizii alta bakacak sekilde
saryo camina yerlestirin. Orijinal,
referans isaret ve sol kosedeki cetvel
ile hizalanmahdir.

ACY058S

® Sol kose cetveli
® Referans isaret

17
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Kullanim

E Saryo cam kapagim indirin.

ZFRHO61E

ﬂ Baski ayarlarim belirleyin.

8 Sayi tuslar ile baski sayisini girin.

—— o] (e}
L= =

15500°
| OO0

d @@

ZLKS032E

& Not
O Yanlis bir giris

say1y1 tekrar girin.

yaptiysaniz
[Sil/Durdur] tusuna basin ve

Oto Cevrim modu agildiginda

@ Oto Cevrim modunun agik
oldugunu kontrol edin.

[¢)

[~ e} o)
L= (o

| 556
OO0

)| @@

@ [ Master Yapimi] tusuna basin.

ZLKS035E

(0]

7 O o)
L= 5

| 656
OO0

)| @@

Deneme baskisinin ardindan baski
otomatik olarak baslar.

J

ZLKS030E



Standart Baski

Oto Cevrim modu kapatildiginda

@ Oto Cevrim modunun
oldugunu kontrol edin.

iptal

[¢]

[~ o] o)
L= 5

1| $381®°
L®@

OG0
@ [ Master Yapimi] tusuna basin.

ZLKS035E

[¢]

[~ o] o)
L= mm 5

|89
)| @@

| OG0C
& Not

O Gerekirse, [Duzelti] tusuna
basin ve baski goriintiisiinii
kontrol edin.

J

ZLKS030E

[~ o] o
L= Em

OO®
OO

s Rolole
L®@

ZLKSO031E

p Referans

Goriintii pozisyonu dogru
degilse, [ Gorintii Konumu)
tusunu kullanarak goriinti
pozisyonunu ayarlayin. Bkz.
p.23 “Yazdirma Gorilintiisi
Pozisyonunun Ayarlanmas1”.

® [Yazdir]) tusuna basin.

|

]

ml=s

o]

o
[e@]

2]
OOO
OO0

OO®
@@

g Yazdirma isi

ZLKS033E

bittiginde, [Sil

Modlari/Enerji Koruyucusu)
tusuna basin.

ml=s

o

|

]

OOO
OO0

OO®
@@

ZLKS036E

Baski ayarlariniz silinir ve makine ilk
durumuna doner.

19
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Kullanim

Enerji Tasarrufu

Baskinin ardindan belli bir siire
kullanilmazsa, makine enerji tiikketimini
azaltmak i¢in Enerji Tasarrufu veya
Otomatik Kapanma moduna girecektir.

+ Enerji Tasarrufu Modu
Ekran kapanir. Bu modda bir
bilgisayardan baski miimkiindiir.
Makineyi ¢alistirmak icin, Calistirma
diigmesine basin ya da orijinalleri
saryo camina veya ADF'ye yerlestirin.
Enerji Tasarrufu moduna déonmek igin,
Calistirma diigmesine basin.

< Otomatik Kapatma modu
Makine otomatik olarak kapanair.
Kullanmak i¢in, ana diigmeyi agin.

@ Not

O Isin bitiminin ardindan belli bir siire
sonra makinenin hangi moda
girecegini secebilirsiniz. Bkz. “8
Entj. Tsrrf.Sengi.”, p.83 “1 Sistem”.

() Enerji Tasarrufu veya Otomatik
kapama modu baslamadan dnce
makinenin bekleme siiresini
degistirebilirsiniz. Bkz. “9
Enrj. Tsrf.Zmnlyc.”, p.83 “I Sistem”.

& Not
O Makine asagidaki durumlarda Enerji

Tasarrufu veya Otomatik Kapatma
moduna girmeyecektir:

* bir uyar1 mesaj1 goriindiigiinde

* miirekkep yoksa

 orijinaller ya da kagit sikismissa
* master veya yazdirma yapilirken

« makine, kombine tekrarin ikinci
sayfasini yazdirirken.

» kagit yoksa

» master atik kutusu doluysa

* master yoksa

 orijinaller ADF'de birakilmig
* bir kapak acgik

» Kullanic1 Araglan ile degisiklikler
yapmaniz

* kullanict  kod giris ekraninin
gosterilmesi

* Veri Iceride gdstergesinin yanmasi
ya da yanip sonmesi

* kontrol panelinden modu
ayarlamaniz



Otomatik Kapatma Zamanlayicisi

Otomatik Kapatma Zamanlayicisi

Makinenin her giin belirlenen bir
zamanda kapanmasini ayarlayabilirsiniz.

Kullanic1 Arag¢larindan zamanlayici
ayarini yapin. Bkz. “10
Oto.Kpatm.Zmnlyc”, p.83 “I Sistem”.

@ Not

O Belirlenmis siire dahilinde
kullanirsaniz makine otomatik olarak
kapanmayacaktir.

2]
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Kullanim

Otomatik Sifirlama

Bu

makine, belirli bir siire

calistirilmadiysa, otomatik olarak
baslangi¢ durumuna geri donecek
bi¢cimde ayarlanabilir. Bu, “Otomatik
Sifirlama” olarak adlandirilir.

& Not

O Otomatik Sifirlama, 1 ile 5 dakika
arasinda veya “Kapal1” olarak
ayarlanabilir. Bkz. “1 Otomatik
Sifirlama”, p.83 “1 Sistem”.

O Otomatik Sifirlama i¢in varsayilan
Kapali'dir.

O Asagidaki  durumlarda, Otomatik
Sifirlama gergeklesmeyecektir.

Miirekkep yoksa
Orijinaller veya kagit sikismissa

Makine, master veya yazdirma
yapmay1 bitirmemisse

Makine, bir Kombine baskinin
ikinci sayfasini yazdiriyorsa

Kagit yoksa
Master yoksa
Master atik kutusu doluysa

Istege bagl dokiiman besleyicide
bir orijinal varsa

“kapak acik™ gostergesi yaniyorsa

Kullanict  araglarma  degisiklik
yapmaktaysaniz

Otomatik Sifirlamay:1 “Kapal1”
O olarak ayarladiysaniz



Yazdirma Gorintist Pozisyonunun Ayarlanmasi

Yazdirma Goruntusu Pozisyonunun

Ayarlanmasi

Baski goriintiisii pozisyonunu iki sekilde
ayarlayabilirsiniz:

% ileri ya da Geri
[Gorintii Konumu) tuslarini
kullanin.

« Sag ya da Sol
Yan kaset hassas ayar kadranini
kullanin.

lleri ya da Geri

]| | [

GRFORWOE

* Kagit besleme yonii
ﬂGiiriintiiyii ileri, tasimak icin sol

[Goriintli Konumu] tusuna, geri
tasimak icin sag tusa basin.

1

@ ®
e

1
12345
(] = ][z ]

2 3 -

I3

] [@-0) (e3/88)

ZLKS040E

& Not
O [Goriintii Konumu ) tuslarindan
birine basilmasi, goriinti

pozisyonunu 0,5mm, 0,02" ila
maksimum 15mm, 0,6" arasinda
her bir yonde kaydirir.

(O Gorlintiiyt ileri kaydirdiginizda, 6n
kenarda 5 mm, 0,2"'den fazla bir
kenar boslugu birakin. Hi¢ kenar
boslugu yoksa, kagit drum etrafina
sarilabilir ve bir sikigmaya yol
agabilir.

B Goriintii  pozisyonunu  kontrol
etmek icin [ Diizelti] tusuna basin.

[~ (e} (o]
L= =

OOO
OO0

|
OOO
| @@

J

ZLKSO031E
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Kullanim

Sag ya da Sol

D@«-{ a ‘»:@‘

GRLEFTOE

* Kagit besleme yonii

ﬂ Kagit besleme kasetini indirmek
icin kagit besleme tepsisi asag
indirme tusuna basin.

ZFRHO31E

gYan kaset hassas ayar kadranim
asagida gosterildigi gibi cevirin.

% Goruntuniin saga
kaydiriimasi

TSLHO2IE

24

< Goruntlinun sola
kaydiriimasi

TSLHO2JE

& Not

(O Goriintli pozisyonu, her bir yonde
yaklagik 10 mm, 0,4" kaydirilabilir.
Cetveldeki her bir bélme, 2 mm,
0,08"'lik bir kaydirmay1 temsil
eder.

O Kagit dagitimi yan plakalarini, yeni
goriintli pozisyonuna ayarlayin.

BGﬁrﬁntﬁ pozisyonunu  kontrol

etmek icin [ Diizelti] tusuna basin.

[~ e} [0
L= m (o]

506
| OO0

)| @@

ZLKSO031E



Yazdirma Goruntlist Yogunlugunun Ayarlanmasi

Yazdirma Goruntusu Yogunlugunun

Ayarlanmasi

Goriintli yogunlugunu ihtiyaglariniza
uyacak sekilde ayarlayabilirsiniz.

@ Not

O Giic agik oldugunda, varsayilan olarak
secilen goriintii yogunlugunu
belirtebilirsiniz. Bkz. “1 MSTR
Ypmm.Yognlg.”, p.85 “3 ilk Ayarlar”.

ﬂ[Gérﬁntﬁ Yogunlugu] tusuna
basin.

o N
Le] @ M
S o
) off od [e]
=18
ofi ofH (1))
— i — 9
oo |ommex
o | [ e | o
v 8, Jeng CE 1.

BQZ003s

& Not

O Orijinal kirmiz1 veya mavi gibi bir
renkli arka plana sahipse,
baskilarin kirli gériinmesini
onlemek i¢in daha agik bir goriintii
yogunlugu segin.

ﬂ Orijinalinizi ayarlayin.

8 Sayi tuslar ile baski sayisini girin.

—— o] (e}
L= e

900
OO0

—
- 000
| @@

~

J

ZLKS032E

ﬂ [Master Yapimi] tusuna basin.

~
o]

[~ (e} o
L= e

2]
OOO
OO0

s Rolole
| @@

Deneme baskisinin ardindan baski
otomatik olarak baslar.

& Not

(O Baskidan Once goriintiiyli kontrol
etmek istiyorsaniz, Oto Cevrim
modunu iptal edebilmek igin
[Master Yapimi] tusuna
basmadan once, [Oto Cevrim])
tusuna basin. Bkz. p.19 “Oto
Cevrim modu kapatildiginda”.

J

ZLKS030E

25



26

Kullanim

Tonlama Modu

Yarim ton baskilar yapmak i¢in bu

fonksiyonu kullanin.

GRTINTOE

ﬂ [Tonlama] tusuna basin.

0] N
® @ A

S

. o |eq o

— 13,

ofi o o»

o | e | — 9

L) oE>m]@-x

o | o | w—

v B A__|edsa &:O & E

g Orijinalinizi ayarlayin.

BQZ004S

B Sayi tuslar ile baski sayisini girin.

[~ o] o
L= Em

(2]

~

Q)OI
195

d @@

J

ZLKS032E

ﬂ [ Master Yapimi] tusuna basin.

—— (e} (e}
L= e =

506
RNCICIO)

| @@

Deneme baskisinin ardindan baski
otomatik olarak baslar.

@ Not

O Baskidan Once goriintiiyii kontrol
etmek istiyorsaniz, Oto Cevrim
modunu iptal edebilmek i¢in
[Master Yapimi) tusuna
basmadan once, [Oto Cevrim])
tusuna basin. Bkz. p.19 “Oto
Cevrim modu kapatildiginda”.

J

ZLKS030E



Hassas Modu

Hassas Modu

Net baskilar yapmak i¢in [Hassas)

tusunu kullani, ﬂ [ Master Yapimi] tusuna basin.

ﬂ [Hassas] tusuna basin. ﬂ 5 =

[ ‘

Le] D
D 500 (7

o lom e I OGO

o
‘:E ‘:ﬁ o
et o 1 O®
o [eEmlex —
:] E :] ZLKS030E
oild
v B len Cel(C
e e TP Deneme baskisinin ardindan baski
pazotse otomatik olarak baslar.
ﬂ Orijinalinizi ayarlayin. & Not

O Baskidan Once goriintiiyii kontrol

B Say1 tuslari ile baski sayisini girin. etmek istiyorsaniz, OtoCevrim

N modunu iptal edebilmek igin

T = e e [Master Yapimi] tusuna
basmadan once, [Oto Cevrim])
@@ @ tusuna basin. Bkz. p.19 “Oto

Cevrim modu kapatildiginda”.
@® O Hassas modu ve Tasarruf modu
- OGO birlikte kullamilamaz. Her iki modu
i da segerseniz, Tasarruf modu
-] @ @ uygulanacaktir.

ZLKS032E
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Kullanim

Yazdirma Hizinin Degistirilmesi

Baski kagidinin tipine uygun baski hizini
ayarlamak icin [ <][ »] tuslarim1 (Hiz
tuslar1) kullanin.

ﬂ Hiz1 arttirmak icin [ »] tusuna, hiza
azaltmak i¢in [ <] tusuna basin.

*

@ ®
23

1ren
12345

e Eess) (] (= ][]
& Not
O Asagidaki hizlar mevcuttur:
* Ayar I:
60 sayfa/dakika
* Ayar2:
75 sayfa/dakika
* Ayar 3:
90 sayfa/dakika
* Ayar4:
105 sayfa/dakika
* Ayar5:

120 sayfa/dakika

O Varsayilan 3'tiir.

28



Bir Coklu Baski islemini Durdurma

Bir Coklu Baski islemini Durdurma

Baska bir Orijinali
Basmak i¢in Bir Goklu
Baski Islemini Durdurma

ﬂ [Sil/Durdur] tusuna basin.

[~ o] o
L= Em

] OO

OOO

s Rolole
L®@

ﬂ Yeni orijinalinizi ayarlayin.

ZLKS034E

aBaskl sayisim girin ve [Master
Yapimi] tusuna basin.

[~ o] o
L= Em

OOO
OO0

s Rolole
d @@

J

ZLKS030E

Baski Sayisinin
Degistirilmesi ve
Bitirilmis Baskilarin
Kontrolu

[l [Sil/Durdur] tusuna basin.

[~ e} [0
L= Em

OOO
OO

s Rolole
L®@

BBaskl sayisint  degistirin  veya
bitirilmis baskilar1 kontrol edin.

& Not

(O Baski sayisin1 degistirmek igin,
[Sil/Durdur] tusuna basin ve
ardindan say1 tuslar ile yeni sayiy1
girin.

ZLKS034E

BYazdlrmayl devam ettirmek icin
[Yazdir] tusuna basin.

[ e} o)
L= 5

| 399
)| @@

| OO0

J

ZLKS033E
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Kullanim

Goruntuyu Dondurme

Orijinalinizin yonii kagit yoniinden farkliysa, makine orijinal goriintiisiinii otomatik
olarak kagit yoniine uyacak sekilde 90° derece gevirir.

@ Not

O Asagidaki tablolarda, Goriintii Dondiirme modunda kullanilabilen kombinasyonlar
verilmistir.

% Metrik olgililer

Orijinal | A307 | B4 Ad7 | A4 | B5 B5 ASP% | AS[Dw

Kagit JISE? Js? | nsp

A4 - - - * - * - *
A4D) * * * - * - * -
B5 JISC? - - - * - * - *
B5 JIS[) * * * - * - * -
A5 - - - * - * - *
B6 JISC? - - . * - * - *

% : Makine, kagit yoniine uyacak sekilde orijinal goriintiisiinii 90° derece kadar ¢evirir.
ve: Bu orijinalleri istege bagli ADF'ye yerlestirin.

% ing olgiileri

Orijinal | 11" x 81/, x 81/," x 81/," x 515" x 51," x 81"
Kagt 17" 14"0 11"5 1u"[ A N P
8L x 11"D | - - - * - *
8l x 11" | * * * - * -
515" x 81,"0 | - - - * - *

% : Makine, kagit yoniine uyacak sekilde orijinal goriintiisiinii 90° derece kadar ¢evirir.
v<: Bu orijinalleri istege bagli ADF'ye yerlestirin.

& Not

O Yakmlastirma modunu, 6zel boyutlu orijinalleri ya da kagitlar1 kullaniyorsaniz,
goriintli gevrilmeyecektir.

() Goriintii Dondiirme modunda master'ler yapmak normalden uzun siirer.

O Kullanic1 Araglar1 ile Goriintii Dondiirme modunu iptal edebilirsiniz. Bkz. “15
Otomatik Dondiirme”, p.86 “4 Mod Ayarlar1”.



On Ayarli Kiglltme/Biyitme

On Ayarh Kiiciiltme/Biyiitme

Orijinalleri bir 6nayarli orana kii¢tiltmek
veya biiyiitmek icin bu islevi kullanin.

R <

GRRATIOE

@ Not

(O Gorlintiiniin -~ kendisi  bilyiitiiliip
kiigiiltiilse bile baski goriintiisiiniin 6n
kenar1 sabit kalir.

: - [+l
oC

5 1np
-

/ I"

GCRATIOE

1. Saryo camini kullanirken

2. Istege bagli dokiiman besleyiciyi
kullanirken

* Kagit besleme yonii
a=5mm, 0,2"

O Orijinal kagidin veya baski kagidinin
boyutunu g6z Oniine almaksizin bir
oran segebilirsiniz. Buna ragmen, bazi
oranlarda, goriintiiniin baz1 kisimlari
yazdirilamayabilir veya baskilarda
kenar bosluklari ¢ikabilir.

(3 7 onayarli oran i¢inden segebilirsiniz
(3 biiylitme orani ve 4 kii¢iiltme
orani).

< Metrik olguler

Oran (%) | Orijinal — Baski kagidi
boyutu

141 A4— A3, A5 > A4,B5SJIS—>
B4 JIS

122 A4 — B4 ]IS, A5 > BSJIS

115 B4 JIS - A3,B5JIS - A4

93 —

87 A3 > B4]JIS, A4 » BSJIS

82 B4 JIS - A4, B5 JIS > A5

71 A3 > A4,A4—> A5,B4JIS —>
BS JIS

% ing olgiileri

Oran (%) | Orijinal — Baski kagidi
boyutu

155 510" x 814" —> 814" x 14"

129 81" x 11" = 11" x 17", 5 1/,"
x 81" > 814" x 11"

121 814" x 14" > 11" x 17"

93 —

77 81" x 14" > 8 1" x 11"

74 11" x 15" —> 8 15" x 11"

65 11" x 17" > 8 15" x 11", 8 15"

x 11" > 5 1/2" x 8 1/2"

[ Giig agik oldugunda, varsayilan olarak
secgilen ¢ogaltma oranini
belirtebilirsiniz. Bkz. “3 Oran
Onceligi”, p.85 3 11k Ayarlar”.

31




32

Kullanim

ﬂ [Kiigiilt / Biliyiit] tusuna basin.

13

@ m =l G Y G ek O

~

@

i
Ce ) )Eemeees] <10

ZLKSO051E

ﬂ Istediginiz cogaltma oranim secmek
icin [ <][>] tuslarim kullanin ve
[OK] tusuna basin.

Kiigi | £/ Bilyiit B ile sexin, [OK]

782 87 93 115 122 141 Oto

BOrijinal ve baski kagidinin dogru
boyutta oldugunu kontrol edin.

ﬂ Orijinalinizi ayarlayin.

B Say1 tuslan ile baski sayisim girin.

= e ]

500
| OO0

)| ®@

J

ZLKS032E

B [Master Yapimi] tusuna basin.

[~ e} o)
L= (o]

506
| OO0

)| @@

Deneme baskisinin ardindan baski
otomatik olarak baglar.

& Not

(O Baskidan Once goriintiiyli kontrol
etmek istiyorsaniz, Oto Cevrim
modunu iptal edebilmek i¢in
[Master Yapimi] tusuna
basmadan once, [Oto Cevrim])
tusuna basin. Bkz. p.19 “Oto
Cevrim modu kapatildiginda”.

J

ZLKS030E



Yakinlastirma

Yakinlagtirma

%1'lik adimlarla ¢ogaltma oranini hassas

ayarlamak icin bu islevi kullanm, B Sayi tuslari ile baski sayisini girin.

L= ]
i OO

~—
RRRw: |

21 oo
& Not

0 %50-200 arallgmda se¢im ﬂ [Master Yaplml] tusuna basin.
yapabilirsiniz. N
L= (&)

J

ZLKS032E

ﬂ [V X[ /\] tuslari ile (Yakinlastirma

tuslari) cogaltma oranini belirleyin.

- OOO
o] [ 2 ~ OOO é
. 1 OO0
] ©0
° o |eq o ()
e 1
OE:] .EE o&] ® ZLKS030E
o= o= >mle- s
(- Deneme baskisinin ardindan baski
[j”"ﬁé s O] otomatik olarak baslar.
o4 D
BQZ005S @ Not
@ O Baskidan 6nce goriintiiyii kontrol
Not ) o etmek istiyorsaniz, Oto Cevrim
O Alternatif olarak, istediginiz orana modunu iptal edebilmek i¢in
yakin 6n ayarl1 bir oran segebilir, [Master Yapimi] tusuna
ardindan [\V] ya da [/\] tusu ile basmadan once, [Oto Cevrim])
bunu  hassas olarak tusuna basin. Bkz. p.19 “Oto
ayarlayabilirsiniz. Cevrim modu kapatildiginda”.

ﬂ Orijinalinizi ayarlayin.
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Kullanim

Otomatik Kucultme/Buyutme

Sectiginiz kagit ve orijinal boyutlarina dayali olarak makine uygun bir ¢ogaltma orani
segebilir.

rRR1 - R

& Not
(O Segebileceginiz oran araligi %50-200'diir.

O Asagidaki tablo, degisik orijinal ve kagit boyutu kombinasyonlar1 igin segilebilecek
cogaltma oranlarini gostermektedir.

< Metrik olguler

Orijinal | A307 B4 AP A4[) B5 B5 A5 "2 | A5[) 2
N JIS? Js? | Jis[

Kagit

A3 100% 115% 141% - 163% | -- 200% -

B4 87% 100% 122% - 141% | -- 173% -

JIS?

A4Y 71% 82% 100% 100% *! | 115% 115% " | 141% 141% !

A4l) 71% 1 | 82% "1 | 100% *! | 100% 115% *1 | 115% 141% "1 | 141%

B5 61% 71% 87% 87% *1 | 100% 100% "1 | 122% 122% !
JISC?

B5 61% " | 71% 1 | 87% ' | 87% 100% ! | 100% 122% %1 | 122%
nsh

ASD 50% 50% 71% 71%*1 | 82% 82% ™1 100% 100% "1
B6 -- 50% 61% 61%™ | 71% 71%* | 87% 87% ™!
JISEZ

*I' Makine, kagit yoniine uyacak sekilde orijinal goriintiisiinii 90° derece kadar cevirir ve
uygun bir ¢ogaltma orani seger. Bkz. p.30 “Goriintiiyii Dondiirme”.
"2 Bu orijinalleri istege bagli ADF'ye yerlestirin.
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Otomatik Kiglltme/Bulyiitme

% ing olgiileri

Orijinal | 11" x 81/ 812" x 81/," x 8'/," x 81/5 x 51/,"
Kagit 17" 14" 11" 1" [J 51," %) K
11"x 17" | 100% 121% 129% - 200% N
81/2" X 77% 100% - - 155% .
14||D
872" x 65% 7% 100% 100% T | 129% 129% *!
11||D
81" x 65% ! 77% ! 100% ! 100% 129% *! 129%
11" D
81/, x 514" | 50% 61% 65% 65% *1 100% 100% *1
=

*I' Makine, kagit yoniine uyacak sekilde orijinal goriintiisiinii 90° derece kadar cevirir ve
uygun bir ¢gogaltma orani seger. Bkz. p.30 “Goriintiiyli Dondiirme”.
"2 Bu orijinalleri istege bagl ADF'ye yerlestirin.

ﬂ [Kiigiilt / Biliyiit] tusuna basin.

@ m =l G &G ek O

<

~

@

1111
(O EaEs (<10

ZLKSO051E

g [Oto] 6gesini se¢mek icin [ < ][ > ] tuslarina ve ardindan [ OK] tusuna basin.

Kiigi | £/ Bilyiit B ile sexin, [OK]

182 8F 93 100 115 122 141
(Orij.boyuta zire avarlar)

B Orijinal ve baski kagidinin dogru boyutta oldugunu kontrol edin.

ﬂ Orijinalinizi ayarlayin.
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Kullanim

B Say1 tuslan ile baski sayisim girin.

[~ o] o)
L= 5

506
| OO0

)| @@

B [ Master Yapimi] tusuna basin.

J

ZLKS032E

~
[¢]

[~ o] o
L= Em (o]

506
1 OO0

)| @@

Deneme baskisinin ardindan baski otomatik olarak baslar.

& Not

O Baskidan 6nce goriintiiyli kontrol etmek istiyorsaniz, Oto Cevrim modunu iptal
edebilmek i¢in [ Master Yapimi ) tusuna basmadan énce, [ Oto Gevrim] tusuna
basin. Bkz. p.19 “Oto Cevrim modu kapatildiginda”.

J

ZLKS030E



Kenar Sil

Kenar Sil

Kalin kitaplar veya benzer orijinallerden
baski yaparken, ciltlemeden kaynaklanan
bir gdlge baskilar ilizerinde goriinebilir.
Kenar Sil modunu kullanarak baski
yapiyorsaniz, bu tip golgeler otomatik
olarak silinecektir.

< Kenar Sil modu ile

GRERASOE

< Kenar Sil modu olmadan

-
4 »

& Not

O Silinecek kenar boslugu genisligini 0
ila 20mm, 0" ila 0,8" araliginda
belirtebilirsiniz. Bkz. “5 Knr.Bsl.
Sil.Alan1”, p.85 “3 11k Ayarlar”.

O Varsayilan 5 mm 0,2"dir.

GRERAS1E

[l [ Kenar Sil] tusuna basin.

(0]
I ‘ D A
[

° off oq o

— =5

off of (]])

—_ — 9

=) oE>mle:: -@h

— —

v ™ . lepg ERE

BQZ006S

g Orijinalin  boyutu ve yoniinii
secmek icin [ <][ > Jtuslarim
kullanin ve ardindan [ OK] tusuna
basin.

knr.Bgl.5il B ile secin, [0K]
e My W7 44 ERF BED
507 BB ARCP AR #({ F0x16H)

B Orijinalinizi ayarlayin.

ﬂ Say1 tuslar ile baski sayisimi girin.

1 o [e] (o}
ﬂ—o (/@ ] i

o
)| @@

| OO0

J

ZLKS032E
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Kullanim

B [Master Yapimi] tusuna basin.

[~ o] o)
L= (o]

506
| OO0

)| @@

Deneme baskisinin ardindan baski
otomatik olarak baslar.

@ Not

(O Baskidan Once goriintiiyii kontrol
etmek istiyorsaniz, Oto Cevrim
modunu iptal edebilmek i¢in
[Master Yapimi] tusuna
basmadan once, [Oto Cevrim])
tusuna basin. Bkz. p.19 “Oto
Cevrim modu kapatildiginda”.

J

ZLKS030E



Kalin veya ince Kagida Yazdirma

Kalin veya ince Kagida Yazdirma

Baskilarimizi, kalim (127,9 ila 209,3g/m?,
34,0 ila 55,6 1b), standart (52,3 ila
127,9g/m?, 13,9 ila 34,0 Ib) veya ince
(47,1 ila 52,3g/m?, 12,5 ila 13,9 Ib)
kagida yaparken, asagidaki adimlari
gergeklestirin.

Baski Kolu Pozisyonu

ﬂ Besleme silindiri bask.l kolunu,
Kalin, Standart veya Ince kagit
pozisyonuna kaydirin.

ZFRH210E

@ Not

O Asagidaki tabloda gosterildigi gibi
kagit agirliklarina gére dogru kol
konumunu segin.

Metrik Ing Olgiileri
Olgiiler
Kalin 127,9 — 34,0 —
209,3g/m? | 55,6 1b
Standart 52,3 — 13,9 —
127,9g/m?> | 34,0 b
ince *! 47,1 — 12,5 —
52,3g/m? 13,91b

*I Kagit, B5 JIS, 5'»" x 8"
boyutundan kiigiik ve 81,4g/m*den
(21.6 1b) agir ise, Ince kagit
pozisyonunu kullanin.

g Kagit besleme yan plakalarimin
kagida hafifce dokundugundan
emin olun.

ZCTH150E

B Yazdirmayr  bitirdikten sonra,
besleme silindiri baski1 kolunu
Standart kagit pozisyonuna getirin.

ZFRH210E

39



40

Kullanim

Orijinal Turu

Asagidaki orijinal tiirlerinden
orijinallerinize uygun olanini se¢in:

+ Yazi modu
Orijinal sadece metin igeriyorsa bu
modu kullanin (resim yok).

* Yazi/Foto modu
Orijinal fotograflar ya da resimli
metinler i¢eriyorsa bu modu kullanin.

% Foto modu
Fotograf ya dda resimlerin hassas
tonlar1 bu mod ile ¢ogaltilabilir.

+ Kalem modu
Orijinaller kalem ile yazilmissa bu
modu kullanin.

@ Not

O Giig agik oldugunda, varsayilan olarak
secilen orijinal tiiriinii belirtebilirsiniz.
Bkz. “2 Orijinal Onceligi”, p.85 “3 ilk
Ayarlar”.

O Varsayilan, Yazi modudur.

(J Muare desenler, elenmis orijinallerden
yazdirilirken olusabilir.

O Hem yazi hem de fotograf iceren
orijinalleri yazdirmak i¢in Foto
modunu kullanirken, yazi1 donuk
goriinebilir. Bundan kaginmak igin,
bunun yerine Yazi/Foto modunu
kullanin.

B (Orijinal Tiirii] tusuna basm.

[Ix3

@ A 1SS TN D-

Nee ™

i
1234

<10

ZLKS050E

=N (@) (5738

B Orijinalin tiiriinii secmek icin
[<])[>] tuslarini kullanin ve
ardindan [ OK] tusuna basin.

B ile zesin, [0K]

Orijinal Mod

Letter/Foto Foto Kalem Hafif Renk

B Orijinalinizi ayarlayin.

ﬂ Sayi tuslari ile baski sayisini girin.

[~ e} [0
L= Em

OO
OO

s elele
d @@

J

ZLKS032E



Orijinal TurG

B [Master Yapimi] tusuna basin.

[~ o] o)
L= (o]

506
| OO0

)| @@

Deneme baskisinin ardindan baski
otomatik olarak baslar.

@ Not

(O Baskidan Once goriintiiyii kontrol
etmek istiyorsaniz, Oto Cevrim
modunu iptal edebilmek i¢in
[Master Yapimi] tusuna
basmadan once, [Oto Cevrim])
tusuna basin. Bkz. p.19 “Oto
Cevrim modu kapatildiginda”.

J

ZLKS030E
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Kullanim

Tasarruf Modu

Miirekkep tasarrufu yapmak icin bu islevi
kullanin.

@ Not

O Tasarruf modu  kullanildiginda,
baskilar daha agik goriinecektir.

O Varsayilan, Kapali'dir. Tasarruf modu
icin “Acik” veya “Kapali” se¢mek
i¢in, bkz. “4 Tasarruf Modu A¢k/Kpl”,
p.85 “3 1k Ayarlar”.

ﬂ [Tasarruf Modu] tusuna basin.

o
® ‘ @D A

S o

o off oq o

— =5

off ofH (1]}

— i — 9

% o Mm@

e | ) — | —

v B lena CE 1.

BQZ007S

ﬂ Orijinalinizi ayarlayin.

8 Sayi tuslar ile baski sayisini girin.

~

—— o] (e}
L= e

-
506
| OO0

| @@

J

ZLKS032E

ﬂ [ Master Yapimi] tusuna basin.

—— (e} (e}
L= e =

506
RNCICIO)

| @@

Deneme baskisinin ardindan baski
otomatik olarak baslar.

@ Not

O Baskidan Once goriintiiyii kontrol
etmek istiyorsaniz, Oto Cevrim
modunu iptal edebilmek i¢in
[Master Yapimi) tusuna
basmadan once, [Oto Cevrim])
tusuna basin. Bkz. p.19 “Oto
Cevrim modu kapatildiginda”.

J

ZLKS030E

(J Hassas modu ve Tasarruf modu
birlikte kullanilamaz. Her iki modu
da segerseniz, Tasarruf modu
uygulanacaktir.



Oto Cevrim

Oto Cevrim

Masterleri islemek ve tek bir islemde
baskilar1 yapmak i¢in bu islevi kullanin.

& Not
O Varsayilan, Ac¢ik'tir.

O Gii¢ agik oldugunda, Oto Cevrim
modunun etkinlestirilip
etkinlestirilmeyecegini
belirleyebilirsiniz. Bkz. “1 Oto
Cevrim ACK/KPL”, p.86 “4 Mod
Ayarlar”.

ﬂ Oto Cevrim kapal ise,
etkinlestirmek icin [ Oto Cevrim)
tusuna basin.

[ o] o)
L= mm (o]

500
| OO0

| @@

g Orijinali ayarlayin ve baski sayisim
girin.

J

ZLKS035E

B [Master Yapimi] tusuna basin.

~
[¢]

[ o] o)
L= o)

500
| OO0

d @@

Master yapildiktan sonra, baski islemi
hemen baslar.

J

ZLKS030E
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Kullanim

Hafiza/Sinif

Hafiza/Sinif islevi, 6zellikle, farkl
siiflar i¢in ayni orijinalden sik sik farkli
sayida yapmasi gereken veya ayni sinif
icin birkag farkli orijinalden ayn1 sayida
baski almas1 gereken 6gretmenler gibi
kisiler i¢in kullanighdir.

Hafiza/Sinif iglevi altinda, asagidaki
modlar kullanilabilir:

< Sinif/Y1l Modunu Se¢
/O Referans

Bu makinenin kullanimi okul veya
tiniversite ile sinirli degilse, bu
modu “Sinif/Y1l Se¢” yerine
“Bolimi Se¢” olarak
goriintiilemeyi tercih edebilirsiniz.
Bkz. “5 Simif Gosterimi”, p.84 “2
Islem Modunun Ayarlanmas:”.

ﬂR" R

R 1>

Rijﬂn

GRCLAS2E

Tiumiu

Tiim okul yillarinda kayith tiim
siniflar i¢in ayn1 orijinalden
baskilar yapmak i¢in kullanin.

Smif
Yalnizca secilen sinif i¢in ayni
orijinalden baskilar yapmak ig¢in
secin.

Mevcutlar

Okuldaki kayitli tim mevcut
O6grenciler i¢cin ayni orijinalin
baskisin1 yapmak i¢in kullanin.

+ Hafiza Modu
Asagidaki iki Hafiza modu tipinden
birini secebilirsiniz:

Normal Hafiza Modu

Birkag farkli orijinalden yazdirma
yapmak i¢in kullanin. Her bir
orijinalden farkli sayida yazdirma

A

yapilir.
=

D

\
Lo (L=,

GRCLAS1E

Y18in Hafiza Modu

Her bir sinif i¢in farkli sayida baski
ile, bir orijinalden yazdirma
yapmak i¢in kullanin.

A (1> A

Al

STKMEM1E

AljA]

& Not

(O Normal Hafiza veya Yigin
Hafiza Modunu varsayilan
olarak belirtebilirsiniz. Bkz. “13
Hafiza Modu”, p.86 “4 Mod
Ayarlar”.



Hafiza/Sinif

< Sinif Modu

Her bir siif i¢in ayn1 sayida baski ile,
farklt siniflardan bir orijinalden
yazdirma yapmak i¢in kullanin.

R

GRCLASOE

+ Geri Cagirma

Hafiza Modu ve Sinif Modu altinda
kayitli ayarlar1 geri ¢agirmak igin

kullanin.
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Kullanim

Sinif/Y1l Se¢

& Hazirlik

Bu modu kullanmak i¢in, ilk dnce, her
bir sinif i¢in gerekli baski sayisini
kaydetmeniz gerekir.

Sinif/Y1hin Kaydedilmesi

& Not

O 108 siifa kadar (azami 9 okul y1l1 i¢in
okul yil1 basina 12 sinifa kadar)
kaydedebilirsiniz.

I] [ Kullanici Araglari]) tusuna basin.

0] N,
® @ A4

S o

o ofH (14 O

— =3

ofi of (1))

— 9
o o Mm@
[— (—
v = A |eD>q E

BQZ008S

ﬂ 3 Baslangic Ayarmm secmek icin
[<)(>] tuslarim kullanin ve daha
sonra [ OK] tusuna basin.

B ile secin, [0K]
2 izlem Modu.Secin
4 Mod Awar

B Cvrmici .Pramtrier

[Kul | araclarii/1

3 Bazlanz iz fwar)
b Yanetim Modu

B 9 Prg.Degs.:Snf/Y1l 68esini se¢mek
icin [ <][>] tuslarini Kullanin ve
ardindan [ OK] tusuna basin.

B ile secin, [0K]
8 Prog./DEstr. Hiz.

[Eslnec.fvari 247
? Proz./DEstr.i5nf.
9 Prg.Degs. 5nfiv|

4] Istediginiz okul yihm se¢cmek icin
[<)(>] tuslarim kullanin ve daha
sonra [ OK] tusuna basin.

Proz/DEstrSnf/YIL 1/2 & ile, [OK]
. 2.1

3z 4.4113

5114 6.1 16

B Say1 tuslariyla, bir simif icin baski
sayisimi girin ve ardindan [ )
tusuna basin.

Vil 1 Tuglarla girin snr. @
(1 2 1 1 [ Y. E
T — [ J— [ J— i —
b —— 10— i |3 p—
& Not

O Tim smiflarmizi kaydetmek igin [[J
ve . Adimlari tekrar edin.

B [OK] tusuna basin.
l  sil Modlari/Enerji Koruyucusu]

tusuna basin.

Kaydetmis oldugunuz igerik artik
etkindir.

Tum Yillar igin
Yazdirmak

ﬂ [Hafiza/Sinif)] tusuna basin.

@ m om GG ek O

~
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1234

<10
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Sinif/Y1l Seg

g Smif/Y1l secin 0gesini se¢cmek icin . . .
[<)(>] tuslarim1 kullanin ve daha Segllen Siniflar Icin

sonra [ OK] tusuna basin. Yazdirmak

Hafiza / Sinif R ile sezin, [OK]
Hafiza ﬂ [Hafiza/Sinif)] tusuna basin.
Geri CEr. S fS o sesin

(S f bagina wvazdirma miktarim zirind

@ mom G &g

BTiimiinii secmek i¢in [<][>]
tuslarini kullanin ve ardindan
[ OK] tusuna basin.

S fA ] Ses R ile sezin, [OK] .y
1 11] Yil2 Y¥ild Yild Y¥ilh . ° 1234
IS (R SN B Tk CE J(@ )& J@dewss] (<]
Tiim Evhallo

ZLKS052E

Oriiinalinizi I .
ﬂ rymainizi ayariaym B Smif/Y1l se¢in 6gesini secmek icin

5] [ Master Yapimi] tusuna basin. [<](>] tuslarim kullamin ve daha
sonra [ OK] tusuna basin.
— o : 0 Hafiza /£ Sinf B ile secin, [OK]
L= £ Haf1za

Geri CEr. S fS o sesin

@ @ @ (3imf bagina wazdirma miktarim girind
OO0

S NOICIO) H oxu yiim se¢mek i¢in [<][>]

@ @ tuslarini1 kullanin ve daha sonra

) @ [OK] tusuna basm.

- ZLKS030E S f-"IIITI| | Zep @@ ile =ecin, [DH]
1 11] Yil2 Yil3 Yil4 Yilh

Deneme baskisinin ardindan baski il Y17 Yils la

otomatik olarak baslar. T Evha [k

@ Not

O Baskidan Once goriintiiyii kontrol
etmek istiyorsaniz, Oto Cevrim
modunu iptal edebilmek i¢in
[Master Yapimi] tusuna
basmadan once, [Oto Cevrim])
tusuna basin. Bkz. p.19 “Oto
Cevrim modu kapatildiginda”.
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Kullanim

ﬂ Yazdirmak istediginiz sinifi se¢cmek
icin [ <][>] tuslarim kullanin ve
ardindan [ #] tusuna basmn.

Yil 1 B ile secin, sonra®

Simf: B2

& Not

(O Daha fazla simif se¢mek icin [J.
Adim1 tekrar edin.

O Yalnizca ayn1 okul yilindan siiflar
secebilirsiniz.

O Yanlis sif sectiyseniz, [<][>]
tuslarin1 kullanarak bunu yeniden
belirtin ve ardindan bu se¢imi iptal
etmek igin [ ] tusuna basin.

B [OK] tusuna basin.
E Orijinalinizi ayarlayin.
ﬂ [Master Yapimi] tusuna basin.

[ o] o)
L= mm (o]

500
| OO0

)| @@

Deneme baskisinin ardindan baski
otomatik olarak baslar.

@ Not

(O Baskidan Once goriintiiyli kontrol
etmek istiyorsaniz, Oto Cevrim
modunu iptal edebilmek ig¢in
[Master Yapimi] tusuna
basmadan once, [Oto Cevrim])
tusuna basin. Bkz. p.19 “Oto
Cevrim modu kapatildiginda”.

J
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Hafiza Modu

Hafiza Modu

Normal Hafiza Modu

@ Not

O Aynmi anda, 30'a kadar orijinalden
baski yapabilirsiniz.

ﬂ [Hafiza/Sinif) tusuna basin.

@ A BN GG N D
q
d
1l
° ° 1234
(B )[(@ (& J@mpEsss [« ][
aHaflza seemek i¢in  [<][>]

tuslarini kullanin ve ardindan
[OK] tusuna basin.

Hafiza / Sinif R ile sezin, [OK]
Hafiza
Geri CEr. S fS o sesin
(S f bagina wvazdirma miktarim zirind

8 Sayi tuslariyla, her bir orijinal icin
istediginiz baski sayisini girin ve
ardindan [ #] tusuna basin.

Hafiza  1/3 Tuglarla girin sonra @
[ 12— _ 2 (R T N
L — [ J— [ J— i —
b J— 10— i |3 p—

@ Not

O Tiim orijinaller i¢in girene kadar bu
adim1 tekrar edin.

ﬂ [OK] tusuna basin.

8 Istege bagh serit dagiticisim
kullaniyorsaniz, serit dagiticisi
anahtarim agin.

& Not

O Istege bagl serit dagiticisi, her
orijinal i¢in yapilan baskilari
ayirmak i¢in kagit seritlerini
otomatik olarak disar1 besler.

B Orijinalinizi ayarlayin.

& Not

0 Adim E'te kaydettiginiz sirayla
orijinalleri ayarlayin.
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Kullanim

ﬂ [Master Yapimi] tusuna basin.

[~ o] o)
L= m

OO
OO0

s Rolole
)| @@

Deneme baskisinin ardindan baski
otomatik olarak baslar.

& Not

(O Baskidan Once goriintiiyli kontrol
etmek istiyorsaniz, Oto Cevrim
modunu iptal edebilmek i¢in
[Master Yapimi] tusuna
basmadan once, [Oto Cevrim])
tusuna basin. Bkz. p.19 “Oto
Cevrim modu kapatildiginda”.

J

ZLKS030E

/O Referans

Hafiza modunda yazdirirken istege
bagli dokiiman besleyicinin nasil
kullanilacagi hakkinda ayrintilar
icin, p.72 “Normal Hafiza
Modunda Dokiiman Besleyicinin
Kullanilmas1” bdliimiine bakin.

Yi1gin Hafiza Modu

@ Sinirlamalar

[ Yigin Hafiza modunu kullanmak igin,
kullanici araglarint kullanarak ilk
once, Hafiza Modu “Y181n” olarak

ayarlamaniz gerekir. Bkz. “13 Hafiza
Modu”, p.86 “4 Mod Ayarlar1”.

& Not

O Ayni anda, 30'a kadar sinif i¢in baski
yapabilirsiniz.

ﬂ [Hafiza/Sinif)] tusuna basin.

@ a =G &GN D

3

~

d

i

(] [ ] 1234

- | ) [ 20 T [
BHaflza seemek  icin  [<][>]

tuslarim1 kullanin ve ardindan
[OK] tusuna basin.

Hafiza / Sinif R ile sezin, [OK]
Hafiza
Geri CEr. S fS o sesin
(S f bagina wvazdirma miktarim zirind

B Say1 tuslariyla, her bir simif icin
istediginiz baski sayisin1 girin ve
ardindan [ ] tusuna basin.

Hafiza  1/3 Tuglarla girin sonra @
[ 1 2 [ N RN
L — [ J— [ J— i —
b J— 10— i |3 p—

& Not

O Tim siniflariniz igin girene kadar
bu adimu tekrar edin.

ﬂ [OK] tusuna basin.



Hafiza Modu

Bistege bagh serit dagiticisim
kullaniyorsaniz, serit dagiticisi
anahtari agin.

E Orijinalinizi ayarlayin.

Uwm

aster Yapimi] tusuna basin.

=

o] o)
[z (@ )

J

506
OO0

@@
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&
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neme baskisinin ardindan baski
matik olarak baglar.

Not

Baskidan once goriintiiyli kontrol
etmek istiyorsaniz, Oto Cevrim
modunu iptal edebilmek i¢in
[Master Yapimi] tusuna
basmadan once, [Oto Cevrim])
tusuna basin. Bkz. p.19 “Oto
Cevrim modu kapatildiginda”.

Referans

Y181in Hafiza modunda yazdirirken
istege bagli dokiiman besleyicinin
nasil kullanilacagi hakkinda
ayrintilar i¢in, p.73 “Y1gin Hafiza
Modunda Dokiiman Besleyicinin
Kullanilmas1” bdliimiine bakin.
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Kullanim

Sinif Modu

@ Not

O 24'e kadar bask1 sayis1 ve sinif sayisi
bilesimi i¢in yazdirabilirsiniz.

O Bir bilesimde, siniflardaki olas1 azami
say1 99'dur.

ﬂ [Hafiza/Sinif) tusuna basin.

@ M G B Gk

1
1234

KE

ZLKS052E

(B ])[(®])(m= ][.@e][.@@n/w]

g Smif se¢mek icin [<)[>] tuslarim
kullanin ve ardindan [OK] tusuna
basin.

Hafiza / Sinif R ile sezin, [OK]
Hafiza
Geri CEr. S fS o sesin
(S f bagina wvazdirma miktarim zirind

8 Sayr tuslariyla, istediginiz baski
sayisim girin ve [ # ] tusuna basin.

Siif 18 Tuglarla girin sonra @
[ il tar —_30 o3 osavisr -
2 Miktar ———— o3 osavisr -

3 Miktar ———— o3 osavisr -

ﬂ Sayr1 tuslariyla, istediginiz simif
sayisim girin ve ardindan [ )
tusuna basin.

Sinif 1/8 Tuglarla girin sonra @ |
1: Miktar —_30 a0 fozavisn 3l
2 Miktar ———— o3 osavisr -
3 Miktar ———— o3 osavisr -

& Not

O Istendigi sekilde, ] ila [}. Adimlar:
tekrar edin.

B [OK] tusuna basin.

6] Istege bagh serit dagiticisim
kullaniyorsaniz, serit dagiticisi
anahtarim acin.

& Not

O Istege bagl serit dagiticisi, her
baski grubunu ayirmak icin kagit
seritlerini otomatik olarak disari
besler.

ﬂ Orijinalinizi ayarlayin.



Sinif Modu

8 [Master Yapimi] tusuna basin.

[~ o] o)
L= (o]

506
| OO0

)| @@

Deneme baskisinin ardindan baski
otomatik olarak baslar.

@ Not

(O Baskidan Once goriintiiyii kontrol
etmek istiyorsaniz, Oto Cevrim
modunu iptal edebilmek i¢in
[Master Yapimi] tusuna
basmadan once, [Oto Cevrim])
tusuna basin. Bkz. p.19 “Oto
Cevrim modu kapatildiginda”.

J

ZLKS030E
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Kullanim

Geri Cagirma

@ Not

O Her bir girisi 30'a kadar orijinal
(Normal Hafiza modu) veya 30'a
kadar sinif (Y1gin Hafiza modu) i¢in
ayarlar i¢eren Hafiza modu i¢in 10'a
kadar giris kaydedebilirsiniz.

(O Her bir girisi, simiflar ve baskilarin
24'e kadar bilesimi i¢in ayarlar iceren
Sinif modu i¢in 10'a kadar giris
kaydedebilirsiniz.

Hafiza Modu Ayarlarinin
Kaydedilmesi

Normal Hafiza Modu Ayarlarinin
Kaydedilmesi

I] [ Kullanici Araglari]) tusuna basin.

fe) N

® @ M

S O

[ off od [e]

==

ofi o (1]}

| e | o} 9

oz |omsmes

o | o |y —

Ve DN Y &:0 & E

BQZ008S

g 3 Baslangic Ayarmm se¢mek icin
[<)(>] tuslarim kullanin ve daha
sonra [ OK] tusuna basin.

B ile secin, [0K]
2 izlem Modu.Secin
4 Mod Awar

B Cvrmici .Pramtrier

[Kul | araclarii/1

3 Bazlanz iz fwar)
b Yanetim Modu

B 8 Prog./Dgstr.:Hfz. 6gesini secmek
icin [ <])[>] tuslarimi kullanin ve
ardindan [ OK] tusuna basin.

B ile secin, [0K]
8 Prog./DEstr. Hiz.

[Bslnec.fvari 247
? Prog./DEstr.:3nf.
9 Prg.Degs.:5nfivi|

ﬂ Bir sayr secmek icin [<][>]
tuslarim1 kullanin ve ardindan
[OK] tusuna basin.

B ile zesin, [0K]

Prog./DEstr Hfz.

Prog. Mot [l 2 324 5678910

& Not

O Sayi, daha 6nceden kullanimdaysa,
kayitli ayarlarin iistiine yazmak
isteyip istemediginizi soran bir mesaj
goriintiilenecektir. Ustiine yazmak
icin [OK] tusuna basimn. Aksi halde,
onceki ekrana geri donmek i¢in
[Escape ] tusuna basin ve ardindan
bir bagka say1 segin.

B Say1 tuslariyla, her bir orijinal icin
baski sayisin1 girin ve ardindan
[#] tusuna basin.

Hfz. 1/3 Tuglarla girin snr. @
12— 1 ) [ - TN -

T — [ J— [ J— i —

b —— 10— i |3 p—

& Not
O Tiim orijinallerinizi kaydetmek i¢in
O ve B. Adimlar tekrar edin.

G [OK] tusuna basin.

ﬂ [Sil Modlari/Enerji Koruyucusu)
tusuna basin.

Kaydetmis oldugunuz igerik artik
etkindir.



Geri Cagirma

Yi1gin Hafiza Modu Ayarlarinin
Kaydedilmesi

? Sinirlamalar

O Yigin Hafiza modunu kullanmak igin,
kullanici araglarint kullanarak ilk
once, Hafiza Modunu “Y1gin” olarak
ayarlamaniz gerekir. Bkz. “13 Hafiza
Modu”, p.86 “4 Mod Ayarlar1”.

ﬂ [ Kullanici Araglari]) tusuna basin.

[¢) N
® @ m
S o
° off od [e]
—) =%
ofi o (1]}
— 9
[ J=) oE M| @
—
\/D"EI/\ ®): I 4 ] I ) ]E
— = ave

BQZ008S

g 3 Baslangic Ayarmm se¢mek icin
[<)(>] tuslarim kullanin ve daha
sonra [ OK] tusuna basin.

B ile secin, [0K]
2 izlem Modu.Secin

4 Mod Awar

B Cvrmici .Pramtrier

[Kul | araclarii/1

3 Bazlanz iz fwar)
b Yanetim Modu

B 8 Prog./Dgstr.:Hfz. 6gesini se¢cmek
icin [ <][>] tuslarimi kullanin ve
ardindan [ OK] tusuna basin.

B ile secin, [0K]
z./DE A Prog./DEstr.Hiz.
9 Prg.Degs. 5nfiv|

[Eslnec.fvari 247

ﬂ Bir sayr secmek icin [<][>]
tuslarim1 kullanin ve ardindan
[OK] tusuna basin.

B ile zesin, [0K]

Prog./DEstr Hfz.

Prog. Mot [l 2 324 5678910

& Not

O Sayi, daha 6dnceden kullanimdaysa,
kayitli ayarlarin {istiine yazmak
isteyip istemediginizi soran bir
mesaj goriintiilenecektir. Ustiine
yazmak i¢in [ OK] tusuna basin.
Aksi halde, 6nceki ekrana geri
donmek icin [Escape] tusuna
basin ve ardindan bir baska say1
secin.

BSayl tuslariyla, her bir simf icin
baski sayisini girin ve ardindan
[#] tusuna basin.

Hfz. 1/3 Tuglarla girin snr. @
1 :__ 1 (| - PN FA—
T — [ J— [ J— i —
b —— 10— i |3 p—
& Not

O Tiim smiflarimizi kaydetmek icin [J
ve . Adimlari tekrar edin.

B [OK] tusuna basin.

ﬂ [Sil Modlari/Enerji Koruyucusu)
tusuna basin.

Kaydetmis oldugunuz icerik artik
etkindir.
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Kullanim

Sinif Modu Ayarlarinin
Kaydedilmesi

ﬂ [ Kullanici Araglari] tusuna basin.

0] N
Le ] D m
—
° off od o
o
ofi o o
e i e | o 9
o5 |(eE>mle-:
o | [ e | o
\/D“EI/\ 0)>q I 7 ] I ]E
— = ave

BQZ008S

g 3 Baslangic Ayarmm se¢mek icin
[<][>] tuslarim Kullanin ve daha
sonra [ OK] tusuna basin.

[Kul | araclarii/1 @B ile secin, [0K]

2 izlem Modu.Secin
4 Mod Awar

3 Bazlanz iz fwar)

b Yanetim Modu B Cvrmici .Pramtrier

B 7 Prg.Degs.:Snf. 6gesini secmek icin
[<][>] tuslarinm1 kullanin ve
ardindan [ OK] tusuna basin.

ﬂ Bir sayr secmek icin [<][>]
tuslarim1 kullanin ve ardindan
[OK] tusuna basin.

B ile zesin, [0K]

Prog./DEstr. 5nf

Prog. Mot [l 2 324 5678910

& Not

O Sayi, daha 6dnceden kullanimdaysa,
kayitli ayarlarin {istiine yazmak
isteyip istemediginizi soran bir
mesaj goriintiilenecektir. Ustiine
yazmak i¢in [ OK] tusuna basin.
Aksi halde, 6nceki ekrana geri
donmek icin [Escape] tusuna
basin ve ardindan bir bagka say1
secin.

B Say1 tuslariyla, baski sayisim girin
ve ardindan [ #] tusuna basin.

snf.  1/8 Son olarak [0K] 'a bazin
[k il tar 30 w oanf. savis ——
2 Miktar ——— w oanf. savis ——

3 Miktar ——— w oanf. savis ——

B Say1 tuslariyla, smflarin sayisimi
girin ve ardindan [#] tusuna
basin.

B ile zesin, [0K]

[Eslnec.fvari 247

7 Proz

9 Prg.Degs. 5nfiv|

8 Prog./DEstr. Hiz.

snf.  1/8 Son olarak [0K] 'a bazin
1: Miktar —-30 ¥
2 Miktar ——— w oanf. savis ——
3 Miktar ——— w oanf. savis ——

& Not

O Tiim smiflarimizi kaydetmek icin [J
ila [§. Adimlar tekrar edin.

ﬂ [OK] tusuna basin.

B [Sil Modlari/Enerji Koruyucusu)
tusuna basin.

Kaydetmis oldugunuz icerik artik
etkindir.



Geri Cagirma

ﬂ Ayarlarin dogru oldugunu
onaylayin ve ardindan [ OK) tusuna

Kayith Ayarlarin Geri

Cagrilmasi basin.
S f Son olarak [0K] "a basin
ﬂ [Hafiza/Sinif] tusuna basin. 1: Miktar ——30 x Sinif savizi 30
20 Miktar ——— = S f saviz —
D M SN 3 Miktar ——— = S f saviz —
& Not
) O Kayith ayarlar1 degistirmek icin,
- degistirmek istediginiz 6geyi

secmek tizere [ < ][ >] tuslarini
. . o kullanin ve ardindan say:1 tuslarini
CE (@] [(<]0 kullanarak iistiine yazin.

1
1

asosee B Orijinalinizi ayarlayin.

g Geri Cgr. oOgesini secmek icin B [Master Yapimi] tusuna basin.
[<][>] tuslarini kullanin ve

ardindan [ OK] tusuna basin. ﬂ o e
Hafiza / Sinif R ile sezin, [OK]

Ha f

G CEr. S?n:?.?"\"ll =epin ®®®
(S f bagina wvazdirma miktarim zirind @ @
- OG0C

~

8 Geri c¢agrilacak sayiy1 secmek icin
[<])(>] tuslarim kullanin ve daha j: © @
sonra [ OK] tusuna basin. R—
Geri clr. DB ile secin,[0k] Deneme baskisinin ardindan baski
simif il 23 otomatik olarak baslar.
Hafiza : 1 @ Not

O Baskidan 6nce goriintiiyii kontrol
etmek istiyorsaniz, Oto Cevrim
modunu iptal edebilmek igin
[Master Yapimi) tusuna
basmadan once, [Oto Cevrim])
tusuna basin. Bkz. p.19 “Oto
Cevrim modu kapatildiginda”.
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Kullanim

Kombine

Iki orijinali bir sayfa kagit {izerinde
birlestirmek i¢in bu iglevi kullanin.

& Not

O Iki orijinal birlestirildiginde, bunlarin

boyutlar1 asagidaki gibi kiigtiltiilecek
veya bilyiitiilecektir:

< Metrik olguler

Orijinal Boyut
A4 | BS5 A5 B6
v |0 |D |D
Kagit | A3 [100 |115 |141 |163
Boyutu | @ | % % % %
B4 [87% | 100 |122 |141
= % % %
A4 | 71% |82% | 100 |[115
= % %
BS [61% |71% |87% | 100
[y %
A5 |50% |58% |71% |82%
[y
B6 | — 50% | 61% |71%
[y

% ing olgiileri

Orijinal Boyut

81/," x 51," x
110 81/, [

Kagit 11" x 100% 129%
Boyutu |17"'®
81/," x 77% 100%
14||D
81, x | 65% 100%
11"D
515" x 50% 65%
81/2||D

[ Kullanmay1

(3 Birinci orijinalin boyu 91mm, 3,6"'den

kisaysa, Kombine modu devre dis1
birakilacaktir.

tamamladiginizda
makineyi, Kombine/Tekrar modunu
otomatik olarak iptal etmek lizere
ayarlayabilirsiniz. Bkz. “8
Brlstr.ipt.et”, p.86 “4 Mod Ayarlar”.

Birinci orijinalin 6n kenarma 5 mm,
0,2"'den daha yakin olan higbir
goriintli yazdirilmayacaktir. Ayni
zamanda, ikinci orijinalin 6n kenarina
4mm, 0,16"'den daha yakin olan higbir
goriintli yazdirilmayacaktir. Goriintii
on kenara ¢cok yakin oldugunda,
gorlintii on kenardan wuzaga
kaydirilmis olacak sekilde orijinallerin
kopyalarint yapin ve daha sonra
kopyalardan yazdirin.

Birinci ve ikinci orijinaller i¢in farkli
goriintii ayarlarini segebilirsiniz.

Kagit besleme yan plakalarinin kagida
hafifce dokundugundan emin olun.
Degillerse, bu durumda iki goriintii
baskilar lizerinde diizgiin bi¢cimde
hizalanmayacaktir.



Kombine

L Referans & Not
Orijinalleri birlestirirken istege baglh O Orijinalleri birlestirirken, yukarida
dokiiman besleyicinin nasil gosterildigi gibi, 6n kenar1 size
kullanilacagi hakkinda ayrintilar igin, bakacak sekilde orijinali yiizi
p.71 “Orijinalleri Birlestirirken saryo cami lizerinde asag1 bakacak
Dokiiman Besleyicinin Kullanilmas1” sekilde yerlestirin.

boliimiine bakin.
ﬂ [Master Yapimi] tusuna basin.

ﬂ [ Kombine/Tekrar) tusuna basin.

1 o [e] (o}
ﬂ—o (/@ ] ]

. | 883
i -l OBO0C

1
T OO
(T | I | - | 7 R R 13E —
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B Birinci orijinal tarandiktan sonra,
g Birlestir 2 0gesini se¢cmek icin ayn1 sekilde ikinci orijinali
[<])[>] tuslarimi kullanin ve yerlestirin.

ardindan [ OK] tusuna basin.
B [Master Yapimi] tusuna basin.

Birlestir/Tkrla R ile sezin, [OK]
Tkrarla 2 . S S )
L= mm (o]
(2 orijinali 1 savfava wazdir)

F]
8 Birinci orijinali yiizii alta bakacak @ @ @
sekilde saryo camina yerlestirin. @ @
| OO0

| @@

Deneme baskisinin ardindan baski
otomatik olarak baslar.

& Not

(O Baskidan Once goriintiiyli kontrol
etmek istiyorsaniz, Oto Cevrim
modunu iptal edebilmek igin
[Master Yapimi] tusuna
basmadan once, [Oto Cevrim])
tusuna basin. Bkz. p.19 “Oto
Cevrim modu kapatildiginda”.

ZLKS030E

ZDCH110E
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Kullanim

Tekrar

Goriintiyi, ayn1 kagit sayfasinda
tekrarlamak i¢in bu islevi kullanin.

R-RR

? Sinirlamalar

O Istege bagli dokiiman besleyiciyi Tekrar
islevi ile birlikte kullanamazsiniz.

@ Not

O Gii¢ acildiginda ya Kombine ya da
Tekrar se¢mis olmay1 tercih
edebilirsiniz. Bkz. “7 Brlstr/Tkrarla”,
p.86 “4 Mod Ayarlar”.

I] [Kombine/Tekrar] tusuna basin.

@ M G LGk

N ™

i
1234

KEN

ZLKS053E

(B )8 )& @O pEsss)

g 2 Tkrarla 06gesini se¢cmek i¢gin
[<][>] tuslarini kullanin ve
ardindan [ OK] tusuna basin.

Birlestir/Tkrla R ile sezin, [OK]
Birlestir T
(2 orijinali 1 savfava wazdir)

B Orijinalinizi ayarlayin.

ﬂ Sayi tuslari ile baski sayisini girin.

—— (e} (e}
L= e

OO
OO0
| OO0

| @@

B [Master Yapimi] tusuna basin.

J
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—— (e} (e}
L= e

OOO
OO0

s Rolole
| @@

Deneme baskisinin ardindan baski
otomatik olarak baslar.

& Not

O Baskidan 6nce goriintiiyii kontrol
etmek istiyorsaniz, Oto Cevrim
modunu iptal edebilmek igin
[Master Yapimi) tusuna
basmadan once, [Oto Cevrim])
tusuna basin. Bkz. p.19 “Oto
Cevrim modu kapatildiginda”.

J
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Atlayarak Besleme Yazdirma

Atlayarak Besleme Yazdirma

Baskilarin arkalar: kirliyse, kagit
beslemenin her sayfasinda drum {initesini
bir kez yerine iki kez dondiirmek igin
[Atlayarak Besleme] tusunu
kullanabilirsiniz. Bu size, kagit dagitim
tepsisinden baskilart birer birer
cikarmaniz veya iki baski arasina kagit
koymaniz i¢in siire verir.

@ Not

O Gii¢ acildiginda, drumin kag¢ kez
donecegini belirtebilirsiniz. Alternatif
olarak, aym1 zamanda, [ Atlayarak
Besleme] tusuna basildiginda gegici
olarak donme sayisini degistirip
degistirmeyeceginizi de segebilirsiniz.
Bkz. “9 Atlyrk Besl.Say.”, p.86 “4
Mod Ayarlar1”.

O Donme sayist1 2 ila 9 arasinda
ayarlanabilir.
O Varsayilan 2'dir.
ﬂ [Atlayarak Besleme)] tusuna
basin.
o N
@ @ m
I
° of od o
o
ofi o o»
oo °©
L= o= > @
] o f s
Seoes| 2 | 0
oh ©

BQZ009S

g Orijinalinizi ayarlayin.

B Say1 tuslan ile baski sayisim girin.

ﬂ [ Master Yapimi] tusuna basin.

—— (e} (e}
L= e

OO
OO0

- 000
| @@

Deneme baskisinin ardindan baski
otomatik olarak baslar.

@ Not

O Baskidan Once goriintiiyii kontrol
etmek istiyorsaniz, Oto Cevrim
modunu iptal edebilmek i¢in
[Master Yapimi) tusuna
basmadan once, [Oto Cevrim])
tusuna basin. Bkz. p.19 “Oto
Cevrim modu kapatildiginda”.

J
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Kullanim

Program

Dokuza kadar sik kullanilan yazdirma isi
ayarini kaydetmek ve bunlari ileride
kullanim i¢in geri ¢agirmak {izere bu
islevi kullanin.

@ Not

O Kaydedilen igerik, ana anahtari
kapattiginizda dahi silinmeyecektir.

O Kaydedilen igerik silinemez. Bir
programin igerigini degistirmek igin,
yeni yazdirma ayarlarini {istiine yazin.

O Asagidaki islevler ig¢in
kaydedebilirsiniz:

» Hafiza/Simif
» Kenar Sil

+ On Ayarh Kiigiiltme/Biiyiitme

ayarlari

* Orijinal Tiiri

* Hassas Modu

* Yazdirma Hiz1

* Oto Cevrim

* Kombine/Tekrar

O Giivenlik modu veya Program
islevinin kendisi i¢in ayarlari
kaydedemezsiniz.

Yazdirma Ayarlarinin
Saklanmasi

ﬂilk once, kaydetmek istediginiz
yazdirma ayarlarini belirtin.

B [Program] tusuna basin.

—— (e} (e}
L= e

OO
OO0
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| @@

3 Kaydet 6gesini se¢mek igin [<][>]
tuslarini kullanin ve ardindan
[OK] tusuna basin.

B ile zesin, [0K]

J

ZLKS037E

P rogram

kawdet

ﬂ Bir say1 se¢cmek i¢in [<][>]
tuslarim kullanin.

Program R ile sezin, [OK]
kawdet

Bzaase789

& Not

(O Sayi, daha 6nceden kullanimdaysa,
kayitli ayarlarin {istiine yazmak
isteyip istemediginizi soran bir
mesaj goriintiilenecektir. Ustiine
yazmak i¢in [ OK] tusuna basin.
Aksi halde, 6nceki ekrana geri
donmek icin [Escape] tusuna
basin ve ardindan bir baska say1
secin.

B [OK] tusuna basin.



Program

Bir Programin Geri
Cagrilmasi

ﬂ [Program) tusuna basin.

[ o] o)
L= [em

OO
OO0
| OO0

| @@

g Geri Cgr. o0gesini secmek icin
[<][>] tuslarini kullanin ve
ardindan [ OK] tusuna basin.

B ile zesin, [0K]

J
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P rogram

kawdet

Geri DEr.

8 Geri c¢agrilacak sayiy1 secmek icin
[<])(>] tuslarim kullanin ve daha
sonra [ OK] tusuna basin.

B ile zesin, [0K]

P rogram
Geri CEr.

1

Kayitl ayarlar goriintiilenir.

ﬂ Ayarlarin dogru
onaylayin ve daha
orijinalinizi ayarlayin.

oldugunu
sonra

B Say1 tuslar ile baski sayisimi girin.

[~ e} o)
L= 5

OO
OO0
| OO0

)| @@

B [ Master Yapimi] tusuna basin.
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Deneme baskisinin ardindan baski
otomatik olarak baslar.

& Not

(O Baskidan Once goriintiiyli kontrol
etmek istiyorsaniz, Oto Cevrim
modunu iptal edebilmek i¢in
[Master Yapimi] tusuna
basmadan once, [Oto Cevrim])
tusuna basin. Bkz. p.19 “Oto
Cevrim modu kapatildiginda”.

J
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Kullanim

Guvenlik Modu

Baskalarinin sizin masterlerinize
erismesini ve siz yaptiktan sonra gizli
dokiimanlar1 yazdirmalarii 6nlemek i¢in
bu islevi kullanin.

ﬂ Tim yazdirmalarimz1 yaptiktan
sonra, [ Glivenlik] tusuna basin.
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g [OK] tusuna basin.

Given| ik modu.ayarlamak icin [0K] e
wveva Gikmak icin [Escape] 'e basin.

& Not

O Giivenlik modu ayarlandiginda,
[Diizelti) tusu veya [ Yazdir)
tusuna basamayacak veya drum
tinitesini disar1 ¢ekemeyeceksiniz.

O Giivenlik modu, ana anahtari
kapatarak sifirlanamaz.

O Giivenlik modu, bir yeni orijinal
sectiginizde ve [Master Yapimi)
tusuna Dbastiginizda iptal
edilecektir.



Makineyi Kullanmak i¢in Kullanici Kodunun Girilmesi

Makineyi Kullanmak i¢in Kullanici

Kodunun Girilmesi

Kullanict Kodu modu altinda, makineyi
kullanmadan Once, kullanicilarin bir
kullanict kodu girmeleri gerekir. Makine,
her bir kullanict kodu altinda yapilan
kopyalarin sayisini tutar.

& Not

O Bu 6zelligi kullanmak i¢in, Kullanici
Kodu “Acik” olarak ayarlanmalidir.
Bkz. “3 Kullanic1 Kodu Ayarla”, p.88
“5 Yonetici Modu™.

O Kullanici Kodu modu agik oldugunda,
ana anahtar1 ¢evirdiginizde veya
makine sifirlandiktan sonra makine
kullanici kodunuz ig¢in sistemde
bulunacaktir.

O Asagidaki kullanic1 kodlart mevcuttur:

* 000, 019, 028, 037, 046, 055, 064,
073,082,091, 100, 119, 128, 137,
146, 155, 164, 173, 182, 191, 200,
219, 228, 237, 246, 255, 264, 273,
282,291, 300, 319, 328, 337, 346,
355,364, 373, 382, 391, 400, 419,
428, 437, 446, 455, 464, 473, 482,
491, 500, 519, 528, 537, 546, 555,
564, 573, 582, 591, 600, 619, 628,
637, 646, 655, 664, 673, 682, 691,
700, 719, 728, 737, 746, 755, 764,
773,782,791, 800, 819, 828, 837,
846, 855, 864, 873, 882, 891, 900,
919, 928,937, 946, 955, 964, 973,
982, 991

ﬂ Say1 tuslariyla 3 basamakl kullanici

kodunu girin.

Lotfen kullanic) koduru girin,
sonra [0K] "a basin.
kullanic Kodu @ ———

& Not

O Kullanic1 kodu, panel ekraninda
gorilintiilenmeyecektir.

O Yanlhs bir giris yaptiysaniz
[Sil/Durdur] tusuna basin ve
say1y1 tekrar girin.

B [OK] tusuna basin.

B Yazdirmadan sonra, ayni anda [ Sil

Modlari/Enerji Koruyucusu] tusu
ile [ Sil/Durdur] tusuna basin.

Kullanici Kodu modu, bir kez daha
ayarlanir. Diger kullanicilar, sizin
kullanici kodunuzu kullanarak
baskilar yapamayacaktir.

Lotfen kullanic) koduru girin,
sonra [0K] "a basin.
kullanic Kodu @ ———
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Kullanim

Kaliteli Bagslangic Modu

Makine uzun siire kullanilmazsa ya da
uzun siiredir kullanilmamis renkli bir
drum tinitesi taktiginizda, drum
tinitesindeki miirekkep kuruyabilir. Bu
durum bask1 kalitesini etkileyebilir. Bu
sorunu ¢dzmek i¢in, makinenin bir baski
isleminden Once birkag bos drum doniisii
yapmasini saglayabilirsiniz.

& Not

O Doniis  sayisin1  degistirebilirsiniz.
Bkz. “10 Kal.Bsl.i¢c.AtlKp.”, p.86 “4
Mod Ayarlar1”.

O Donme sayist 1
ayarlanabilir.

illa 5 arasinda

O Varsayilan 2'dir.
ﬂ [ Kaliteli Baglangig] tusuna basin.
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g Orijinalinizi ayarlayin.
B [Master Yapimi] tusuna basin.
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Deneme baskisinin ardindan baski
otomatik olarak baslar.

@ Not

O Baskidan Once goriintiiyli kontrol
etmek istiyorsaniz, Oto Cevrim
modunu iptal edebilmek i¢in
[Master Yapimi) tusuna
basmadan once, [Oto Cevrim])
tusuna basin. Bkz. p.19 “Oto
Cevrim modu kapatildiginda”.

1) Otomatik Kaliteli Baglangig

Makineyi, bosta doniisleri otomatik
yapacak sekilde programlayabilirsiniz.
Bu, Otomatik Kaliteli Baglangi¢ olarak
adlandirilir.

& Not

( Bu fonksiyonu kullanmak igin,
kullanict araglarini kullanarak
Otomatik Kaliteli Baglangi¢c 6gesini
“Acik” olarak ayarlamaniz gerekir.
Bkz. “11 Kalit.Bas.Ayarl.”, p.86 “4
Mod Ayarlar1”.

[ Makinenin kullanilmadigi siireye gore
bosta doniislerin sayisini belirlemek
i¢gin, bkz. p.91 “4-12 Kaliteli
Baslangic Sayis1”.



Cevrimici Yazdirma

Cevrimici Yazdirma

Cevrimigi yazdirma, bu makineyi bir PC
yazicisi olarak kullanmaniza imkan verir.

? Sinirlamalar

O Istege bagh PC
gereklidir.

& Not

O A5L), 5" x 84" [) disindaki
kagitlara ya da 6zel boyutlara baski
yaparken PC denetleyicisinin
kilavuzuna bakin.

denetleyicisi

ﬂ [Cevrimigi) tusuna basin.
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Bir yazdirma igi yapilirken

Bir yazdirma isi yapilmaktayken,
makine PC'den gelen verileri kabul
etmeden Once bunun iptal edilmesi
gerekir.

@ [OK] tusuna basin.

Mesajlar“Yazdirma bitmedi.
(Cevrimigi)” ve “Sonr.Master'i
baslatm.i¢in [OK]'e basin”
degisimli olarak gosterilir.

[ Wazdirma bitmedi. (Devrimici)

BIAADZR [Yazdir: Oto ]

[ 0. Omm]

A5[J, 55" x 8'/," [) kagida
baski yaparken

@ [Kullanici  Araglari] tusuna
basin.
o N
@ @ A4
Al
() of o [¢]
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@6 Cvrmici.Pramtrler o6gesini

se¢mek icin [ <][>] tuslarim
kullanin ve ardindan [OK]
tusuna basin.

[Kull . draclarii/1 @B ile secin, [0K]
2 izlem Modu.Secin
4 Mod fyar

B Cvrmici .Pramtrier

3 Bazlangic Awar)
b Yonetim Modu

® 2 Print Size 68esini secmek i¢in
[<][>] tuslarin1 kullanin ve
ardindan [ OK] tusuna basin.

[Cvrmici Prametrelr. @@ ile secin,[0K]

1 Dto.Levrimici 2 Print Zize
3 ¥zd.Byt.onceliZi 4 Liste/Test Yazdir
i DHCP B IP Adresi

O A5[J, 5" x 82" [ boyutunu
se¢mek icin [ <][>] tuslarim
kullanin.

Yzd.Bwt. 1/2 B ile zesin, [0K]
45 BID MO M) B5D
BR[@ AP AR BEEF AR Card@
7@ T e fwllE

@ [OK]) tusuna basin.
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Kullanim

Ozel boyutlu kagida baski
yaparken

? Sinirlamalar

3 Ozel boyutlara baski yaparken,
kagidi daima [ yoéniinde

ayarlayin.
© [Kullanici  Araglari] tusuna
basin.
o N
® @ A4
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@6 Cvrmici.Pramtrler o6gesini

se¢mek icin [ <][>] tuslarim
kullanin ve ardindan [ OK)
tusuna basin.

[Kul | araclarii/1 @B ile secin, [0K]
2 izlem Modu.Secin
4 Mod fyar

B Cvrmici .Pramtrier

3 Bazlanz iz fwar)
b Yanetim Modu

® 2 Print Size 68esini secmek icin
[<][>] tuslarim1 kullanin ve
ardindan [ OK] tusuna basin.

[Cvrmici Prametrelr. @@ ile secin,[0K]

1 Oto.Levrimici 2 Print Zize
3 ¥zd.Bvt.dncel iZi 4 Liste/Test Yazdir
i DHCP B IP Adresi

O Ozel boyutun bir boyut iizerinde
bir kagit secmek i¢in [ <])[>]
tuslarim kullanin.

Yzd.Bwt. 1/2 B ile zesin, [0K]
45 BID MO M) B5D
BR[@ AP AR BEEF AR Card@
7@ T e fwllE

Ornek: 200 x 280mm, 7,9" x 11"
boyutundaki bir kagida baski
yapiyorsaniz, en yakin boyut A4,
8!/," x 11" olacaktir.

@ [OK] tusuna basin.

Oto Cevrimigi

Makinenin, bir PC'den veri aldiginda
otomatik olarak Cevrimi¢i moda gegip
gecmemesini secebilirsiniz.

& Hazirhk

* Varsayilan, Acik'tir. Oto Cevrim
ici gdstergesi yaniyorsa, Oto
Cevrimigi etkindir.

* Bunu agmak veya kapatmak ig¢in
[Oto Cevrimigi] tusuna basin.

* Otomatik Cevrimigi modu
acildiginda, makine PC'den gelen
veriye oncelik verir. Yazdirma
yaptiriyorsaniz ve yazdirma
isinizin bir PC tarafindan kesintiye
ugramasini istemiyorsaniz, bunu
kapatmak i¢in [Oto Gevrimigi]
tusuna basin.

[l [Oto Cevrimigi] tusuna basin.
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Istege Bagli Dokiiman Besleyici

Istege bagli dokiiman besleyiciye bir
deste orijinal yerlestirin. Bunlar otomatik
olarak makineye beslenecektir.

Orijinaller

Dokiiman besleyiciye asagidaki
orijinallerin yerlestirilmesi orijinallerde
hasara ya da sikismalara neden olabilir.
Bunun yerine saryo camini kullanin.

+ 127,9g/m?, 34 Ib'den daha agir
orijinaller

+ 523g/m? 14
orijinaller

e 148mm x 210mm, 5,9" x 8,3"'den
daha kiiciik orijinaller

¢ 297mm x 864mm, 11,7" x 34,0"'den
daha biiyiik orijinaller

Ib'den daha hafif

* Zimbalanmis ataglanmis

orijinaller

veya

* Delikli veya yirtilmis orijinaller

o Kivrilmig, katlanmis veya kirigmis
orijinaller

* Termal faks kagidi, kuse kagit,
aliminyum folyo, karbon kagidi veya
iletken kagit gibi kaplamali orijinaller

+ Kitaplar gibi ayrilamayan orijinaller
* Hasar gérmiis orijinaller

+ Uzerinde yapistirici olan orijinaller

*  Yapistirilmis orijinaller

* Kursun kalemle yazilmis orijinaller

+ Ince ve gevsek orijinaller

* Dizin sekmeleri olan orijinaller

* OHP Seffaf veya yar1 saydam kagit
gibi saydam orijinaller

Bu makine, orijinal istege bagl dokiiman
besleyiciye yerlestirildiginde asagidaki
orijinal boyutlarini algilayabilir.

A3 [, B4 ]IS 2, A4
D, B511S 2,
AP

11" x 17" B2, 81/," x 14"
0,81, x 11", 51"
x 81,

Metrik Olgiiler

Ing 6lgiileri

@ Not

3 Orijinalleri yalnizca iizerlerindeki
miirekkep ya da daksil tam olarak
kuruduktan sonra yerlestirin. Bu
talimata uyulmamasi saryo caminda
lekelenmeye ve dolayisiyla lekeli
baskilarin olmasina neden olabilir.

Standart baski i¢in, orijinalleri asagida
gosterildigi gibi yerlestirin.

R - R
R «|[R]

Ayn1 anda farkli boyuttaki orijinalleri
yerlestiremezsiniz.

GRSETT1E

Ince orijinalleri ise dokiiman besleyiciye
teker teker yerlestirin ya da bunun yerine
saryo camini kullanin.

On kenarmn ilk 5 mm'si, 0,2"'i ve arka
kenarin son 2 mm'si, 0,08""1 yazdirilamaz.
On kenar boslugunun en az 5 mm, 0,2" ve
arka kenar boslugunun ise 2 mm, 0,08"
oldugundan emin olun.

e
2. Istege Bagl Iglevler
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istege Bagli Islevler

Orijinallerin Dokiiman
Besleyiciye
Yerlestirilmesi

ﬂ Kilavuzlar1  orijinal boyutuna
uyacak sekilde ayarlayin.

gOrijinalleri hizalayin ve yukan
bakacak sekilde istifleyin.

ZDCH120E

® Sinirlamalar

(J Ayn1 anda dokiiman besleyiciye
yaklasik olarak 50 orijinal (80
g/m?, 21 1b) yerlestirilebilir. Tk
once, ilk (iistteki) orijinal
beslenecektir.

& Not

O Smir isaretini gegecek kadar ¢ok
orijinal yerlestirmeyin.

O Cift beslemeyi ya da orijinalin
sikismasini 6nlemek i¢in, dokiiman
besleyiciye yerlestirmeden Once
orijinalleri havalandirin.

O Kilavuzlarin orijinallere hafifce
dokunmasi gerekir.

B Baski ayarlarim  belirleyin ve

ardindan sayi tuslariyla, baski
sayisim girin.

~

< o (o]
L= :
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ﬂ [Master Yapimi] tusuna basin.

~
(0]

[ e} o)
L= m (o]

500
| OO0

| @@

Deneme baskisinin ardindan baski
otomatik olarak baslar.

& Not

(O Baskidan Once goriintiiyli kontrol
etmek istiyorsaniz, Oto Cevrim
modunu iptal edebilmek igin
[Master Yapimi] tusuna
basmadan once, [Oto Cevrim])
tusuna basin. Bkz. p.19 “Oto
Cevrim modu kapatildiginda”.

J

ZLKSO030E



istege Bagli Dokiiman Besleyici

Orijinalleri Birlestirirken
Dokuman Besleyicinin
Kullaniimasi

/O Referans

Orijinalleri birlestirme hakkinda
ayritilar i¢in, bkz p.58 “Kombine”.

I] [Kombine/Tekrar] tusuna basin.
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ﬂ Birlestir 2 06gesini secmek icin
[(<][>] tuslarini kullanin ve
ardindan [ OK] tusuna basin.

B ile secin, [0K]
Tkrarla 2

Birlestir/Tkrla

(2 orijinali 1 savfava wazdir)

B Orijinalleri yiizleri yukann bakacak
sekilde dokiiman besleyiciye yerlestirin.

ZDCH120E

& Not

O Birinci (listteki) orijinal, baskinin
sol tarafina yazdirilacaktir.

ﬂ Say1 tuslar ile baski sayisimi girin.

B [ Master Yapimi] tusuna basin.
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Deneme baskisinin ardindan baski
otomatik olarak baslar.

& Not

O Baskidan Once goriintiiyii kontrol
etmek istiyorsaniz, Oto Cevrim
modunu iptal edebilmek i¢in
[Master Yapimi) tusuna
basmadan once, [Oto Cevrim])
tusuna basin. Bkz. p.19 “Oto
Cevrim modu kapatildiginda”.

J

ZLKS030E
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istege Bagli Islevler

Hafiza Modunda
Dokuman Besleyicinin
Kullaniimasi

Normal Hafiza Modunda
Dokiiman Besleyicinin
Kullaniimasi

p Referans

Hafiza modunun ayrintilar i¢in, bkz.
p-49 “Hafiza Modu”.

ﬂ [Hafiza/Sinif) tusuna basin.

@ M G B GO

~

G

d

i

° ° 1234

(T | T - I | ) | O R W
gHaflza seemek  i¢in  [<][>]

tuslarimi kullanin ve ardindan
[OK] tusuna basin.

Hafiza / Sinif R ile sezin, [OK]
Hafiza
Geri CEr. S fS o sesin
(S f bagina wvazdirma miktarim zirind

8 Sayi tuslariyla, her bir orijinal icin
istediginiz baski sayisin1 girin ve
ardindan [ ] tusuna basin.

Hafiza  1/3 Tuglarla girin sonra @
[ 12— _ 2 (R T N
L — [ J— [ J— i —
b J— 10— i |3 p—

@ Not

O Tiim orijinaller i¢in girene kadar bu
adimi tekrar edin.

ﬂ [OK] tusuna basin.

8 Istege bagh serit dagiticisim
kullaniyorsaniz, serit dagiticisi
anahtarim agin.

& Not

O Istege bagl serit dagiticisi, her
orijinal i¢in yapilan baskilari
ayirmak i¢in kagit seritlerini
otomatik olarak disar1 besler.

G Orijinalleri yiizleri yukar: bakacak
sekilde dokiiman besleyiciye
yerlestirin.

ZDCH120E

& Not

O Ik orijinal iistte olacak sekilde
adim [J'te kaydettiginiz sirayla
orijinalleri istifleyin.



istege Bagli Dokiiman Besleyici

ﬂ [Master Yapimi] tusuna basin.

[~ o] o)
L= m
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Deneme baskisinin ardindan baski
otomatik olarak baslar.

& Not

(O Baskidan Once goriintiiyli kontrol
etmek istiyorsaniz, Oto Cevrim
modunu iptal edebilmek i¢in
[Master Yapimi] tusuna
basmadan once, [Oto Cevrim])
tusuna basin. Bkz. p.19 “Oto
Cevrim modu kapatildiginda”.

J
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Yi1gin Hafiza Modunda Dokiiman
Besleyicinin Kullaniimasi

L Referans
Y1gin Hafiza modunun ayrmtilari igin,
bkz. p.50 “Y1gin Hafiza Modu”.

[l [Hafiza/Sinif) tusuna basin.

g3
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O o 1234
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B Hafiza se¢mek icin [<][>]

tuslarim1 kullanin ve ardindan
[OK] tusuna basin.

Hafiza / Sinif R ile sezin, [OK]
Hafiza
Geri CEr. S fS o sesin
(S f bagina wvazdirma miktarim zirind

B Say1 tuslariyla, her bir simf icin
istediginiz baski sayisin1 girin ve
ardindan [ ] tusuna basin.

Hafiza  1/3 Tuglarla girin sonra @
L o i 4
T J— [ J— [ — i
b J— 10— 11— |3 p—
& Not

O Tim smiflariniz i¢in girene kadar
bu adimi tekrar edin.

ﬂ [OK] tusuna basin.

B Istege bagh serit dagiticisim
kullaniyorsaniz, serit dagiticisi
anahtarim agin.
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istege Bagli Islevler

E Orijinali yiizii yukan bakacak
sekilde dokiiman besleyiciye
yerlestirin.

ﬂ [Master Yapimi] tusuna basin.

~
[¢]

[ o] o)
L= 5

500
| OO0

)| @@

Deneme baskisinin ardindan baski
otomatik olarak baslar.

& Not

(O Baskidan Once goriintiiyii kontrol
etmek istiyorsaniz, Oto Cevrim
modunu iptal edebilmek ig¢in
[Master Yapimi] tusuna
basmadan once, [Oto Cevrim])
tusuna basin. Bkz. p.19 “Oto
Cevrim modu kapatildiginda”.

J

ZLKS030E



istege Bagl Renkli Drum Kullanarak Renkli Yazdirma

Istege Bagl Renkli Drum Kullanarak Renkli
Yazdirma

A3, 11" x 17" renkli drum iiniteleri,
standart siyah iiniteye ek olarak kirmizi,
mavi, yesil, kahverengi, sari, mor,
lacivert, bordo, turuncu, gok mavisi ve gri N
renk opsiyonlari ile de mevcuttur. Renkli
baskilar yapmak i¢in, her bir renk i¢in
ayr1 bir drum {nitesi gereklidir.

BDrum iinitesi kilit kolunu acmak
icin kaldirin.

Renkli Drum Unitesinin
Degistirilmesi

AQN008S

ﬂ On kapag acin.

BDrum iinitesini kolundan tutup
cikarin.

AQN006S

& Not

O Drumu ¢ikarmadan Once drum
tinitesi kilit kolunun yanindaki iist P Not
lambanin a¢ik oldugundan emin
olun. Alt lamba agik ise, 6n kapagi
kapatin, bes saniye bekleyin ve
ardindan agin.

AQN009S

O Drum linitesini disar1
¢ekemezseniz, drum tinitesi kolunu
¢ekmeden bir kez itin.

©s
A

iy

AA

AQN007S8
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istege Bagli Islevler

ﬂI"Jst drum kolunu tutun ve drum
iinitesini makineden ¢ikarin.

ZFRH360E

& Not

O Drum {nitesinin diismesine izin
vermemek i¢in dikkat edin.

BRenkli drum iinitesini kilavuz
rayina yerlestirin.

AQN013S

BDrum iinitesini, yerine Kilitlenene
kadar kaydirin.

N

AQNO14S

76

ﬂ Drum iinitesi Kilit kolunu indirin.

AQNO015S

B on kapagi kapatin.
& Not

O Acik kapak/iinite gostergesinin
([*) sondiigiinden ve panel
ekranindaki renkli drum
gostergesinin yandigindan emin
olun.



istege Bagl Renkli Drum Kullanarak Renkli Yazdirma

Renkli Baskilar Yapma

iki Renkli Yazdirma

ﬂ Ekrandaki renkli drum
gostergesinin yandigindan emin
olun.

@ A mE RGN

q

q
d

i
1234

KEN

ZLKS054E

CeE )\ J(m [.@9][.@3/@@]

ﬂ Orijinalinizi ayarlayin.

B Baski ayarlarim belirleyin ve
ardindan say: tuslariyla, baski
sayisimi girin.

ﬂ [ Master Yapimi] tusuna basin.

~
[¢]

—— o] (e}
L= e

=]
OOO
OO0

- 000
| @@

Deneme baskisinin ardindan baski
otomatik olarak baslar.

& Not

O Baskidan 6nce goriintiiyii kontrol
etmek istiyorsaniz, Oto Cevrim
modunu iptal edebilmek i¢in
[Master Yapimi] tusuna
basmadan once, [Oto Cevrim])
tusuna basin. Bkz. p.19 “Oto
Cevrim modu kapatildiginda”.

J

ZLKS030E

Tek renkli yazdirdiktan sonra, baskinin
ayni tarafi lizerine bir baska renk
yazdirabilirsiniz.

-+ mp

GRCOLOOE

FkOnemli

O Uzerlerine tekrar yazdirmadan 6nce
baskilarin {izerindeki miirekkebin
kurumasi i¢in bir siire bekletin.

O Baskilar kurumazsa, lizerine
yazdirdiginizda kagit besleme ruloyu
kirlenebilir. Bu durumda, ruloyu bir
bezle silin.

& Not

(3 Ayni anda iki renk yazdiramazsiniz.

ﬂ iki orijinal hazirlaymn. Ik orijinali
saryo camina veya istege bagh
dokiiman besleyiciye yerlestirin.

ZDCH110E

7
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istege Bagli Islevler

g Say1 tuslan ile baski sayisim girin.

[¢]

[~ o] o)
L= 5

000"

| OO0

)| @@

B [ Master Yapimi] tusuna basin.

J

ZLKS032E

~
[¢]

[~ o] o
L= Em (o]

500 () °

| OO0

)| @@

Deneme baskisinin ardindan baski
otomatik olarak baslar.

@ Not

(O Baskidan once goriintiiyii kontrol
etmek istiyorsaniz, Oto Cevrim
modunu iptal edebilmek i¢in
[Master Yapimi] tusuna
basmadan once, [Oto Cevrim])
tusuna basin. Bkz. p.19 “Oto
Cevrim modu kapatildiginda”.

J

ZLKS030E

ﬂ Baskilar1 kagit dagitim tepsisinden
¢ikarin ve bunlar: gosterildigi gibi
yeniden kagit besleme kasetine
yerlestirin.

ZFRY040E

AQN012S

p Referans

Bkz. p.75 “Renkli Drum Unitesinin
Degistirilmesi”.



istege Bagl Renkli Drum Kullanarak Renkli Yazdirma

E ikinci orijinali ayarlaym ve
ardindan [ Master Yapimi] tusuna
basin.

=

~

/G

e [

-
90,
OO

—
s Relole
| @@

Deneme baskisinin ardindan baski
otomatik olarak baslar.

@ Not

(O Baskidan Once goriintiiyii kontrol
etmek istiyorsaniz, Oto Cevrim
modunu iptal edebilmek ig¢in
[Master Yapimi] tusuna
basmadan once, [Oto Cevrim])
tusuna basin. Bkz. p.19 “Oto
Cevrim modu kapatildiginda”.

J

ZLKSO030E

79



80

istege Bagli Islevler




3. Kullanici Araclari

Kullanici Araglarina Erigim

Bu bolim, makine ydneticisi igin
tasarlanmistir. Kullanic1 araglari,
yoneticinin bu makinenin varsayilan
ayarlarini 6zellestirmesine imkan verir.

/O Referans

Ayrintili kullanict aract meniisii i¢in,
bkz. p.83 “Kullanic1 Aracglari
Meniisii”.

l] [ Kullanici Araglari] tusuna basin.

0] N
® @ A4
S o
° of oq o
—) %
ofi o o
e I e |y 9
L= oE>m] @ 2
o | Y e | o
\/m"EI/\ 0)>(q I 4 ] I ) ]E
oh

BQZ008S

g Istediginiz kullanic1 aracim secmek
icin [ < ][ >] tuslarim1 kullanin.

R ile sezin, [OK]
2 izlem Modu.Secin
4 Mod Awar

B Cvrmici .Pramtrier

[Kul | araclarii/1

3 Bazlanz iz fwar)
b Yanetim Modu

/O Referans

Bkz. p.83 “Kullanict Aracglari
Meniisii”.

B Say1 tuslarnmm  kullanarak bir
numara girin veya istediginiz modu
secin.

ﬂ [OK] tusuna basin.

Kullanici Araglarindan
Cikis

ﬂ Kullanici  Araclar1  meniisiinden
cikmak icin [ Kullanici Araglari]
tusuna basin.

o N
@ @ A
0
° L )] oq o
— =5
ofi of (1))
| o
[ J=) oE >mle-: -@h
s Y e Y
AP CE1C
oh ©
BQZ008S
& Not
O Asagidaki kullanic1 araglarinda

yapilan degisiklikler, [Sil
Modlari/Enerji Koruyucusu]
tusuna bastiginizda etkin hale gelir.

* Prog./Dgstr.:Snf.
* Prog./Dgstr.:Hfz.
* Prg.Degs.:Snf/Y1l
» Atlyrk Besl.Say.
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Kullanici Araglari

O Asagidaki kullanici araglarinda
yapilan degisiklikler, makinenin
ana diigmesi tekrar acildiginda
etkin olur.

 DHCP

* [P Adresi

* Alt ag Maskesi

* Gateway Adresi

* FEthernet Hiz1

*  Grs/Cks Zmnasimi
*  Grs/Cks Araylizii

e Meni Sifirlama



Kullanici Araglari MenUsu

Kullanici Araglari Menusu

1 Sistem
No. Mod Tanim
1 Oto. Sifirla Makine, belirli bir siire ¢alistirilmadiysa, otomatik olarak baslangig

durumuna geri doner.

@ Not

O Varsayilan: Kapali

Sfrinbl.Sy¢.Gostr

Masterlar ve baskilarin toplam sayisini gosterir.

@ Not

O Deneme baskisi, toplamin bir pargasi olarak sayilmayacaktir.

Sfrinbl.Sy¢.Sfrla

Master ve baskilarin toplam sayisinin sifirlanip sifirlanmayacagini
segebilirsiniz.

& Not

O Varsayilan: Silmeyin

mm/ing

Panel ekraninda kullanilan 6l¢iim birimlerini segebilirsiniz.

& Not

O Varsayilan:
*Metrik Slgiiler: mm

«Ing 6lciileri: inch

Language on LCD

Panel ekrani i¢in dili segebilirsiniz.

& Not

O Varsayilan: Ingilizce

Veri Yazdir

Giinliik verisini ve sayag listesini yazdirabilirsiniz

Tarih/Saat

Numara tuslarini kullanarak makinenin i¢ saatinin tarih ve zamanini
ayarlayabilirsiniz.

Enrj.Tsrrf.S¢ngi.

Enerji Tasarrufu veya Otomatik Kapali 6gesinden Enerji Tasarrufu
modunu segebilirsiniz.

@ Not

O Varsayilan: Enerji Tasarrufu

Enrj.Tsrf.Zmnlyc.

Makinenin Enerji Tasarrufu moduna girmesi i¢in gerekli zamani
belirtebilirsiniz.

& Not

O Varsayilan: 3 dakika (dakika)
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Kullanici Araglari

No.

Mod

Tanim

10

Oto.Kpatm.Zmnlyc

Otomatik kapatma zamanlayicisini kullanip kullanmamay1
segebilirsiniz.

@ Not

O Varsayilan: Kapali

2 islem Modunun Ayarlanmasi

No.

Mod

Tanim

Dak. miktar1

Asgari yazdirma miktarini, 0 ve 9999 arasinda ayarlayabilirsiniz.

Asgarinin altindaki herhangi bir say1 yazdirilabilir.

& Not

O Varsayilan: 0

Maks. miktar

Azami yazdirma miktarini, 0 ve 9999 arasinda ayarlayabilirsiniz.

& Not

O Varsayilan: 9999

Panel Bipleyici

Bipleyiciyi agip kapatabilirsiniz.

& Not
O Varsayilan: STD. (standart)
(OMevcut ayarlar:
*TUMU KAPALI (Bipleyici hi¢ ¢almaz.)
+STD. (Bipleyici yalnizca, panel ekraninda bir tusa bastiginizda veya
uyar1 mesajlar1 gosterildiginde calar.)

*TUMU ACIK (Panel ekraninda bir tusa bastigiizda veya uyari
mesajlar1 gosterildiginde bipleyici ¢alar.)

LCD Kontrasti

Panel ekraninin parlakligini ayarlayabilirsiniz.

Snf. Gostergesi

Hafiza/Smif islevi altinda, makine okul veya liniversite kullanimi igin
siurl degilse, “Boliimii Se¢” yerine “Sinif/Y1l Se¢” 6gesinin
goriintiilenmesini secebilirsiniz.

& Not

O Varsayilan: Okul yuli (Sif/Y1l sec)




Kullanici Araglari MenUsu

3 ilk Ayarlar

No.

Mod

Tanimm

MSTR
Ypimm.Yognlg.

Gii¢ agik oldugunda, varsayilan olarak segilen goriintli yogunlugunu
belirtebilirsiniz.

& Not

O Varsayilan: Std.(Standart)

Orijinal Onceligi

Gii¢ agik oldugunda, varsayilan olarak segilen orijinal tiiriini
belirtebilirsiniz.

& Not

O Varsayilan: Harf

Oran Onceligi

Glig acik oldugunda, varsayilan olarak segilen ¢ogaltma oranini
belirtebilirsiniz.

& Not

O Varsayilan: %100

Tasarruf.Modu
Ack/Kpl

Gii¢ agildiginda veya mod ayarlar1 temizlendikten sonra, Ekonomik
modu “ACIK” veya “KAPALI” olarak segebilirsiniz.

& Not

O Varsayilan: KAPALI

Knr.Bsl.Sil. Alani

Kenar silme boslugunu belirtebilirsiniz.

@ Not

O Varsayilan: 5 mm, 0,2"

/O Referans

Kenar silme boslugunu belirtmek i¢in, bkz. p.91 “3-5 Kenar Silme
Alan1”.

Stnd.Olmy.KnrBsl.

Ozel boyutlu bir orijinalin kenar silme boslugunu belirlemek igin say1
tuslarini kullanabilirsiniz.

& Not

OVarsayilan: 70 x 165mm, 2,8" x 6,5"

Prog./Dgstr.:Snf.

Simnif modunun ayarlarini kaydetmek i¢in, bkz. p.56 “Simif Modu
Ayarlariin Kaydedilmesi”.

Prog./Dgstr.:Hfz.

Hafiza modunun ayarlarini kaydetmek i¢in, bkz. p.54 “Hafiza Modu
Ayarlariin Kaydedilmesi”.

Prg.Degs.:Snf/Y1l

Smif/Y1l Se¢ veya Tiim Y1l modlarinin ayarlarini kaydetmek igin, bkz.
p-46 “Smif/Y1lin Kaydedilmesi”.
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Kullanici Araglari

4 Mod Ayarlari

No.

Mod

Tanim

Oto
Cevrim. ACK/KPL

Glig acildiginda, Oto Cevrim modunu “A¢ik” veya “Kapali” olarak
segebilirsiniz.

& Not

O Varsayilan: ACIK

Ignore Paper Size

Ozel boyutlu kagit iizerine baskilar yaparsaniz, kagit boyutu tespitini
“Yoksay” olarak belirleyebilirsiniz.

& Not

O Varsayilan: Yok sayma

Orij.Byt.Yok(ADF)

Istege bagli besleyiciye (ADF) uzun orijinalleri koyarsaniz, orijinalin
tespitini “Yoksay” olarak belirleyebilirsiniz.

& Not

O Varsayilan: Yok sayma

Orij.Byt.Yok

Pozlama camina uzun orijinalleri koyarsaniz, orijinal algilamasini “Y ok
say” olarak belirleyebilirsiniz.

& Not

O Varsayilan: Yok saymayin

Arkaplan
Acik/KPL

Foto, Yazi/Foto veya Tonlama modunda baskilar yaptiginizda,
baskilarin arkaplani kirli goriinebilir. Bu durumda, baskilarinizin
netligini gelistirmek i¢in “Arkaplan Diizeltme” 6gesini secebilirsiniz.

& Not

O Varsayilan: Arka plan diizeltme olmadan

Daha Uzun Kgt.

432mm, 17,0"den uzun kagit kullanimi i¢in “Kullan” 6gesini
segebilirsiniz.

& Not

O Varsayilan: Kullanma

Brlstr/Tkrarla

Giig acildiginda ya Kombine ya da Tekrar segmis olmay1 tercih
edebilirsiniz.

& Not

O Varsayilan: Kullan (Kombine)

Brlstr.Ipt.et

Yazdirma isini bitirdikten sonra, Kombine/Tekrar modunun otomatik
olarak silinip silinmeyecegini belirtebilirsiniz.

& Not

O Varsayilan: Iptal etme
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Kullanici Araglari MenUsu

No. Mod Tanim

9 Atlyrk Besl.Say. Atlayarak Besleme modunda oldugunda, drumin dénme sayisini
belirtebilirsiniz. Ayrica, [ Atlayarak Besleme] tusuna bastigmizda
drum doniis sayisini gegici olarak degistirip degistirmemeyi de
secebilirsiniz. Bkz. p.61 “Atlayarak Besleme Yazdirma”.

& Not
O Varsayilan:
+Atlayarak Besleme Sayisi: 2

10 Kal.Bsl.ic.AtlIKp. | Kaliteli Baslangic modunda, drum iinitesinin donme bosta kalma
sayisini belirtebilirsiniz.
& Not
OVarsayilan: 2

11 Kalit.Bas.Ayarl. Glig ac1ldiginda, makinenin otomatik olarak birkag¢ bosta doniis
yapmasini saglamak icin “Evet” 6gesini se¢ebilirsiniz. Otomatik
Kaliteli Baslangic modu “Hayir” olarak ayarlanirsa, birkag ekstra baski
yaparak ya da Manuel Kaliteli Baglangi¢c modunu kullanarak yogunlugu
eski degerine getirebilirsiniz.

& Not
O Varsayilan: Evet

12 Kalit.Bslt.say1s1 Otomatik Kaliteli Baslangi¢ modunda, drum {initesinin bogta kalma

sayisini belirtebilirsiniz.
Baski goriintiisii yogunlugunu artirmak i¢in, drum doniis sayisini artirin.
& Not
O Varsayilan: Bkz. p.91 “4-12 Kaliteli Baslangi¢ Sayis1”
A Referans
Bosta doniis sayisini degistirmek igin, bkz. p.91 “4-12 Kaliteli
Baslangi¢ Sayis1”.

13 Hafiza Modu Hafiza modu veya Y1gin Hafiza Modunu varsayilan olarak

segebilirsiniz.
& Not
O Varsayilan: Normal (Hafiza modu)

14 Oto.Simif Siif modu altinda, bir Sinif yazdirma isi tamamlandiktan sonra makine
durur. Oto.Simif 6gesini segtiginizde, makine 2 saniye durur ve ardindan
sonraki Sinif yazdirma isine gider.

& Not
O Varsayilan: Durdur
15 Oto.Dondiirme Orijinalinizin yerlesim yonii kagit yoniinden farkliysa, makine orijinal

gOriintiisiinii otomatik olarak kagit yoniine uyacak sekilde 90° derece
gevirir.

& Not

O Varsayilan: A¢ik
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Kullanici Araglari

5 Yonetici Modu

<Kullanici Kodlari

Ayarla” kismina bakin.

Kullanici kodlar1 agildiginda, operatorler, makineyi ¢alistirmadan dnce kullanici kodlarini girmelidir.
Makine, her bir kullanic1 kodu altinda yapilan kopyalarin sayisini tutar. Asagidaki “3 Kullanic1 Kodu

1 Sayac Kontr.Et

Her bir kullanic1 kodu altinda yapilan masterler ve kopyalarin sayisini
kontrol edebilirsiniz.

2 Sayaglar1 Sifirla

Her bir veya tiim kullanici kodu sayaclarini temizleyebilirsiniz.

& Not

O Varsayilan: Tekli

/O Referans

Masterler ve kopyalarin sayisini temizlemek igin, bkz. p.92 “5-2
Sayaglar1 Sifirlama”.

3 Kull.Kodu Ayarla

Kullanici Kodu modunu kullanip kullanmamay: segin.

& Not

O Varsayilan: Kullanma

4 Anaht.Syc.Ayarl.

Normal olarak, istege bagli anahtar sayact, kullanilan master sayisina
bakilmaksizin, baski sayisini sayar. Buna ragmen, yeni bir master her
kullanildiginda, anahtar sayacina 0 ile 50 arasinda bir deger
ekleyebilirsiniz.

& Not

O Varsayilan: 0
O Ayar araligi: 0-50

5 Kul. Ar¢lr. Kruma

Yonetici disindaki kullanicilar tarafindan erisilen ilk meniiye
(Kullanic1 Araglar) erisimi dnleyin.

& Not

O Varsayilan: KAPALI

6 Kul.Arg¢.Paro.Koru

Kullanici Araglari Korumasini ayarlamak igin dort haneli bir parola
belirleyin.
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Kullanici Araglari MenUsu

6 Cevrimicgi Parametreler

? Sinirlamalar

O Istege bagli PC denetleyicisi gereklidir.

No.

Mod

Tanim

1

Oto.Cevrimigi

Giig acildiginda veya mod ayarlari temizlendikten sonra, Oto.
¢evrimi¢i modunu “Agik” veya “Kapali” olarak secebilirsiniz.

@ Not

O Varsayilan: A¢ik

Print Size

[ Cevrimigi) tusuna bastiginizda varsayilan olarak secilen kagit
boyutunu belirleyebilirsiniz.

@ Not

O Varsayilan: Otomatik

Yzd.Byt.Onceligi

Yazicr siiriiciisiinde ya da kontrol panelinde belirlenmis kagit
boyutunu secebilirsiniz.

& Not

O Varsayilan: Makine Boyutu

Liste/Test Yazdir

Sistem denetleyicisinin yapilandirma verilerini yazdirmanizi saglar.

DHCP

DHCP i¢in, "A¢ik" ya da "Kapali" 6gesini se¢in. "Ag¢ik" dgesini
secerseniz, makine DHCP ile kendi IP adresini otomatik olarak alir.
"Kapal1" 6gesini secerseniz, statik bir IP adresinin makinenin [P
adresi olarak belirlenmesi gerekir.

& Not

O Varsayilan: A¢cik

IP Adresi

DHCP ayart i¢in "Kapali" 6gesini segtiyseniz, burada makine i¢in
statik bir IP adresi belirtmeniz gerekir.

& Not

OVarsayilan: 11.22.33.44

Alt ag Maskesi

DHCP ayari i¢in "Kapali" 6gesini segtiyseniz, burada makine i¢in bir
alt ag maskesi belirtmeniz gerekir.

& Not

O Varsayilan: 0.0.0.0

Gateway Adresi

DHCP ayari i¢in "Kapali" 6gesini segtiyseniz, burada makine i¢in bir
gateway adresi belirtmeniz gerekir.

(Gateway, iki ag arasindaki bir baglant1 ya da gegis noktasidir.)

& Not

O Varsayilan: 0.0.0.0
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Kullanici Araglari

No.

Mod

Tanimm

Ethernet Hizi

Ag erisim hizini belirlemenizi saglar.

& Not

O Varsayilan: Otomatik

10

Grs/Cks Zmnasimi

Bekleyen bir yazdirma isinin iptalinden dnce makinenin bekleme
stiresini (saniye) belirlemenizi saglar.

Diger portlardaki is verileri daha 6nceki yazdirma isleri
yapilmaktayken gelirse, daha uzun bir zaman asimi siiresinin

belirlenmesinin makinenin dnceki isleri iptal etmesini 6nleyecegini
dikkate alin.

& Not

O Varsayilan: 15 Sn.

11

Grs/Cks Araylizii

Grs/Cks Arayiizli boyutunu belirlemenizi saglar. Normalde, bu ayar1
degistirmek gerekmez.

@ Not

OVarsayilan: /128KB

12

Menii Sifirlama

Degistirilen ayarlarin varsayilan degerlere dondiiriilmesini saglar.
Asagidaki ayarlarin degismeyecegini unutmayin:

*DHCP

IP Adresi

*Alt ag Maskesi

*Gateway Adresi

*Ethernet Hiz1




Ayrintili Kullanici Arag Mentileri

Ayrintili Kullanici Arag Menuleri

3-5 Kenar Silme Alani

I] [ Kullanici Araglari]) tusuna basin.
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ﬂ 3 Baslangic Ayarmm secmek icin
[<][>] tuslarim Kullanin ve daha
sonra [ OK] tusuna basin.

B ile secin, [0K]
2 izlem Modu.Secin
4 Mod Awar

B Cvrmici .Pramtrier

[Kul | araclarii/1

3 Bazlanz iz fwar)
b Yanetim Modu

B 5 Knr.Bsl.Sil.Alam1 6gesini se¢cmek
icin [ <][>] tuslarini Kullanin ve
ardindan [ OK] tusuna basin.

B ile secin, [0K]
20rijinal dnceligi
4 Ekon.Modu dck/Epl

[Eslnec.bvari 172

1 WETR Ypim.YognlE.
3 Oran dncel igi
b Enr.Bzl S0l Alan B Stnd.Olmy . KnrBsl .

ﬂ Say1 tuslarim kullanarak, silinecek
boslugu girin.

Tuglarla zirin, snr. [0K] "a basin

Silinecek genizlik: JJwm {0--20)

B [OK] tusuna basin.

4-12 Kaliteli Baslangi¢
Sayisi

& Not
(3 Varsayilan asagidaki sekildedir:

Zaman araligi
=
N
&
58|38
S22 |5
Sl |38
I R R
(=) (q\l <t N
Diisiik Sic. ! 012313
é Normal Sic. *? 01023
<
& | Yiiksek Sic. 0]10}2)3

I (10 - 18°C, 50 — 64,4°F)
2 (18 —28°C, 64,4 — 82,4°F)
3 (28°C —, 82,4°F -)

[l [ Kullanici Araglari]) tusuna basin.

o) |

D A4

° ot od

| |
ofi of (1))
S —

(] o =>m
o | e

oild
V. A
 — i — | —

CeJQ

BQZ008S

B 4 Mod Ayar1 6gesini secmek icin
[<)(>] tuslarim kullanin ve daha
sonra [ OK] tusuna basin.

B ile secin, [0K]
2 izlem Modu.Secin
4 Mod Awar

B Cvrmici .Pramtrier

[Kull . draclarii/1

1 Ziztem
3 Baglang o Avar
b Yonetim Modu
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Kullanici Araglari

B 11 Kalit.Bslt.sayis1 6gesini se¢mek
icin [ <][>] tuslarini Kullanin ve
ardindan [ OK] tusuna basin.

[Mod fvar 1/ @B ile segin, [0K]
I 2 [znore Paper Size
3 Orij.Byt.Yok(ADF) 4 Orij. Bwut. Yok
5 drkaplan &cik/EPL B Daha Uzun KEt.

ﬂMakineyi kullandigimiz  sicakhk
araligini se¢gmek i¢in [<][>]
tuslarini kullanin ve ardindan
[OK] tusuna basin.

Al Kpv. Devir Sysi. EDE ile secin, [0K]

Morm.3cakl . Yks.Scalkl .

Dk Scalkl .

B Makinenin kullanilmadig1 siireyi
belirlemek icin [ <][>] tuslarim
kullanin ve ardindan [OK] tusuna
basin.

Al Kpv. Devir Sysi. EDE ile secin, [0K]

iralik: [ P4 4~24 M~ (zaat)

B Drum iinitesinin bosta kalma
sayisin1 se¢mek i¢cin [ <][>]
tuslarim kullanin.

Al Kpv. Devir Sysi. EDE ile secin, [0K]

b+ 2 3

ﬂ [OK] tusuna basin.

5-2 Sayaclan Sifirlama

I] [ Kullanici Araglari] tusuna basin.

[¢) N
I @ A4
[
[ off ed [e]
—) s
ofi o (1)
[ e I — 9
L= oE >m] e s
o | e | Y —
\/D“E/\ )>q I 4 ] [@ ]E
— 2= ave

BQZ008S

B 5 Yonetim Modu 6gesini secmek icin
[<][>] tuslarim kullanin ve daha
sonra [ OK] tusuna basin.

B ile secin, [0K]
2 izlem Modu.Secin
4 Mod Awar

B Cvrmici .Pramtrier

[Kull . draclarii/1

1 Ziztem
3 Baglang o Avar
b Yonetim Modu

B 2 Sayaclan1 Sifirla 6gesini secmek
icin [ <])[>] tuslarini kullanin ve
ardindan [ OK] tusuna basin.

B ile secin, [0K]
2 Savaclart Sifirla

[fanetim Modu 1/1

1 Savaz Kontr.Et
3 Kull.Kodu Awarla 4 fnaht.Svc.fwarl.

b Kul Arclr.Kruma B Kol .&rc.Paro.Koru




Ayrintili Kullanici Arag Mentileri

Sadece bir sayaci silmek igin

@ Tek 68esini secmek i¢in [ <])[>]
tuslarim kullanin.

Svz.lar Sifirla R ile sezin, [OK]

IEH  Tomo

@ Temizlemek istediginiz kullanici
kodunu se¢mek icin [<][ > )
tuslarim kullanin.

vz KntrEt 11005 km.icin [0K] s bsn.

Kul | . Kodu: 0 (EDdnceki ESonraki)

Sivah Mztr : 0 Yazdr : I}

Renk: Mztr : 0 Yazdr : I}
©® [OK) tusuna basin.

Secili kullanic kodunun sawacin
sifirlamak icin [OK] 'a basin.

& Not

O Yanlis kullanici kodu
sectiyseniz, onceki ekrana geri
donmek i¢in [Escape] tusuna
basin.

O [OK) tusuna basin.

Tum sayaglari silmek igin

@ Tiimii ogesini se¢mek icin
[ <][>] tuslarim kullanin.

Svz.lar Sifirla R ile sezin, [OK]

IER  Timd
@ [OK) tusuna basin.
Dikkat!!!

Tom kodlarin savaclarim s forlamalk
iztediZinizden eminzeniz [OK] 'a basin.
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S
4. Malzemelerin Eklenmesi

Kagit Besleme Kasetine Kagidin
Yuklenmesi

Kagit yiikleme gostergesi (121) kagit

besleme kasedinde kagit bittiginde yanar. B Yazdirmayr devam ettirmek icin

[Yazdir] tusuna basin.

Kagit Eklenmesi (- -
ﬂ [Sil/Durdur] tusuna basin. OO
o 888
== = 1 OO0
olele | ©C@
OO0
1 OO0
dl Q) @ Kagit Boyutunun

= Degigtirilmesi

@ Not

O Bu adim, yalnizca eger kagit
eklemek i¢in bir yazdirma islemini
duraklatmak istediginizde
gereklidir.

[l Kagit besleme kaseti asag1 tusuna
basin.

gKaglt besleme kasetine kagit
yiikleyin.

ZFRHO31E

ZFRY020E

@ Not

O Kagidi yerlestirmeden 6nce kagit
kivrilmasini diizeltin.

95



Malzemelerin Eklenmesi

gKagldl, kagit besleme kasetinden
cikarin.

ZFRY030E

m BKaglt besleme yan plaka Kilit

kolunu ileri kaydirin. Kagit besleme
yan plakalarini, kagit boyutuna
uyacak sekilde ayarlayin.

1: Kagit besleme yan plakasi kilit kolu

ﬂKaglt besleme kasetine kagit
yiikleyin.

ZFRY020E

@ Not

O Kagidi yerlestirmeden 6nce kagit
kivrilmasini diizeltin.

96

B Kagit besleme yan plakalarinin
kagida hafif¢ce dokundugundan
emin olun. Kilit kolunu, orijinal
pozisyonuna kaydirin.

TSLYO15E

B Kagit dagitimi yan plakalarim yeni
kagit boyutuna uyacak sekilde
ayarlaymn.

ABL024S

ﬂ Uc¢ plakasini, yeni kagit boyutuna
uyacak sekilde ayarlayin.

AQN010S



Miirekkep Ekleme Géstergesi (1) Yandiginda

Miirekkep Ekleme Géstergesi (L)
Yandiginda

Miirekkep besleme zamani geldiginde, miirekkep ekle gostergesi (%)) yanar.
A\ DIKKAT:

* Miirekkep ve miirekkep kabini gocuklarin erisemeyecedi yerlerde tutun.

/\ DIKKAT:

* Bir muirekkep kabini degistirirken, elbiselerinizi miirekkep ile lekelememeye
dikkat edin. Elbiselerdeki miirekkep lekelerinin ¢ikarilmasi zordur.

/\ DIKKAT:

» Kullaniimis bir miirekkep kabini atarken, miirekkebin sigramasini 6nlemek
icin bir baglik takin.

/\ DIKKAT:

» Eger cildiniz miirekkep ile temas ettiyse toner bulasan yeri sabun ve su ile
iyice yikayin.

A\ DIKKAT:

» Eger miirekkep gbzleriniz ile temas ederse, derhal bol suda gbézlerinizi
yikayin. Diger belirtiler igin, bir doktora bagvurun.

A\ DIKKAT:

« Eger mirekkep yutulursa, ¢ok tuzlu bir ¢bzelti icerek kusmayi tetikleyin.
Derhal bir doktora danisin.

FEOnemli

O Tavsiye edilen tiiriin disinda miirekkep kullanirsaniz arizalar olusabilir.

O Uriinlerimiz, yiiksek kalite ve islevsellik standartlarii karsilamak iizere
tasarlanmigtir ve yalnizca bir yetkili saticidan temin edilebilecek sarf malzemelerini
kullanmaniz1 tavsiye ederiz.

& Not

(J Mevcut drum olarak ayni renk miirekkep beslediginizden emin olun.

O Miirekkebi, serin, kuru bir yerde depolaym. Miirekkebi dogrudan giines 15181
alabilecegi yerlere depolamayin.

O Miirekkebi, diiz bir ylizey iizerinde depolayin.
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Malzemelerin Eklenmesi

ﬂ On kapag acin.

AQNO006S

ﬂ Miirekkep tutucuyu disari ¢ekin.

ZFRH390E

B Kullanilmis miirekkep kartusunu ¢ikarin.

ZFRH400E



Miirekkep Ekleme Gostergesi (1) Yandiginda

ﬂ Yeni miirekkep kartusunun bashgim ¢ikarin.

K%

ZFRH500E

@ Not

O Miirekkebin dokiilmesini dnlemek i¢in kartusu dik tutun.

B Yeni kartusu miirekkep tutucuya takin.

ZFRH410E

B Miirekkep tutucuyu, tiklayana kadar orijinal pozisyonuna geri getirin.

@ Not

O Daima, ayni renkte miirekkep besleyin.
O Ok isareti ile gosterilen parcay1 sikica kilavuza yerlestirdiginizden emin olun.

ZFRH490E

ﬂ On kapag kapatin.
Makine, druma miirekkep saglamak iizere bosta caligmaya baslayacaktir.

& Not

(O Drum iinitesine yeterli miktarda miirekkep ulagtiginda duracaktir.
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Malzemelerin Eklenmesi

Master Uc Gostergesi (133) Yandiginda

Master u¢ gostergesi (1&), master
silindirini degistirme zaman1 geldiginde
yanar.

ﬂ Master kasetini disar cekin.

ZFRH220E

ﬂ Master besleme kapagim acmak
icin serbest birakma diigmesine
basin.

ZJVHO70E

BYeni master silindirindeki bandi
sokiin.

ZJVH120E

100

ﬂ Kullanilmis  master  silindirini
cikarin ve her iki makarayi da disan
¢ekin. Daha sonra, her iki makarayi
da yeni bir master silindiri icine
takin.

& Not

(J Bazi masterler eski silindir
iizerinde kalsa dahi, master
silindirini degistirmek gereklidir.

B Yeni master silindirini, master
kasetine yerlestirin.

ZFRH260E



Master Ug Géstergesi (1&) Yandiginda

B On kenan gostergeleri tam olarak
ortecek sekilde master silindiri
takin.

ZJVHO80E

& Not

(O Masterde herhangi bir boslugu
alacak sekilde makaralar:
dondiiriin.

ﬂMaster besleme kapagim sikica
kapatin.

ZFRH250E

8 Master kasetini kapatin.

=t

ZFRH230E
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Malzemelerin Eklenmesi

Istege Bagh Serit Dagiticisindaki Seridin
Yeni Silindirinin Yerlestirilmesi

@ Not

(J Ana anahtarin agik oldugundan ve
serit dagiticisinin gii¢ anahtarinin
kapali oldugundan emin olun.

ﬂ Serit dagiticisinin kapagim a¢in.

Ao

TSLPO10E

Q

TSLPOME

@ Not

O Seridin, dogru ydnde monte
edildiginden emin olun. Degilse,
serit dagitici dizgin
caligmayacaktir.

B Seridi yuvaya gidebildigi yer kadar
sokun. Serit dagiticisinin kapagini
kapatin.

TSLPO12E

ﬂSerit dagiticisinin  giic  anahtarim
acin.

ﬂ Seridin 6n kenarmmi kirpmak icin
maniiel kesim diigmesine basin.

()
TSLPO14E




D
5. Sorun Giderme

Makinenin Calisma Sorunlari

Makinede bir ariza veya sikisma olusursa, ekranda agagidaki gostergeler goriinecektir.

% Sikigma gostergesi (3¥) yandiginda, konum géstergeleri goriiniir

Gosterge Sayfa

& ve “P” p.106 ““&%” yandiginda ve “P” gosterildiginde”

& ve “A” p.109 <8\ yandiginda ve “A” gosterildiginde”

& ve “B” p.109 ““8%” yandiginda ve “B” gbsterildiginde”

& ve «C” p.111 ““8%” yandiginda ve “C” gbsterildiginde”

& ve “D” p.114 ““8%” yandiginda ve “D” gosterildiginde”

&, “A” ve “B” p.116 ““8%” yandiginda ve “A”, “B” gosterildiginde”

8, “B” ve “E” p.118 ““8%” yandiginda ve “B”, “E” gosterildiginde”
/\ DIKKAT:

» Sikisan kagit veya masterleri ¢ikarmak igin makinenin igine erigtiginizde,

herhangi keskin bir kenarin sizi kesmemesine dikkat edin.

& Not

O Makinede herhangi bir yirtik kagit parcasi birakmayin.

O Kagit sikismalar1 ayn1 anda birden fazla yerde olabilir. Konum gostergelerini kontrol
edin ve tiim sikigsmalarin giderildiginden emin olun.

O Sikisan kagitlar1 temizlerken, ana anahtar1 kapatmayin. Aksi halde, kopya ayarlariniz
sifirlanir.

O Sikigmalar sik sik olursa, miisteri temsilciniz ile irtibat kurun.

% Kapakl/iinite agik gostergesi ([*) yandiginda ve bir mesaj

goriintiilendiginde
Gosterge Mesaj Sayfa
[ Kapy/Kapaklar acik. p.121 “Kapagi/Uniteyi A¢ Gostergesi ([I*)
On kapag kapatin. Yandiginda ve bir Mesaj Goriintiilendiginde”

[ ve “P” Kapi/Kapaklar agik.
ADF kapagini kapatin.
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Sorun Giderme

% Master ug gostergesi (1&3) yandiginda ve bir mesaj goriintiilendiginde

Gosterge Mesaj Sayfa
To) Kapak Agik. p.122 “Master Ug Gostergesi (183)

Besleme kapag: agik. Kapatiniz. Yandiginda ve bir Mesaj Goriintiilendiginde”
Tor Master kaseti ayarlanmamis. Master

kaseti ayarlayin.

& Kapak Acik.

Alt master kasetini kapatin.

% Besleme/degisim gostergeleri yandiginda

Gosterge Anlam Sayfa

& Daha fazla kagit yiikleyin. p-95 “Kagit Eklenmesi”

(] Yeni miirekkep kartusunu yerlestirin. p.97 “Miirekkep Ekleme Gostergesi (L)
Yandiginda”

& Yeni master silindiri yerlestirin. p.100 “Master Ug Gostergesi (183)
Yandiginda”

() Kullanilmig masterleri ¢ikarin. p.123 “Master Atik Gostergesi (LJ)
Yandiginda”

+ Diger gostergeler yandiginda
Gosterge Anlam Sayfa
= Anahtar sayacini ayarlaym. p.124 “Diger Gostergeler Yandiginda”
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Yazdirma Sorunlari

Yazdirma Sorunlari

Sorun

Neden

Eylem

Ayni anda birden ¢ok islev
secmeye calistiginizda, bunlarin
bazilar1 se¢ilemez.

Bazi islevler birlikte
kullanilamaz.

Bkz. p.140 “Kombinasyon
Tablosu”.

Goriintliniin baz1 pargalar1, Kenar
Sil modunda yazdirilmaz.

Ayarladiiniz kenar silme
boslugu ¢ok genistir.

Orijinalin ¢ok dar kenar
bosluklari var.

Kenar silme boslugunu, kullanici
araglari ile ayarlayin. Bkz. “5
Knr.Bsl.Sil. Alan1”, p.85 “3 Tk
Ayarlar”.

Baskilar bostur veya goriintiiniin
bazi kisimlar1 yazdirilmamas.

Kagit besleme yan plakalar:
dogru bigimde ayarlanmamis.

Kagit besleme yan plakalarinin
kagida hafif¢e dokundugundan
emin olun.

Ikinci bir renkte yazdirma tatmin
edici degil.

Birinci renk hala 1slak.

Birinci renk kuruyana kadar
bekleyin.

Diizensiz i¢i dolu bir goriintii
belirir.

Biiyiik i¢i dolu goriintii, masteri
kiristirabilir.

Yazdirma hizin arttir veya Foto
modunu kullanin.

Kombine Modunu Kullanirken Yazdirma Sorunlari

Sorun

Neden

Eylem

Baskilar bostur veya goriintiiniin
bazi kisimlari yazdirilmamaistir.

Orijinal boyutu ve yonii dogru
degil.

Farkli boyutlardaki ve yonlerdeki
orijinalleri birlestiremezsiniz.

Goriintli dogru olarak
yazdirilmamais.

Orijinaller, yanlis sira ile
beslenmistir.

Istege bagl dokiiman
besleyicisini kullanirken,
orijinalleri yukar1 bakacak
sekilde yerlestirin. Ilk orijinal en
iistte olmalidir.

Saryo camini kullanirken,
orijinalleri yilizii asagiya doniik
olarak, saryo cami iizerine
yerlestirin. {lk énce, birinci
orijinal yerlestirilmelidir.
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Sorun Giderme

& Kagit Sikismalarinin Temizlenmesi

Konum gostergeleri, sikismanin nerede oldugunu gosterir.

FEOnemli

O Sikisan kagitlar1 temizlerken, ana anahtar1 kapatmayin. Aksi halde, yazici ayarlariniz
sifirlanir.

“%” yandiginda ve “P” gosterildiginde

Istege bagli dokiiman besleyicisinde bir orijinal sikismasi olustu.

@ Not

(J Bu gosterge, yalnizca makinede istege bagli dokiiman besleyici var oldugunda
goriintiilenecektir.

ﬂ Dokiiman besleyici kapagim acin.

ZDCY120E

B B. adimdaki sikisms orijinali cikaramiyorsamz, dokiiman besleyiciyi yiikseltin.



8 Kagit Sikismalarinin Temizlenmesi

ﬂ Orijinali cikarmak i¢cin topuzu kendinize dogru cekin.

/ / / > SS TPEH220E

B Dokiiman besleme sayfasini, orijinal pozisyonuna geri getirin.

B Tam olarak kapanacak sekilde dokiiman besleyici kapagini kapatin.

ZDCY100E
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Sorun Giderme

‘:‘Q'f:OrijinaI sikigmalarini 6nlemek igin

Asagidaki orijinal tiirleri i¢in saryo camini kullanin.

128g/m?, 34 Ib'den daha agir orijinaller

52g/m?, 14 1b'den daha hafif orijinaller

148mm x 210mm, 5,9" x 8,3"'den daha kii¢iik orijinaller
297mm x 864mm, 11,6" x 34,0"'den daha biiyiik orijinaller
Zimbalanmisg veya ataglanmis orijinaller

Delikli veya yirtilmis orijinaller

Kivrilmis, katlanmis veya kirigmis orijinaller

Termal faks kagidi, kuse kagit, aliiminyum folyo, karbon kagidi veya iletken kagit
gibi kaplamali orijinaller

Kitaplar gibi ayrilamayan orijinaller
Hasar gormiis orijinaller

Uzerinde yapistiric olan orijinaller

Yapistirilmis orijinaller

Kursun kalemle yazilmis orijinaller

Ince ve gevsek orijinaller

Dizin sekmeleri olan orijinaller

OHP Seffaf veya yar1 saydam kagit gibi saydam orijinaller

& Not

(O Ayni anda farkli boyuttaki orijinalleri yerlestiremezsiniz.

O Orijinallerden, zimba veya ataslar1 ¢ikarin ve daha sonra orijinalleri hafifce

havalandirin.

O Sinir isaretini gececek kadar ¢ok orijinal yerlestirmeyin.



8 Kagit Sikismalarinin Temizlenmesi

“¢%” yandiginda ve “A” gosterildiginde

Kagit besleme boliimiinde bir kagit sikigmasi olugsmustur.
A DIKKAT:

« Sikisan kagit veya masterleri gikarmak igcin makinenin igine erigtiginizde,
herhangi keskin bir kenarin sizi kesmemesine dikkat edin.

ﬂ Kagidi yavasca fakat sikica disar cekin.

ZFRY010E

ﬂ Gostergeler yamk kalirsa, [OK] tusuna basin veya 6n kapag acin ve bunu
sikica kapatin.

A Referans
Bkz. p.113 “Kagit sikismalar1 6nlemek igin”.

“8%” yandiginda ve “B” gosterildiginde

Kagit, drum etrafina sarilmistir.

ﬂ Ust lambanin acik oldugunu kontrol edin.

/[

A

Vil

/\

AQN007S

& Not

O Alt lamba agik ise, on kapag1 kapatin, bes saniye bekleyin ve ardindan a¢in.
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Sorun Giderme

g Kolun Kilidini a¢in ve drum iinitesini disari ¢ekin.

ZFRH360E

A Referans
Bkz. p.75 “Renkli Drum Unitesinin Degistirilmesi”

B Sikisan kagidi ¢cikarin.

ZFRH440E

ﬂ Pozisyonuna Kkilitlenene kadar drum iinitesini takin ve daha sonra iinite kilit
kolunu alc¢altin.

AQNO11S

B On kapag kapatin.

L Referans
Bkz. p.113 “Kagit sikismalar1 6nlemek igin”.
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8 Kagit Sikismalarinin Temizlenmesi

“¢%” yandiginda ve “C” gosterildiginde

Kagit dagitim bdliimiinde bir kagit sikismasi olusmustur.

/\ DIKKAT:
» Sikisan kagit veya masterleri ¢gikarmak igcin makinenin igine erigtiginizde,
herhangi keskin bir kenarin sizi kesmemesine dikkat edin.

* Cok keskin oldugu icin kagit dagitim tirnagina dokunmayin.

ﬂ Sikismis kagidi ¢cikarin ve [ OK] tusuna basin.

U

ZFRH110E

& Not
O Sikisma hala giderilmediyse, adim fJ'ye gidin.

O Kagit dagitimi ug plakasi ve yan plakalarinin dogru pozisyonlarda oldugundan
emin olun.

O Mevcut yazdirma hizinin ¢ok yiiksek olmasi nedeniyle bir sikisma olursa, hizi
diistiriin.

g Ust lambanin acik oldugunu kontrol edin.

(C)
AR AAA

Vil

/\

AQN007S

@ Not

O Alt lamba agik ise, on kapagi kapatin, bes saniye bekleyin ve ardindan agin.
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Sorun Giderme

B Kolun Kilidini a¢in ve drum iinitesini disari ¢ekin.

ZFRH360E

A Referans
Bkz. p.75 “Renkli Drum Unitesinin Degistirilmesi”

ﬂ Kagidi iceriden cikarin.

ZJVHO40E

B Pozisyonuna Kkilitlenene kadar drum iinitesini takin ve daha sonra iinite kilit
kolunu alc¢altin.

AQNO11S

B On kapag kapatin.
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8 Kagit Sikismalarinin Temizlenmesi

‘:‘Q'f:Kaglt sikigmalari dnlemek igin

Kagit kivrimliysa veya orijinalin 6n kenarindaki bosluk ¢ok darsa, asagidaki eylem
gereklidir.

+ Kagidi kullanmadan 6nce, asagida gosterildigi gibi kivrimi diizeltin.

GRCURLOE

+ Kagit kivrilmasimi diizeltemezseniz, asagidaki resimde gosterildigi gibi, kivrim
yukar1 veya asagi bakacak sekilde kagidi kagit besleme kasetine yerlestirin.

Dogru Yanlig

ince Kagit

Kalin Kagit

TPEY990E
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Sorun Giderme

* Orijinalin 6n kenarmin kenar boslugu, Smm, 0,2"'den azsa veya 6n kenarda i¢i dolu
bir goriintii varsa, orijinali, en genis kenar boslugu olan kenardan besleyin. Alternatif
olarak, 6n kenarin kenar boslugunu, orijinalin kopyasi iizerinde olusturun ve daha
sonra kopyadan yazdirin.

GRLEADOE

“8%” yandiginda ve “D” gosterildiginde

Master besleme boliimiinde bir master sikismasi olusmustur.

ﬂ Master kasetini disar cekin.

ZFRH220E
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8 Kagit Sikismalarinin Temizlenmesi

g Master besleme kapagimi acin ve daha sonra iceride sikisan masteri ¢cikarin.

ZJVHO70E

B Besleme kapagim1 ve master kasedini sikica kapatin.

ﬂ Alt master kasedini a¢in ve sikisan masteri ¢cikarin.

ZJVHOS1E

B Alt master kasetini kapatin.
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Sorun Giderme

“k” yandiginda ve “A”, “B” gosterildiginde

Kagit, drum ve kagit besleme bolimii arasina sikigmistir.
A DIKKAT:

* Cok keskin oldugu icin kagit dagitim tirnagina dokunmayin.

ﬂ Ust lambanin acik oldugunu kontrol edin.

L \
\\
<L
— <
—
o ~<
~ \
[~
@ Not

O Alt lamba agik ise, on kapag1 kapatin, bes saniye bekleyin ve ardindan a¢in.

g Kolun Kilidini a¢in ve daha sonra drum iinitesini disari ¢ekin.

ZFRH360E

A Referans
Bkz. p.75 “Renkli Drum Unitesinin Degistirilmesi”



8 Kagit Sikismalarinin Temizlenmesi

B Sikisan kagidi iceriden cikarin.

o w DN
(mm) > \AN
% N
L
)

ZFRH421E

ﬂ Pozisyonuna Kkilitlenene kadar druma takin ve daha sonra kilit kolunu al¢altin.

AQN011S

Bon kapagi kapatin.
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Sorun Giderme

“%” yandiginda ve “B”, “E” gosterildiginde

Master ¢ikarma boliimiinde bir master sikigsmasi olugsmustur veya master drum {initesi
etrafina sarilmistir.

ﬂ Master atik kutusunu agin.

7
7

=

ZJVHO91E

g Sikisan masteri ¢ikarin.

ZFRH120E

& Not
O Kullanilmis masterlere dokunurken ellerinizi miirekkep ile lekelememeye dikkat
edin.

B Master atik kutusunu kapatin.

ZFRH140E
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8 Kagit Sikismalarinin Temizlenmesi

Master, drum etrafina sarildiginda

ﬂ Ust lambanin acik oldugunu kontrol edin.

L \
\\
<L
— <~
—
= ~<
— \
AN
& Not
O Alt lamba agik ise, on kapagi kapatin, bes saniye bekleyin ve ardindan ac¢in.
ﬂ Kolun Kkilidini acin ve daha sonra drum iinitesini disar1 cekin. a

ZFRH360E

L Referans
Bkz. p.75 “Renkli Drum Unitesinin Degistirilmesi”
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Sorun Giderme

B Sikisan masteri kelepceden disar cekin.

ZFRH462E

@ Not

(J Masteri hala ¢ikaramadiysaniz, masteri disar1 gekerken kelepgeyi agmak igin drum
tinitesinin arkasindaki kilit kolunu ayirin

ﬂ Pozisyonuna kilitlenene kadar druma takin ve daha sonra kilit kolunu alcaltin.

AQNO11S

B On kapag kapatin.
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Kapagi/Uniteyi A¢ Gostergesi () Yandiginda ve bir Mesaj Gériintiilendiginde

Kapagi/Uniteyi A¢ Gostergesi ([J*)
Yandiginda ve bir Mesaj
Goruntulendiginde

Kapilarin/kapaklarin uygun bigimde
kapatilmadig yerleri aciklayan bir mesaj
goriintiilenir.

On Kapak Aclk

ﬂ On kapag tamamen kapatin.

istege Baglh Dokiiman
Besleyicinin Kapagi
Aciktir

nYerine iyice oturacak sekilde
dokiiman besleyiciyi kapatin.
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Sorun Giderme

Master Uc Gostergesi (13;) Yandiginda ve
bir Mesaj Goruntulendiginde

Uygun bi¢cimde ayarlanmamis olan

master besleme bolimiindeki yeri Alt Master Kaseti Aglk

aciklayan bir mesaj goriintiilenir.

[lAlt master Kkasetini tam olarak

Master Besleme Kapagi kapatin.
Aciktir
=
nBesleme kapagim iki elle sikica
kapatin. _ _ ”"’«CI

-

\\\@\ = R

Master Kaseti Duzgiun
Bicimde Ayarlanmamisg

ﬂ Master kasetini tamamen iceri itin.
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Master Atik Gostergesi (LJ) Yandiginda

Master Atik Gostergesi (LJ) Yandiginda

Master atik gostergesi (L), master atik kutusunu bosaltma zamani geldiginde yanar.

ﬂ Master atik kutusunu ¢ekin ve kullanilmis masterleri ¢cikarin.

7
7

ZJVHO91E

@ Not

(O Disina eski bir gazete kagidi serin ve daha sonra kullanilmis masteri gazete {izerine
dokiin. Kullanilmis masterleri atin.

ﬂ Master atik kutusunu, orijinal pozisyonuna geri koyun.

ZFRH140E
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Sorun Giderme

Diger Gostergeler Yandiginda

= Anahtar sayaci (istege bagli) ayarlanmamistir. Anahtar sayacindaki

Anahtar Sayacini Ayarlaym. | YUVa-

ZFRH150E
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Baskilar Kagit Dagitim Tepsisinden Cikartildiginda

Baskilar Kagit Dagitim Tepsisinden
Cikartildiginda

ﬂ [ €] (Hiz) tusuna basarak baski hizim1 azaltin.

@ ®
23

[NENN
45

I3

Nemesss) (O] (=)=

ZLKS042E

@ Not

O Mevcut yazdirma hizindan 6tiirii bir sikisma olursa, kagit dagitim hizini diistirtin.
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Sorun Giderme

Kotu Yazdirma

Kagidin Arka Tarafinda Kir

GRDIRTOE

A\ DIKKAT:
* Cok keskin oldugu igin kagit dagitim tirnagina dokunmayin.

@ Not

O Orijinalden daha kii¢iik kagit kullanirsaniz, uygun kiigiiltme orani se¢in. Aksi halde,
arka plani kirli baskilar alabilirsiniz.

O Kartpostallar kullandiginizda, arka plan kirli olabilir, ¢iinkii kartpostallar miirekkebi
iyl emmez.

O Yiiksek sicaklikta ve yiiksek hizda baski yaparken kirli arka planli baskilar
alabilirsiniz.

ﬂ Ana anahtar1 kapatin.

N/

]
|
_ < &

BQZ018S
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Kotu Yazdirma

g Drum iinitesini disar1 cekin.

AQN017S

/O Referans

Drum initesini ¢ikarmak hakkinda ayrintilar i¢in, bkz. p.75 “Renkli Drum
Unitesinin Degistirilmesi”.

B Basing silindirini, bir temiz bez ile temizleyin. a

ZFRH430E

ﬂ Pozisyonuna Kkilitlenene kadar drum iinitesini takin ve daha sonra iinite kilit
kolunu alc¢altin.

AQNO11S

B On kapag kapatin.
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Sorun Giderme

E Ana anahtari devreye alin.

BQZ017S

Kagidin On Yiiziinde Kir (Siyah Cizgi/Leke)

GRBLAC1E

@ Not

O Kenar boslugu yoksa veya orijinalin 6n kenar1 yaninda i¢i dolu bir goriintii alani
varsa, on kenarda en az 5 mm, 0,2" kenar boslugu birakin. Aksi halde, kagit ¢ikis kilit
mandali kirlenebilir ve baskilar iizerinde siyah ¢izgilere neden olabilir.

O Saryo cami kapagini kontrol edin ve kirliyse temizleyin. Bkz. p.138 “Saryo Cami
Kapag1”.

O Saryo camini kontrol edin ve kirliyse temizleyin. Bkz. p.138 “Saryo Cam1”.

O Siyah cizgiler veya lekeler baskilar lizerinde goriindiigiinde, iizerini silseniz dahi,
servis temsilciniz ile irtibat kurun.



Kotu Yazdirma

Bos Baskilar veya Eksik Baskilar

Sh* o

+ Kagit besleme yan plakalarinin kagida hafifce dokundugundan emin olun. Kilit
kolunu geri kaydirim.

GRWHITOE

TSLYO15E

+ Istege bagl dokiiman besleyicisini kullanirsaniz, orijinal kilavuzlarmin, orijinallere
hafifce temas ettiginden emin olun.

Bos veya eksik baskilar, yukaridakileri kontrol ettikten sonra dahi devam ederse,

asagidaki prosediirii gergeklestirin.

ﬂ Kolun Kilidini acin ve drum iinitesini disar1 ¢ekin.

AQNO178

A Referans
Drum tnitesini ¢ikarmak hakkinda ayrimtilar i¢in, bkz. p.75 “Renkli Drum
Unitesinin Degistirilmesi”.
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Sorun Giderme

g Drum etrafina sarilan kagidi ¢cikarin.

ZFRH440E

B Masteri drumdan ¢ikarin.

ZFRH462E

@ Not

(J Masteri hala ¢ikaramadiysaniz, masteri disar1 gekerken kelepgeyi agmak igin drum
tinitesinin arkasindaki kilit kolunu ayirin

ﬂPozisyonuna kilitlenene kadar drum iinitesini ilerletin ve daha sonra Kkilit
kolunu alc¢altin.

AQNO11S
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Kotu Yazdirma

B On kapag kapatin.

AQNO016S
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Sorun Giderme
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L
6. Notlar

Kullanim Notlari

Genel Uyarilar

* Yazdirirken, ana anahtar1 kapatmayin.

* Yazdirirken, kapilar1 veya kapaklar1 agmayin.

* Yazdirirken, gii¢c kablosunu ¢ikarmayin.

* Yazdirirken, makineyi hareket ettirmeyin.

* Asit gibi korozif sivilart makineden uzak tutun.

» Kap1 ve kapaklar1 yumusakca a¢in ve kapatin.

* Makineye orijinaller haricinde herhangi bir sey koymayin.

* Makineye sivi dokmeyin.

+ Kap1 veya kapaklar1 acarken veya kapatirken, bunlar1 diismeyecekleri sekilde tutun.
*  Drumi makineden ¢ikarirken, drum iinitesinin diismemesine dikkat edin.

* Bu el kitabinda belirtilenler disindaki herhangi bir parcayr degistirmeyin veya
yenisiyle degistirmeyin.

* Kapaklar olmaksizin makineyi ¢alistirmayin. Parmaklarinizi  makineye
kaptirabilirsiniz veya makine hasar gorebilir, ¢linkii, 6rnegin, toz veya benzeri seyler
iceri girebilir.

* Makinenin bazi pargalari keskin oldugu ve yaralanmaya yol agabilecegi i¢in, yalnizca
bu el kitabinda belirtilen pargalara dokunun.

» Kauguk parcalar1 benzin ile temizlerseniz, bunlar1 daha sonra bir kuru bez ile silin.

* Giin iginde yazdirmay1 bitirdiginizde, daima makineyi kapatin.

* Makinenin arag ile nakledilmesi gerekliyse, liitfen servis temsilciniz ile irtibat kurun.

* Daima goriintli pozisyonunu kontrol etmek i¢in birkag deneme baskisi yaptiginizdan
emin olun, ¢iinkii deneme baskisinin goriintii pozisyonu, orijinalinki ile
uyusmayabilir.

» Goriintl kaydi tutarh degilse, yazdirma hizin1 Ayar 1 olarak yavaslatin.

* Dubleks veya cok renkli yazdirmayr gerceklestirirken, yazdirilmis kagittaki
miirekkebin kurumasina izin vermek i¢in sonraki yazdirmadan dnce yazdirilmis
kagidi bir siire bekletin. Bu yapilmazsa, besleme silindiri isaretleri yazdirilan goriintii
tizerinde goriinecektir.

* Makine uzun siire kullanilmadiysa, miirekkep kuruyarak goriintii yogunlugunun
azalmasina neden olabilir. Goriintii yogunlugu normale donene kadar ilave baskilar

yapin.
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Notlar

Makine diigiik sicaklik kosullarinda kullanildiginda, goériintii yogunlugu azalabilir.
Bu durumda, yazdirma hizini 1. veya 2. ayar degerine diisiiriin.

Arkasinda baski olan bir kagidi kullanirken, arka kismin 6n kenarindaki siyah alan
makinenin hata yaparak drum etrafina kagidi sarmasina neden olacaktir. Arka kismin
0n kenarmda daima en az Smm, 0,2" bosluk olmalidir.

I1k birkag bask1 agik olabilecegi icin bir test baskis1 gerceklestirmek icin [ Diizelti)
tusuna basin.

Dubleks baskilar yaparken veya beyaz harici baski kagidi kullandiginizda, kagit ucu
sensori kagidi algilamada basarisiz olabilir. Bu durumda, kagit besleme kasetindeki
baski kagidinin altina bos bir sayfa yerlestirin.

Goriintiiniin dis kismi, diistik sicaklik altinda yazdirilabilir. Bu durumda, yazdirma
hizini 1. veya 2. ayar degerine diisliriin veya oda sicakligini arttirin.

Kagit ¢ikis genesi, baski kagidi ile temas edebilir ve baskilar iizerinde siyah ¢izgilere
yol agabilir. Bu durumda, yazdirma hizini arttirin veya daha agik bir goriintii
yogunlugu ile yeni bir master yapin.

Drum {initesini disar1 ¢ekemezseniz, drum {initesini dondiirmek i¢in 6n kapagi
yeniden kapatin. Pozisyonunda durduktan sonra drum {initesini disar1 gekin.

Baskilarin 6n kenari, kenar kagit dagitim tepsisindeki baskilarin goriintiisiine degerse
lekelenebilir.

Kagit dagitim tepsisindeki baskinin miirekkebi, sonraki baskinin arka tarafina
yapisabilir.

Makine acgik ve gii¢c kaynag belirtilen miktarin %90"indan az oldugunda, yazdirma
kalitesi diisecektir. Bu nedenle, elektrik prizinden gelen beslemenin, gerekli miktarin
en az %90'1 oldugundan emin olun.

Cesitli tiir ve kalitede kagit var oldugu igin, bazi kagitlar drumin etrafina sarilabilir
veya sikismalara yol acabilir.

Elleriniz miirekkep ile lekelenirse:

» Uzun siireli ve tekrar eden bigimde deri ile temastan kaginin.

* Temas sonrasinda, molalar ve yemekler dncesinde ve ¢alisma siiresinin sonunda
deriyi iyice yikayin.

* Miirekkep, susuz el temizleyicilerin uygulanmasi ardindan sabun ve su ile
yikanarak deriden ¢ikarilabilir.

Master atik kutusunu bosaltirken veya yeni bir miirekkep kartusu yiiklerken,
elbiselerinize miirekkep bulastirmamaya dikkat edin.

Goriintii yogunlugu, yazdirma hiz1 ve oda sicakligina gére degisir. Istenilen goriintii
yogunlugunu elde etmek i¢in, yazdirma hizini ayarlayin veya oda sicakligini arttirin.

Kiiciik bir goriintiiden bir¢ok baski aldiginizda, 6zellikle yiiksek sicaklikta ve iki veya
daha fazla renkte yazdirirken miirekkep masterin kenarlarindan disari sizabilir. Bu
durumda, yeni bir master yapin.

Son bir yil igerisinde iiretilmis bir miirekkep kullanin. Uzun siire boyunca saklanan
miirekkep, daha yavas kurumaya ve daha diisiik goriintii yogunlugu vermeye
meyillidir.



Kullanim Notlari

Bir master yaparken, saryo cami kapagi veya istege bagli dokiiman besleyiciyi agik
birakmayin.

Yazi/Foto modunda, taranan orijinaller yazdirildiginda muare desenler olusabilir. Bu
durumda, baskilar1 Yazi veya Foto modunda yapin.

Soluk renkte yazi igeren orijinaller kullanirken, harflerin kenarlart net olarak
yazdirilabilir ve harflerin i¢i soluk renkte olabilir. Bu durumda, goriintii yogunlugunu
arttirin.

Baski kagidi tizerinde isaretler olustugunda, kagit besleme silindirini temizleyin. Bkz.
p-138 “Kagit Besleme Silindiri (kagit besleme kaseti)”.

Birinci baski {izerindeki miirekkep kurumadan dnce bir baski yaparsaniz, miirekkep
kagit besleme silindirine yapisabilir ve baskiy1 kirletebilir. Basili bir sayfanin arka
tarafina yazdirirken veya basili bir sayfanin tizerine yazdirirken, birinci baskinin
miirekkebinin tam olarak kurudugundan emin olun. Bkz. p.138 “Kagit Besleme
Silindiri (kagit besleme kaseti)”.

Baski Kagidi

Kagit kivrildiginda baskidan once kivrimi diizeltin, aksi taktirde kagit drum
tinitesinin etrafina sarilabilir veya lekeler goriinebilir.

Kartpostallar ve benzeri kagitlar miirekkebi iyi emmez. Ofset goriintiiler, sonraki
baskilarin arka tarafinda goriinebilir. I¢i dolu goriintii orijinalleri, ofset goriintii
baskilarina yol agacaktir.

Orijinaller

Orijinalin kenar boslugu yoksa veya orijinalin 6n kenarina yakin bir yerde i¢i dolu bir
gorilintli varsa, on kenarda en az 5 mm, 0,2" bosluk birakin; aksi halde, kagit drum
tinitesinin etrafina sarilabilir veya kagit ¢ikis ¢enesi kirlenebilir ve baskilar iizerinde
siyah ¢izgilere yol agabilir.

On kenarlarda koyu harfler veya ici dolu goriintiilere sahip olan orijinaller
kullanirsaniz, kenarlar: kirli olan baskilar elde edebilirsiniz. Bu durumda, ilk 6nce en
genis kenar boslugu olan kenarin girisini saglayin veya yazdirma hizini arttirin.

Yapistirilmis orijinaller kullaniyorsaniz, yapistirilan kisimlarin taban sayfasini sikica
tuttugundan emin olun. Yapistirilmis orijinallerin kalinlig1 0,2 mm'den fazla ve
yapistirilan kisimlar arasindaki bosluk 2 mm, 0,08"den az ise, baski {izerinde bir
gdlge ortaya ¢ikabilir.
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Notlar

Makinenizi Nereye Koymalisiniz

Makinenizin yeri dikkatlice secilmelidir, ¢linkii ortam sartlari, makinenin performansini
ciddi bigimde etkiler.

Ortam Sartlan

En uygun ortam sartlari

/\ DIKKAT:

* Makineyi nemlilik ve tozdan uzak tutun. Aksi halde yangin ¢ikabilir veya
elektrik carpmasi meydana gelebilir.

* Makineyi sabit olmayan veya egimli yiizeylere yerlestirmeyin. Eger
devrilirse yaralanma meydana gelebilir.

A\ DIKKAT:

* Makineyi kullandiginiz odanin iyi havalandirilan ve genig oldugundan emin
olun. lyi havalandirma ézellikle makine yogun bir sekilde kullanildiginda
6nemilidir.

/\ DIKKAT:

* Makineyi hareket ettirdikten sonra yerine sabit yerlestirmek i¢in ayak
kilitlerini kullanin. Aksi halde makine hareket edebilir veya bir yaralanmaya
neden olabilecek sekilde devrilebilir.

* Sicaklik: 10 —30°C, 50 — 86°F

* Nem: %20—-90 RH

* Saglam ve diiz bir taban.

* Makine, 5 mm, 0,2" dahilinde diiz olmalidir, hem 6nden arkaya hem de soldan saga.

+ Makinenin hava devirdaimi 30 m?/saat/kisi'nin iizerinde olan iyi havalandirilan genis
bir odaya yerlestirildiginden emin olun.

Kaginilmasi gereken ortamlar

» Direkt gilines 15181na veya 151k kaynagma maruz kalan yerler (1500 liikksten daha
fazla).

* Bir klimadan gelen soguk havaya veya bir 1siticidan gelen sicak havaya direkt olarak
maruz kalan yerler. (Ani sicaklik degisiklikleri, makine i¢erisinde yogusmaya yol
agabilir.)

* Makinenin sik¢a kuvvetli titresime maruz kalabilecegi yerler.
* Tozlu alanlar.

* Korozyona neden olacak gazlarin bulundugu alanlar.



Makinenizi Nereye Koymalisiniz

Guc¢ Baglantisi

A\ UYARI:

* Gii¢ kablosunu dogrudan duvar prizine baglayin ve asla bir uzatma
kablosu kullanmayin.

» Makineyi, yalnizca el kitabinda anlatilan gii¢ kaynagina baglayin.

* Gii¢ kablosuna hasar vermeyin, kirmayin veya degisiklikler yapmayin.
Uzerine agir nesneler koymayin. Kuvvetle cekmeyin ve de gereginden
fazla katlamayin. Bu eylemler elektrik garpmasina veya yangina neden
olabilir.

/\ DIKKAT:

* Makineyi hareket ettirmeden énce gli¢ kablosunu duvardaki prizden g¢ekin.
Makineyi hareket ettirirken gli¢ kablosunun makinenin altinda hasar
gbrmemesini saglamalisiniz.

A\ DIKKAT:

» Glg kablosunu duvardaki prizden ¢ekerken daima fisi ¢cekiniz (kabloyu

degil).

* Duvar prizi makinenin yakinda monte edilmis ve kolayca erisilebilir olmalidir.

* Voltaj saliim1 %10'dan daha biiyiik olmamalidir.

Makineye Erigsim

Gosterildigi gibi pay birakarak makineyi gii¢ kaynagina yakin yerlestirin.

« Ana Cergeve

1

=N

]

—3

GRINSTOE

1. 10 cm, 4,0"'den fazla

2. 60 cm, 23,7""'den fazla
3. 60 cm, 23,7'""'den fazla
4. 60 cm, 23,7""'den fazla
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Notlar

Makinenin Bakiminin Yapilmasi

Yiiksek yazdirma kalitesini siirdiirmek
i¢in, asagidaki parga ve iiniteleri diizenli
bicimde temizleyin.

Ana Cerceve

Saryo Cami

nSaryo cami kapagmmi veya istege
bagh dokiiman besleyiciyi kaldirin.

ﬂ Saryo cammm nemli bir bezle
temizleyin ve kuru bir bezle silin.

\

ZDCH130E

@ Not

(0 Saryo caminit temizlemezseniz,
camdaki igaretler yazdirilacaktir.

(J Saryo camimi temizlemek igin
makinede bulunan bezi kullanin.

Saryo Cami Kapagi

ﬂ Saryo cam kapagim kaldirin.

138

B Saryo camm kapagmi, nemli bir
bezle temizleyin ve kuru bir bezle
silin.

AM1P0100

& Not

O Saryo cami kapagini
temizlemezseniz, kapaktaki
isaretler yazdirilacaktir.

Kagit Besleme Silindiri (kagit
besleme kaseti)

ﬂ Kagit besleme silindiri iizerindeki
kagit tozunu, nemli bir bez ile silin,
daha sonra, bunu kuru bir bezle
silin.

B

& Not

0 Kagt besleme silindirini
temizlemezseniz, kagit sikigsmalari
gerceklesmeye meyillidir.

ZFRH510E



Makinenin Bakiminin Yapilmasi

istege Baglh Dokiiman
Besleyici

Sayfanin Temizlenmesi

ﬂ Dokiiman besleyiciyi kaldirin.

ﬂ Sayfay1 nemli bir bezle temizleyin ve
Kuru bir bezle silin.

@ Not

(J Sayfay1 temizlemezseniz, sayfa
tizerindeki isaretler yazdirilacaktir.
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Notlar

Kombinasyon Tablosu

Kombinasyon tablosu hangi modlarin birlikte kullanilabileceklerini gosterir.

Bos

bu islevlerin birlikte kullanilabilecegi anlamina gelmektedir.

X

bu islevlerin birlikte kullanilamayacagi anlamina gelmektedir.

Sonradan secilen islev

Goriintii Yogunlugu

Orijinal Tiirii
Tonlama modu
Hassas Modu

Tasarruf Modu

Oto Cevrim

On Ayarh Kiigiiltme/Biiyiitme

Yakinlagtirma

Otomatik Kii¢iiltme/Biiyiitme

Kombine

Tekrar

Kenar Sil

Hafiza/Simf

Atlayarak Besleme

Cevrimici

ilk dnce segilen islevler

Goriintii
Yogunlugu

Orijinal Tiird

Tonlama
modu

Hassas
Modu

Tasarruf
Modu

Oto Cevrim

On Ayarh
Kiigiiltme/
Biiytitme

Yakinlagtirma

Otomatik
Kiigiiltme/
Biiytitme

Kombine

Tekrar

Kenar Sil

Hafiza/Simif

Atlayarak
Besleme

Cevrimigi

Goriintiiyti
Dondiirme




Ana Cercgeve

+ Konfigiirasyon:
Masaiisti

% Yazdirma iglemi:
Tam otomatik tek drum sistemi

« Orijinal Tip:
Sayfa/Kitap
« Orijinal Boyut:
¢ Maksimum 300mm x 432mm, 11.8" x 17.0"

« Piksel Yogunlugu:
400 dpi x 400 dp (Ince modda 400 x 600 dpi)

< Gorinti Modu:
Foto modu
Yazi modu
Yazi/Foto modu
Kalem modu
Tonlama modu

< Kiglltme Oranlar:
+ Ing dlgiileri:
93 %, 77 %, 74 %, 65 %
* Metrik oOlgiiler:
93 %, 87 %, 82 %, 71 %
< Biliyutme Oranlar:
+ Ing dlgiileri:
155 %, 129 %, 121 %
* Metrik oOlgiiler:
141 %, 122 %, 115 %
< Yazdirma Alani:

e A3, 11" x 17" drum:

290mm x 410mm, 11.4" x 16.2"den fazla
e A4, 11" x 8'/," drum:

290mm x 200mm, 11.4" x 7.8"den fazla
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Teknik Ozellikler

+ Baski Kagidi Boyutu:
Maksimum 297mm x 432mm, 11.6" x 17.0"
Minimum 70mm x 148mm, 2.8" x 5.9"

< On Kenar Boslugu:
Smm + 2mm, 0.2" + 0.08"

< Baski Kagidi Agirhgu:
47.1g/m? - 209.3g/m?, 12.51b - 55.6 Ib

< Yazdirma Hizi:
60 — 120rpm (5 hiz)

% ilk Baski Siiresi (Master igleme Siiresi):

24.0 saniyeden az (A4}, 8'4»" x 11"[}))

(Orijinal, saryo cami iizerine yerlestirildiginde)

< Renkli Yazdirma:

Drum tiinitesi degistirme sistemi (kirmizi, mavi, yesil, kahverengi, sar1, mor, lacivert,

bordo, turuncu, gok mavisi ve gri)

% Goruntu Pozisyonu Ayari:

+ lleri ya da geri:
+ 15mm, + 0.6"

* Sag yada sol:
+ 10mm, 0.4" (herhangi bir taraf i¢in)

<+ Kagit Besleme Kaseti Kapasitesi:
1.000 sayfa (80 g/m?, 20 1b)

< Kagit Dagitim Tepsisi Kapasitesi:
1.000 sayfa (80 g/m?, 20 1b)

< Master Atik Kutusu Kapasitesi:
65 master

+ Boyutlar (G x D x Y):

Genislik Derinlik Yiikseklik
Depolanan 805mm, 31.7" 705mm, 27,8" 640mm, 25.2"
Dokiiman besleyici ile 805mm, 31.7" 705mm, 27,8" 750mm, 29.5"
kayith
Kurulum 1370mm, 53.9" 705mm, 27,8" 640mm, 25.2"
Dokiiman besleyici ile 1370mm, 53.9" 705mm, 27,8" 750mm, 29.5"
kurulum




Ana Cergeve

< Agirhk:
* Ana Cergeve: 87kg, 191.8 Ib

% Giirilti Yayma
Ses Giicii Seviyesi

Yazdirma hiz Giiriiltii yayma
Bekleme -- 45 dB (A)
Yazdirma Sirasinda 120 cpm 79 dB (A)
% Ses Basinci Seviyesi ™
Yazdirma iz Giiriiltii yayma
Bekleme -- 31dB(A)
Yazdirma Sirasinda 120 cpm 65 dB (A)

"I ISO 7779'a uygun olarak yapilan yukaridaki dlgiimler, gercek degerdir.
"2 Operatdr konumunda dl¢iilmiistiir.

% Giig Tiiketimi:

* Master yapimi
0,265 kW dan daha az

* Yazdirma:
0.240 kW'dan az (yazdirma hizi 120 cpm iken)

% istege bagh Cihaz:
e A3,11" x 17" Renkli Drum
+ A4, 11" x 8'/," Siyah Drum:
* Anahtar Sayact
» Serit Dagiticist
* Dokiiman Besleyici
* Saryo Cami Kapagi

* Yazici Denetleyicisi
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Teknik Ozellikler

Dokiiman Besleyici (istege Bagh)

+ Orijinal Tip:
Sayfa

+ Orijinal Agirhk:
52.3g/m? - 127.9g/m?, 13.91b - 34 Ib

+ Orijinal Boyut:
Maks. 297mm x 864mm, 11,7" x 34,0"
Min. 149mm x 210mm, 5.9" x 8.3"

% Orijinal Kapasite:
50 sayfa (80 g/m?, 20 Ib)
7.5mm, 0.3" yilikseklik



Sarf Malzemeleri

Sarf Malzemeleri

Ad

Boyut

Notlar

Master:

Uzunluk: 110 m, 410ft/rulo
Genislik: 320mm, 12.6"
2 Rulo/kutu

A3 drum

Rulo basina 200'den fazla master
yapilabilir

A4 drum

Rulo bagina 270'den fazla master
yapilabilir

Miirekkep-Siyah

600ml/paket, 5 paket/kutu

Miirekkep-Kirmizi

600ml/paket, 5 paket/kutu

Miirekkep-Mavi

600ml/paket, 5 paket/kutu

Miirekkep-Yesil

600ml/paket, 5 paket/kutu

Miirekkep-Kahverengi

600ml/paket, 5 paket/kutu

Miirekkep-Sar1

600ml/paket, 5 paket/kutu

Miirekkep-Mor

600ml/paket, 5 paket/kutu

Miirekkep-Lacivert

600ml/paket, 5 paket/kutu

Miirekkep-Bordo

600ml/paket, 5 paket/kutu

Miirekkep-Turuncu

600ml/paket, 5 paket/kutu

Miirekkep-Gok Mavisi

600ml/paket, 5 paket/kutu

Miirekkep-gri

600ml/paket, 5 paket/kutu

Ortam sartlart: — 5 ila 40°C, %10
ila 95RH

Serit dagiticisi igin gerit

35m (114.8ft)/rulo

@ Not

O Teknik 6zellikler haber verilmeden degistirilebilir.
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DizIN

A

A4 drum gostergesi, 6
Alt ag Maskesi, 89
alt master kaseti, 1
ana gergeve
teknik ozellikler, 141
temizleme, 138
ana diigme, 2
Anaht.Syc.Ayarl., 88
arka kapak, 1
Arkaplan A¢ik/KPL, 86
[ Atlayarak Besleme] tusu, 4
Atlayarak Besleme Yazdirma, 61
Atlyrk Besl.Say., 87

B

Enerji koruyucusu modu, 20
Enrj. Tsrf.Zmnlyc., 83
Enrj.Tsrrf.S¢ngi., 83
[Escape] tusu, 5
Ethernet Hizi, 90

F

Foto modu, 40

G

belge besleyici, 1, 69
stkisma, 106
teknik ozellikler, 144
temizleme, 139
besleme silindiri baski kolu, 1
besleme silindiri baskisini ayarlama, 39
Bos Baskilar, 129
Bristr.Iptet, 86
Biiyiitme, 31

¢

Cevrimi¢i Yazdirma, 67
¢oklu baski islemi, 29

D

Gateway Adresi, 89
Geri Cagirma, 45, 54
[Gir]tusu, 5
goriintli pozisyonu
ileri ya da geri kaydirma, 23
saga ya da sola kaydirma, 24
[ Gorintii Pozisyonu] tuslar;, 5
[Gorintii Yogunlugu] tusu, 5
Gorilintiiyli dondiirme, 30
gostergeler, 6
Grs/Cks Arayiizii, 90
Grs/Cks Zmnasimi, 90
Giicii Agin, 14
Giicii kapatin, 16
Gii¢ Baglantisi, 137
Giivenlik Bilgisi, i
Giivenlik modu, 64
[Givenlik] tusu, 4

H

Daha Uzun Kgt., 86
Dak. miktar;, 84
DHCP, 89
Drum konum gostergesi, 2
drum {nitesi, 2
Drum Unitesinin Degistirilmesi, 75
drum iinitesi kilit kolu, 2
[Diizelti] tusu, 5

E

Ekon.Modu Ack/Kpl, 85
Ekonomik mod, 42
[Ekonomi Modu] tusu, 4
Eksik Baskilar, 129

Enerji koruma, 20

Hafiza Modu, 44,49, 87

Yigin Hafiza Modu, 73
Hafiza/Simf, 44
Hafiza/Simif Modlar

Geri Cagirma, 45
Hafiza/Simif modlari

Geri Cagirma, 54

Hafiza Modu, 44, 49

Stnif Modu, 45, 52

Smif/Yil Seg, 44, 46
[Hafiza/Sinif) tusu, 4
[Hiz] tusu, 4

Ignore Paper Size, 86
ince kagit, 39
IP Adresi, 89



Ilk Ayar, 85

Ince Modu, 27

[ince]) tusu, 5

Istege Bagl Islevler, 69

Islem Modunun Ayarlanmasi, 84
(is Sifirlama] tusu, 4

K

kagit
Baski Kagidi, 9
Kagit Boyutunun Degistirilmesi, 95
Kagit Eklenmesi, 95
Kalin veya Ince Kagida Yazdirirken, 39
Kagit besleme kasedi
Stkigma, 109
kagit besleme kasedi, 1
kagut yiikleme, 12,95
kagit besleme kaseti agagi tusu, 1
kagit besleme silindiri
temizleme, 138
kagit besleme yan plakalari, 1
kagit besleme yan plakasi kilit kolu, 1, 12
kagit dagitimi ug plakasi, 2
kagit dagitim kaseti, 2
Kagit Dagitim Tepsisinin Kurulmasi, 12
stkisma, 111
kagit dagitim yan plakalari, 2
Kagit hizalama kanatlari, 14
kagit hizalama kanatlari, 2
Kagit Yiikleme, 12,95
Kagit yiikleme gostergesi (&), 95
Kal.Bsl.ic.AtlKp., 87
Kalem modu, 40
Kalit.Bas.Ayarl.,, 87
Kalit.Bslt.sayisi, 87
Kaliteli Baglangic Modu
Otomatik Kaliteli Baslangic, 66
Kaliteli Baslangi¢ modu, 66
Kaliteli Baglangi¢ Sayisi, 91
[ Kaliteli Baglangig] tusu, 4
kalin kagit, 39
Kapag1/Uniteyi A¢ gostergesi ([J*), 121
Kapag1/Uniteyi A¢ gostergesi ([J*)
Belge Besleyicinin Kapagi A¢iktir, 121
On Kapak Agtk, 121
Kenar Sil, 37
[Kenar Sil] tusu, 4,37
Knr.Bsl.Sil.Alan1, 85
Kombinasyon tablosu, 140

Kombine, 58
Kombine/Tekrar, 86
[Kombine/Tekrar] tusu, 4
kontrol paneli, 1,4
konum gdstergesi, 106
Kot Yazdirma, 126
Kagidin Arka Tarafinda Kir, 126
Kagidin On Tarafinda Kir, 128
Kul.Ar¢lr. Kruma, 88
Kul.Ar¢.Paro.Koru, 88
kullanici araclari
Kullanict Araglart Meniisii, 83
Kullanici Araglarina Erigim, 81
Kullanict Ara¢larindan Cikig, 81
[Kullanici Araglari] tusu, 5
kullanict kodu, 88
Bir Kullanici Kodunun Girilmesi, 65
Kullanim Notlar1, 133
Kull.Kodu Ayarla, 88
[Kigilt/Biiyiit] tusu, 4
Kiigiiltme, 31

L

Language on LCD, 83
LCD Kontrasti, 84
Liste/Test Yazdir, 89

Makinenin Bakiminin Yapilmasi, 138
Makinenin Caligma Sorunlari, 103
Makinenin Dig1, 1
Makinenin I¢i, 2
Makineye Erisim, 137
Maks. miktar, 84
master
Master atik géstergesi ('), 123
Master ug¢ gostergesi (1&), 100
master atik kutusu, 2,123
master kaseti, 1
Master ug gostergesi (1&3)
Master U¢ Gostergesi (&) Yandiginda
ve bir Mesaj Gériintiilendiginde, 122
[Master Yapimi]) tusu, 5
Menii Sifirlama, 90
mm/ing, 83
Mod Ayarlari, 86
Monitdr gostergeleri, 6
MSTR Ypim.Yognlg., 85
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miirekkep
Miirekkep ekleme géstergesi (%), 97
sarf malzemeleri, 145

miirekkep tutucu, 2,98

N

Normal Hafiza Modu, 49

(0

Prog./Dgstr.

:Hfz., 85

:Snf., 85
Program, 62

Geri Cagirma, 63

Yazdirma Ayarlarinin Saklanmasi, 62
[Program] tusu, 5

R

[OK]tusu, 5
Oran Onceligi, 85
Orijinalin Tirt, 40
Orijinalin tiirt

Foto, 40

Kalem, 40

Yazi, 40

Yazi/Foto, 40
[ Orijinalin Tiirii) tusu, 4
orijinaller, 11

belge besleyiciye yerlestirme, 69
Orijinal Onceligi, 85
Ortam Sartlari, 136
Oto.Cevrimi¢i, 89
Oto.Dondiirme, 87
Oto.Kpatm.Zmnlyc, 84
[Otomatik Cevrim] tusu, 5
Otomatik Kaliteli Baglangig, 66
Otomatik kapatma modu, 20
Otomatik kapatma zamanlayicisi, 21
Otomatik Kiigliltme/Biiyilitme, 34
Otomatik Sifirlama, 22
Oto. Sifirla, 83
Oto.Smif, 87

&

Renk

Iki Renkli Yazdirma, 77
renk

Renkli Baskilar Yapma, 77
Renkli drum gostergesi, 6
renkli drum {initesi, 75

S

On Ayarh Kiigiiltme/Biiyiitme, 31
on kapak, 1
Ozellik gostergesi, 6

P

Panel Bipleyici, 84
panel ekrani, 7
panel ekrani yerlesimi, 8
PC denetleyicisi, 67
Prg.Degs.:

Snf/Yil, 85
Print Size, 89

sarf malzemeleri, 145
sayag, 6
Saya¢ Kontr.Et, 88
Sayaglar1 Sifirla, 88
Sayaglar1 Sifirlama, 92
say1 tuslar;, 5
segenekler, 3
belge cami kapagi, 3
saryo, 3
Sfrinbl.Sy¢.Gostr, 83
Sfrinbl.Sy¢.Sfrla, 83
[Sil/Durdur] tusu, 5
[ Sil Modlari/Enerji Koruyucusu] tusu, 5
Sistem, 83
Sikisma, 106
sikisma
konum gostergeleri, 106
stkisma gostergeleri, 103
Sinif Modu, 45, 52
Smif/Y1l Seg, 44, 46
Snf. Gostergesi, 84
Sorun Giderme, 103
Standart Baski, 17
Stnd.Olmy.KnrBsl.,, 85

S

saryo cami, 2
temizleme, 138
saryo cami kapagi, 1
temizleme, 138
serit dagiticisi, 102
sarf malzemeleri, 145



T

Takozlar, 2,14
[Tam Boyut] tusu, 4
Tarih/Saat, 83
Teknik Ozellikler, 141
Tekrar, 60

Tonlama Modu, 26
[Tonlama] tusu, 4

Y

yan kaset ince ayar kadrani, 1

Yan tepsi ince ayar kadrani, 24

Yazdirma Goriinti Yogunlugu, 25

Yazdirma Hazirliklar;, 12

yazdirma hizi, 28

Yazdirma Sorunlar;, 105
Kombine Modunu Kullanirken, 105

[Yazdir] tusu, 5

Yazi/Foto modu, 40

Yazi modu, 40

Y181in Hafiza Modu, 50, 73

Yonetici Modu, 88

Yzd.Byt.Onceligi, 89

Y4

Zoom, 33
[Zoom] tusu, 4
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