Kullanim Talimatlan

@ Makineyi Kullanmadan Once
@ Temeller

@ Yazdirma islevleri

@ Sorun Giderme

@ Kullanici Araglari

@ Daslnceler
Teknik Ozellikler

Makinenizi kullanmadan nce bu el kitabini dikkatle okuyun ve ileride referans olmasi igin el altinda bulundurun. Givenli ve dogru kullanim igin,
makinenizi kullanmadan 6nce Giivenlik Bilgilerini mutlaka okudugunuzdan emin olun.



Girig
Bu el kitabinda makinenizin ¢alistirimasi ve kullaniimasina iligkin ayrintili talimatlar ve notlar yer

almaktadir. Glvenliginiz ve size yarari agisindan, makinenizi kullanmadan 6nce bu el kitabini dikkatle
okuyun. Gerektiginde aninda bagvurabilmek igin bu el kitabini kolay erigilebilecek bir yerde saklayin.

Onemli

Bu el kitabinin icerigi, 6nceden bildiriimeden degistirilebilir. Sirket higbir durumda, makinenin
kullanilmasindan veya c¢alistirimasindan dogacak dogrudan, dolayli, 6zel veya nihai zarardan sorumlu
degildir.

Notlar:

Bu el kitabindaki bazi resimler, az da olsa makineden farklilik gosterebilir.
Belirli iglevler bazi Ulkelerde mevcut olmayabilir. Ayrintilar igin litfen bélgenizdeki saticiniza danisin.

Makinelerin model adlari ileriki sayfalarda gériintilenmez. Bu el kitabini okumadan 6nce makinenizin
tipini kontrol edin.

¢ LG drum: Mevcut Degil
* A4 drum: Tip 1
e B4 drum: Tip 2

Bu el kitabinda iki tir boyut 6lgtisu kullanilmistir. Bu makine igin metrik dlgtilere bakin.

Ofis Urlnlerinizde Ureticinin orijinal pargalan diginda pargalarin kullanimindan dogabilecek hasar ve
masraftan Uretici sorumlu degildir.

Gi¢ Kaynagi

220 - 240V, 50/60Hz, 0,7A veya daha fazla

Latfen glic kablosunu yukarida belirtilen gibi bir glic kaynagina bagladiginizdan emin olun. Gug
kaynagi hakkinda ayrintilar icin, bkz p.121 “Gii¢ Baglantisi”.
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Makine Kilavuzu

Asagidaki el kitaplari, bu makinenin isletimsel prosediirlerini tarif eder. Ozel islevler
i¢in, el kitabinin ilgili boliimlerine bakin.

& Not

O Verilen el kitaplart makine tiplerine 6zeldir.

(J Adobe Acrobat Reader/Adobe Reader, el kitaplarint PDF dosyasi olarak
gorintiilemek i¢in gereklidir.

% Givenlik Bilgileri (kagit)
Giivenlik 6nlemleri hakkindaki bilgilerini anlatir.

% Kolay Kullanim Kilavuzu (kagit/PDF dosyasi - CD-ROM 1)
Kontrol paneli ve temel islemler hakkinda bilgileri anlatir.

< Kullanim Talimatlari (bu el kitabi) (PDF dosyasi - CD-ROM *1)
Islemler, islevler, Kullanic1 Araglar1 (baslangic ayar1, mod ayari, vb.) ve sorun
gidermeyi anlatir.

I "Kullanim Talimatlar1" etiketli CD-ROM'da saglanmistir



Makineyle Yapabilecekleriniz

Asagida, bu makinenin 6zelliklerinin kisa
bir 6zeti ve daha fazla bilgi i¢in bu el
kitabinda nereye bakilacag:
anlatilmaktadir

% Temel islem
Bkz. p.32 “Temel Islem”.

% Kalin veya ince Kagida Yazdirirken
Bkz. p.35 “Kalin veya ince Kagida
Yazdirirken”.

% Orijinal Turiinii Segme
Bkz. p.38 “Orijinal Tiir”.

« Yazdirma Goriintiisi Pozisyonunun
Ayarlanmasi
Bkz. p.39 “Yazdirma Goriintiisi
Pozisyonunun Ayarlanmas1”.

% Yazdirma Goérintiisii Yogunlugunun
Ayarlanmasi
Bkz. p.43
Yogunlugu”.

“Master Yapimi

+ Yazdirma Hizinin Degistirilmesi
Bkz. p.41 “Yazdirma Hizinin
Degistirilmesi”.

% ince Modu
Bkz. p.44 “Ince Modu”.

« Onayarli Oranlar Kullanarak Kiigiiltme
ve Blyiitme

R <

R

Ayarl

GRRATIOE

Bkz. p.44 “On
Kii¢iiltme/Biiyiitme”.

< Kenar Bosluklarinin Silinmesi

ACY068S

Bkz. p.45 “Sinir1 Sil”.

< Mirekkep Tasarrufu
Modu)

Bkz. p.46 “Ekonomik Mod”.

(Ekonomik

« Sinif bagina Yazdirma (Sinif Modu)
Bkz. p.49 “Sinif Modu (sinif basina
bask1)”.

R |R|]|R]
Rl=> ' '
R |R|]|R]
« Orijinal bagina Yazdirma (Hafiza

Modu)
Bkz. p.50 “Hafiza Modu (orijinal

basina baski)”.
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« Orijinalleri Tek Baski uzerinde
Birlegtirme
Bkz. p.58 “Kombine”.

A+B=>A§B

ZCTX040E

% Orijinali Tek Baski uzerinde
Tekrarlama
Bkz. p.60 “Tekrar”.

R-RR

« Atlayarak Besleme /A3 Kagit Besleme
Yazdirma
Bkz. p.61 “Atlayarak Besleme /A3
Kagit Besleme”.

< Gizli Belgelerin Yazdirnimasi
(Guivenlik Modu)
Bkz. p.63 “Giivenlik Modu”.

% Renkli Baskilar Yapma
Bkz. p.67 “Renkli Baskilar Yap”.

+ Iki Renkli Yazdirma
Bkz. p.69 “iki Renkli Yazdirma”.



Bildiri

Onemli

Cogaltilmasi yasalarca yasaklanmis olan herhangi bir 6geyi kopyalamayin veya
yazdirmayin.

Asagidaki 6gelerin kopyalanmas1 veya yazdirilmasi genel olarak yerel yasalarca
yasaklanmistir:

kagit paralar, damga pullari, bonolar, hisse senetleri, policeler, ¢ekler, pasaportlar,
stiriicti ehliyetleri.

Onceki liste sadece bir rehber mahiyetinde olup kapsamli degildir. Biitiinliigii veya
dogrulugu i¢in hi¢bir sorumluluk almamaktayiz. Belirli 6gelerin kopyalanmasinin veya
yazdirilmasinin yasalligi ile ilgili herhangi bir sorunuz olursa, yasal danismaniniza bas
vurunuz.



Bu El Kitabi Hakkinda Bilgi

Semboller

Bu el kitabinda agagidaki semboller kullanilmigtir:

/AN AYURI:
Onemli emniyet notlarini gosterir.

Bu notlarin dikkate alinmamasi, ciddi yaralanmalar veya dliimle sonuglanabilir. Bu
notlart mutlaka okuyun. Bunlari, Makine Hakkinda basliginin "Giivenlik Bilgileri"
boliimiinde bulabilirsiniz.

A\ DIKKAT:
Onemli emniyet notlarini gosterir.

Notlarmn dikkate alinmamasi kiiglik ve hafif yaralanmalarla sonuglanabilir ya da makine
veya Urilin hasar gorebilir. Bu notlar1 mutlaka okuyun. Bunlari, Makine Hakkinda
basliginin "Giivenlik Bilgileri" boliimiinde bulabilirsiniz.

FEOnemli

Makine kullanilirken dikkat edilecek hususlar1 ve kagidin sikigsmasi, orijinallerin zarar
gormesi ya da veri kaybi i¢in olas1 nedenlerin agiklamalarini gosterir. Bu agiklamalari
mutlaka okuyun.

& Not

Makinenin islevleriyle ilgili ek a¢iklamalar1 ve kullanici hatalarinin ¢6zimii igin
talimalar1 gosterir.

p Referans

Bu sembol béliim sonlarinda yer alir. Ilgili daha fazla bilgiyi nerede bulabileceginizi
gosterir.

[ 1]

Makinenin goriintli panelinde ¢ikan tuslarin adlarini gosterir.

[ ]

Makinenin kontrol panelinde bulunan tuslarin isimlerini gosterir.



Guvenlik Bilgileri

Bu makineyi kullanirken su giivenlik tedbirleri daima takip edilmelidir.

Calistirma Sirasinda Guvenlik

Bu el kitabinda asagidaki 6nemli semboller kullanilmistir:

MNAYURI: o
Eger talimatlar takip edilmezse 6liim veya ciddi yaralanmayla

sonuclanabilen potansiyel olarak tehlikeli durumu gésterir.

/\ DIKKAT:
Eger talimatlar takip edilmezse hafif veya orta derece yaralanmayla

veya mililkiyet hasariyla sonuglanabilen potansiyel olarak tehlikeli
durumu gosterir.

N\ UYARI:

* Gl¢ kablosuna hasar vermeyin, kirmayin veya degisiklikler yapmayin.
Uzerine agir nesneler koymayin. Kuvvetle cekmeyin ve de gereginden
fazla katlamayin. Bu eylemler elektrik garpmasina veya yangina neden
olabilir.

» Eger gii¢ kablosu yipranmis veya hasar gérmiisse gii¢ fisini prizden
ayirin (kabloyu degil fisi cekerek ).

* Tehlikeli elektrik garpmasindan kaginmak icin bu el kitabinda
belirtilenler disinda kapaklari veya vidalari gikarmayin.

* Sunlardan biri olursa, giicii kapatin ve gii¢ kablosunu (kablodan degil,
fisten ¢cekerek) cekin:

* Makine igine bir sey dbékerseniz.

* Makinenizin servis veya tamire ihtiyaci oldugundan
siiphelenirseniz.

* Makinenizin dis kabr hasar gérmiisse.

* Makineyi alev alabilen sivilar, gazlar ve aerosollerden uzak tutun.
Yangin ¢ikabilir veya elektrik carpmasi meydana gelebilir.

* Gili¢ kablosunu dogrudan duvar prizine baglayin ve asla bir uzatma
kablosu kullanmayin.

* Makineyi, yalnizca el kitabinda anlatilan gii¢c kaynagina baglayin.

» Atik, yetkili bir bayi veya uygun toplama sahalarinda
gerceklestirilebilir.




/\ DIKKAT:

* Makineyi hareket ettirdikten sonra yerine sabit yerlestirmek igin ayak
kilitlerini kullanin. Aksi halde makine hareket edebilir veya bir yaralanmaya
neden olabilecek sekilde devrilebilir.

* Makineyi dar bir yerde kullanirsaniz, stirekli hava devirdaimin oldugundan
emin olun.

* Makineyi nemlilik ve tozdan uzak tutun. Aksi halde yangin ¢ikabilir veya
elektrik garpmasiI meydana gelebilir.

* Makineyi rutubetten veya yagmur ve kar gibi islak hava kosullarindan
koruyun.

* Makineyi sabit olmayan veya egimli yiizeylere yerlestirmeyin. Eger
devrilirse yaralanma meydana gelebilir.

* Makineyi hareket ettirmeden énce gli¢ kablosunu duvardaki prizden gekin.
Makineyi hareket ettirirken gli¢ kablosunun makinenin altinda hasar
gérmemesini saglamalisiniz.

» Glg kablosunu duvardaki prizden ¢ekerken daima fisi ¢ekiniz (kabloyu
degil).

* Kagit atagi, zimba teli veya diger kliglik metal nesnelerin makinenin igine
dlismesine izin vermeyin.

» Cevre nedenlerinden dolayi, makineyi veya sarf malzemelerini evsel ¢ép
toplama noktalarina atmayin. imha yetkili bir bayide yapilabilir.

* Kullaniimis bir miirekkep kabini atarken, miirekkebin sigramasini 6nlemek
icin bir baglik takin.

* Bir murekkep kabini degistirirken, elbiselerinizi mirekkep ile lekelememeye
dikkat edin. Elbiselerdeki miirekkep lekelerinin ¢ikarilmasi zordur.

» Sikigsan kagit veya masterleri gikarmak igin makinenin igine erigtiginizde,
herhangi keskin bir kenarin sizi kesmemesine dikkat edin.

» Eger mirekkep gbzleriniz ile temas ederse, derhal bol suda gézlerinizi
yikayin. Diger belirtiler igin, bir doktora basvurun.

* Mirekkep ve miirekkep kabini gocuklarin erisemeyecedi yerlerde tutun.

* Eger mirekkep yutulursa, ¢ok tuzlu bir ¢bzelti icerek kusmayi tetikleyin.
Derhal bir doktora danigin.

» Eger cildiniz miirekkep ile temas ettiyse toner bulasan yeri sabun ve su ile
iyice yikayin.

* Yazdirirken, kagit dagitim tepsisinin ucundaki kayigsa dokunmayin. Aksi
halde yaralanma meydana gelebilir.

« Uriinlerimiz, yiiksek kalite ve iglevsellik standartlarini kargilamak (izere
tasarlanmigtir ve yalnizca bir yetkili saticidan temin edilebilecek sarf
malzemelerini kullanmanizi tavsiye ederiz.




Elektrikli & Elektronik Ekipmanlar igin
Kullanici Bilgileri

AB, isvicre ve Norveg'teki Kullanicilar

Uriinlerimiz yiiksek kalitede bilesenler igermektedir ve geri déniisiimii kolaylastirmak
i¢in tasarlanmislardir.

Uriinlerimiz ve iiriin paketleri asagidaki sembol ile isaretlenirler.

Bu sembol iiriiniin yerlesim bolgesi atig1 olarak muamele edilmemesi gerektigini
gosterir. Mevcut olan uygun iade ve toplama sistemi yoluyla ayri olarak atilmalidir. Bu
talimatlar1 takip etmekle bu iiriinlin dogru bir sekilde muamele edildigini ve bdyle
olmazsa uygunsuz muameleden dogacak dogal ¢cevreye ve insan sagligia potansiyel
etkisini diisiirmeye yardim etmeyi temin etmis olursunuz. Uriinlerin geri doniisiimii
dogal kaynaklarin korunmasina yardim eder ve ¢evreyi korur.

Bu iiriin i¢in toplama ve geri doniisiim sistemleri {izerinde daha ayrintili bilgi i¢in liitfen
satin almis oldugunuz magaza, yerel bayiniz veya satig/servis temsilcinizle irtibat kurun.

Tum Diger Kullanicilar

Eger bu {irlinii atmak isterseniz, yerel yetkililerle, bu iiriinii satin aldiginiz magazayla,
yerel bayinizle veya satig/servis temsilcinizle irtibat kurun.



ENERGY STAR Programi

ENERGY STAR® Programi

o f L

ENERGY STAR

ENERGY STAR® Programi etkin enerjili bilgisayarlari ve diger ofis ekipmanlarim gelistirerek enerji
tasarrufunu giiclendirir.

Program enerji tasarrufu fonksiyonu olan iiriinlerin gelistirilmesini ve yayginlastirilmasin destekler.
Bu iiretimcilerin goniillii olarak katildiklari agik bir programdir.

Hedef alinan {iriinler; bilgisayarlar, monitdrler, yazicilar, faks makineleri, kopyalayicilar ve dijital
cogaltici cihazlardir. Energy Star standartlari ve logolari uluslar arasi olarak sabittir.




AUYARI ve ADIKKAT Etiketlerinin
Konumlari

Bu makine asagida gosterilen yerlerde AAUYARI ve ADIKKAT igin etiketlere sahiptir.
Giivenlik i¢in liitfen talimatlari takip edin ve makineyi gosterildigi gibi kullanin.

WARNING ATTENTION]
WARNUNG AVVISO
AVISO E&

*To avoid injury, do not touch moving
parts or insert your fingers in the
opening during machine operation.
To de-energize moving parts,
open the front cover.

*Afin d'éviter des blessures, ne pas
toucher de piéces en mouvement ou
insérer vos doigts dans lGuverture en
cours dutilisation.

Pour arréter le fonctionnement du
magasin, ouvrir le carter frontal.
eVerletzungsgefahr! Bei Betrieb nicht in

die Offnung greifen.
Um bewegliche Teile stromlos
zu schalten, Frontklappe 6ffnen.
ePer evitare incidenti, non toccare le
parti in movimento o mettere le dita
nell'apertura mentre la macchina & in
funzione. Per togliere l'energia elettrica
alle parti in movimento, aprire il
coperchio frontale del cassetto.
ePara evitar dafiarse, no toque las
partes moviles ni ponga sus dedos en
la abertura, mientras la maquina esté
en funcionamiento. Para desactivar las
partes moviles, abra la cubierta frontal.

SHBERY, SHFEEHBERRERDE 0FE
RFEEMIBOAOL RS EEBREHEL.

>PS<

ANT150S



Bilesenler icin Kilavuz

1. On kapak

Makinenin igine girmek i¢in agin.

2. Kontrol paneli

Operator kontrolleri ve gostergeleri burada
bulunur. Bkz. p.14 “Kontrol Paneli”.

3. Saryo cam1 kapag (istege bagh)
veya Otomatik Belge Besleyici ARDF
(istege bagh)

Bu kapagi, saryo camu tizerindeki bir orijinal
iizerine indirin. ADF'ye sahipseniz,

orijinaller y1ginin1 buraya yiikleyin. Bunlar,
otomatik olarak, birer birer beslenecektir.

(Resim ADFfyi gostermektedir.)

4. Master kaseti
Masteri yliklerken bu kaseti acin.

5. Besleme silindiri basin¢ kolu

Kagit besleme silindirinin kontak basincint,
kagit kalinligina gére ayarlamak tizere
kullanin.

ANT046S

6. Ayirma basinci kolu
Cift beslemeyi onlemek i¢in kullanin.

7. Kagit besleme yan plakasi kilit kolu

Kagit besleme yan plakalarini kilitlemek
veya kilidi agmak i¢in kullanin.

8. Yan tepsi ince ayar kadram

Kagit besleme kasetini yanlara kaydirmak
i¢in kullanin.

9. Kagit besleme kasedi

Yazdirma i¢in bu kasetteki kagitlari
ayarlayin.

10. Kagit besleme yan plakalari

Kagit egriligini 6nlemek i¢in kullanin.

11. Kagit besleme kaseti asag: tusu
Kagit besleme kasetini indirmek i¢in basin.

11
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1. Saryo cam
Orijinali ayarlamak i¢in kullanin.

2. Master atik iinitesi
Sikisan masteri ¢ikarmak i¢in agin.

3. Master atik kutusu
Kullanilmis masterler burada depolanir.

4. Kagit dagitim yan plakalar
Kagit dagitim tepsisi lizerindeki baskilari
hizalamak {izere kullanin.

5. Kagit dagitimi ug plakasi

Baskilarin 6n kenarini hizalamak ig¢in
kullanin.

ANT043S

6. Kagit dagitim tepsisi
Tamamlanan baskilar, buraya ulastirilir.

7. Ana diigme
Glicii agmak veya kapatmak i¢in kullanin.

8. Drum iinitesi
Master, bu iinite etrafina sarilir.

9. Drum iinitesi kilit kolu
Kilidini agmak i¢in kaldirin ve drum iinitesini
disar1 ¢ekin.

10. Miirekkep tutucu
Bu tutucudaki miirekkep kartusunu ayarlayin.



Secenekler

Secenek Listesi

Secenekler Model Adx

Otomatik Belge Besleyici (ADF) DF Tip 20

Saryo Cami Kapagi Silindir Kapak Tipi 1018

Drum {iinitesi Renkli Drum Tipi 20 A4
Renkli Drum Tipi 20 B4

Serit Dagiticist Priport Serit Yapici Tipi 20

Anahtar Sayaci -

Ana Secenekler Kilavuzu

< Otomatik Belge Besleyici (ADF)
Orijinallerin bir yiginini1 buraya yerlestirin. Bunlar, otomatik olarak, birer birer
beslenecektir.
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Kontrol Paneli
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1. [Ekonomik] tusu
Miirekkep tasarrufu i¢in basin. Bkz. p.46
“Ekonomik Mod”.

2. [Hafiza/Sinif] tusu

Hafiza veya Sinif modunu se¢mek igin basin.
p-49 “Simif Modu (smif basina baski)” veya
p-50 “Hafiza Modu (orijinal basina baski)”
Ogesine bakin.

3. [Sinir1 Sil] tusu

Baskilar iizerindeki silme bosluklarini
secmek i¢in basmn. Bkz. p.45 “Smir Sil”

4. [Kullanici Araglari] tusu

Varsayilan ayarlari, gerekliliklerinize uyacak
sekilde degistirmek i¢in basin. Bkz. p.109
“Kullanic1 Araglart”

5. [Master Yapimi Yogunlugu] tusu
Baskilar1 daha koyu veya daha agik yapmak
icin basin. Bkz. p.43 “Master Yapimi
Yogunlugu”.

6. Gostergeler

Hatalar1 ve makine durumunu gosterir.
@:Renkli Drum gostergesi

I=: Anahtar Sayaci gostergesi

Bkz. p.102 “Diger Gostergeler Yandiginda”.
1%: Miirekkep Ekle gostergesi

Bkz. p.77 “Miirekkep Ekle Gostergesi (L)
Yandiginda”.

29 30

31 32 33 34

BFU002S

1&;: Master Ucu gostergesi

Bkz. p.100 “Master Ug Gostergesi (1&)
Yandiginda ve bir Mesaj
Goriintiilendiginde”.

12): Kagit Yiikle gostergesi

Bkz. p.75 “Kagit Besleme Kasetine Kagidin
Yiiklenmesi”.

LJ: Master Atik gostergesi

Bkz. p.101 “Master Atik Gostergesi (L)
Yandiginda”.

8 : Sikisma gostergesi

Bkz. p.84 “8kF Kagit Sikismalarinin
Temizlenmesi”.

[#+: Kapag1/Uniteyi A¢ gostergesi

Bkz. p.99 “Kapagi/Uniteyi A¢ GOstergesi
(M) Yandiginda ve bir Mesaj
Goriintiilendiginde”.

7. Panel Ekram

Panel ekrani, makine durumunu, hata
mesajlarini ve islev meniilerini gosterir.

8. [Escape] tusu

Bir secim veya bir girisi iptal etmek ve dnceki
ekrana geri donmek icin basin.

9. Sayac

Girilen baski sayisini1 gosterir. Yazdirirken,
yazdirilacak kalan1 gosterir.

10. [A])[ V] tuslan

Panel ekraninda bir 6ge se¢mek i¢in basin.
11. [OK] tusu

Bir secim veya bir girisi onaylamak i¢in
basin.



12. [Program] tusu

Kullanict programlarini girmek veya geri
cagirmak i¢in basin. Bkz. p.65 “Program”.
13. [Sil Modlari/Enerji Koruyucusu] tusu

* Sil Modlar
Onceden girilmis i ayarlari silmek icin
basin.

* Enerji Koruyucusu
Enerji Koruyucusu moduna ve modundan
gecis yapmak icin basinp.34 “Enerji
Koruyucusu Modu”.

14. [Diizelti] tusu

Diizelti baskilar1 yapmak i¢in basin.

15. [Master Yapimi] modu se¢im tusu
Master yapimi modunu segmek i¢in basin.

16. [Otomatik Cevrim] tusu

Tek islemde masterleri ve baskilar1 yapmak

i¢in basin. Bkz. p.32 “Temel Islem”

17. [Yazdir] modu se¢im tusu

Yazdir modunu segmek i¢in basin.

18. [lince] tusu

Ince goriintiiyii segmek icin basin. Bkz. p.44

“Ince Modu”.

19. [Giivenlik] tusu

Gizli belgelerin baskilarint yapmak i¢in

basin. Bkz. p.63 “Giivenlik Modu”.

20. [Atlayarak Besleme /A3 Kagit

Besleme] tusu

Atlayarak Besleme veya A3 Kagit Besleme

0gesini se¢mek i¢in basin. Bkz. p.61

“Atlayarak Besleme /A3 Kagit Besleme”.

21. Veri Girisi gostergesi (Yesil)

* Acik: Veriler, makinede Master yapimi ve
yazdirmay1 bekliyor.

* Yanip soniiyor: Veriler alimiyor veya
Master Yapimi ve yazdirma devam
ediyor.

* Kapali: Master Yapimi ve yazdirma
tamamlandi.

22. Hata gostergesi (Kirmiz)

» Acik: Bir hata olustu. Master Yapimi ve
yazdirma durur.

» Kapali: Normal durum

23. [ls Sifirlama] tusu

Istege bagli bir PC denetleyiciden gelen
verileri iptal etmek i¢in basin.

24. [ Gelen Verileri Beklet] tusu
Cevrimig¢i yazdirmay1 gecgici olarak
reddetmek i¢ib basin.

25. [Orijinal Tiiri] tusu

Yazi, Foto, Yazi/Foto, Soluk veya Kalem
modunu se¢mek i¢in basin. Bkz. p.38
“Orijinal Tiir”.

26. [Kiigiilt/Biiyiit] tusu

Goriintiiyii, 6nayarli oranda kii¢iiltmek veya

biiyiitmek icin basin. Bkz. p.44 “On Ayarli
Kii¢iiltme/Biiyiitme”.

27. [Kombine/Tekrar] tusu
Iki orijinali bir baski iizerine birlestirmek icin
basim. Bkz. p.58 “Kombine”.

Bir orijinalin goriintiisiinii bir baski iizerinde
tekrarlamak igin basin. Bkz. p.60 “Tekrar”.

28. [Tam Boyut] tusu
Tam boyutlu baskilar yapmak i¢in basin.

29. [ 4] ve [ »] tuslan (Hiz tuslar)
Yazdirma hizin1 ayarlamak i¢in basin. Bkz.
p-41 “Yazdirma Hizinin Degistirilmesi”.

30. [ Gériintii Pozisyonu ] tusu
Goriintiiyl ileri veya geri kaydirmak igin
basin. Bkz. p.39 “Yazdirma Goriintiisii
Pozisyonunun Ayarlanmasi”.

31. Say: tuslan

Secilen modlar i¢in istediginiz baski sayis1 ve
verileri girmek iizere basin.

32. [H#] tusu

Secilen modlarda veri girmek i¢in basin.

33. [Sil/Durdur] tusu

Girmis oldugunuz bir sayiy1 iptal etmek veya
yazdirmay1 durdurmak i¢in basin.

34. [Baglat] tusu

Masterler yapmay1 veya yazdirmayi
baslatmak i¢in basin.

35. isleme gostergeleri

Master yapmadan yazdirmaya kadar olan
siireci gosterir.

15



Panel Ekrani

Panel ekrani, makine durumunu, hata mesajlarin1 ve igslev meniilerini gosterir.

FEOnemli

O Panel ekranin1 giiglii etkiye veya 30N veya fazlasina denk bir kuvvete maruz
birakmayin, aksi halde hasar gorebilir.

& Not

3 Goriintii panelinde bir 6ge sectiginizde veya belirttiginizde, vurgulanir (6rn: [E8).

fYazdirmaya Hazir
1003
1 Ori.Tip:fazi
N 0. 0mal

TR ANT100S

1. Secilen islev icin menii

2. Makine durumu veya mesajlar

«» Ortak tuglar

[OK] tusu Bir segim veya bir girisi onaylamak i¢in basin.
[Escape] tusu Bir se¢im veya bir girisi iptal etmek ve 6nceki ekrana geri donmek
icin basin.

[A])[ V] tuslan Panel ekraninda 6geler segmek i¢in basin.




Panel Ekrani Yerlegimi

Panel ekraninin temel 6geleri asagida agiklanmaktadir. Bunlarin anlamlarini bilmek,
makinenin 6zelliklerini hizlica ve kolayca kullanmaniza yardime1 olacaktir.

% [Kiiglilt/Biiyiit]) tugsunu secgerken 6rnek ekran

ARl s =ter Yapimi icn. Hazir
1002
Ori.Tip:iazi
(B 0.0m]

TR ANT101S

1. Makine durumu veya mesajlar
[ Kiigiilt/Biiyiit ] tusuna basildiginda, asagidaki ekran gosterilir.

Oran 20 F[0E]

1153 (Bhtd)
1 1008 (Tam Boeut)
3% (Kerar Bogl. Oluztur)

TR ANT102S

Mevcut islevler ve ayarlar:
+ Bir 6ge segmek icin [ A )[ V] tuslarina basin.
 Ayarlariniz1 onaylamak i¢in [ OK] tusuna basin.

+ Onceki ekrana geri donmek icin [ Escape ] tusuna basin.
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1. Makineyi Kullanmadan

Once

Orijinaller

Onerilen Orijinallerin Boyut ve Agirliklari

% Metrik olgtiler

Orijinalin yerlestirildigi

yer Orijinal boyutu Orijinal agirhg:
Saryo cami A3'e kadar ! -
ADF Azami: 297 mm x 432 mm 52-128 g/m?

Asgari: 105 mm x 128 mm

*I' A3 boyutlu bir orijinal kullanirken, yazdirilan kagit boyutu ve yazdirma boyutunu kontrol
ettiginizden ve Kiiciiltme veya Birlestir islevlerini kullandiginizdan emin olun.

% Ing olgiileri

Orijinalin yerlestirildigi

yer Orijinal boyutu Orijinal agirhg
Saryo cami 11" x 17" 2 *'ye kadar -
ADF Azami: 11,7" x 17,0" 14-28 1b.

Asgari: 4,1 " x5,0"

"I 11" x 17" bir orijinal kullanirken, yazdirilan kagit boyutu ve yazdirma boyutunu kontrol

ettiginizden ve Kiiciiltme veya Birlestir islevlerini kullandiginizdan emin olun.

& Not

[ ADF'ye yerlestirilebilecek azami orijinal sayisi, yaklasik olarak 30'dur (80 g/m?, 20
1b).

(J Baska bir orijinal yerlestirirken, saryo cami kapagii 30°'den fazla kaldirmazsaniz,
makine, sonraki orijinali dogru bigimde algilamayabilir..

19
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Makineyi Kullanmadan Once

Otomatik Belge Besleyici (ADF) i¢in uyumsuz orijinaller

Asagidaki orijinal tiirlerinin ADF'ye yerlestirilmesi, kagit sitkismasina veya orijinallerde
hasara yol agabilir. Bunun yerine orijinalleri saryo camina yerlestirin.

p-19 “Onerilen Orijinallerin Boyut ve Agirliklarr'de belirtilenler disindaki orijinaller
Delikli veya yirtilmis orijinaller

Kivrilmis, katlanmis veya kirismis orijinaller

Yapistirilmis orijinaller

Termal faks kagidi, kuse kagit, aliiminyum folyo, karbon kagidi veya iletken kagit
gibi kaplamali orijinaller.

Endeksli, etiketli veya bagka ¢ikintilari olan orijinaller
Zimbalanmig veya ataclanmis orijinal

Yar1 saydam kagit gibi yapiskan orijinaller

Diistik sikiliktaki ince orijinaller

Kartpostallar gibi kalin orijinaller

Kitaplar gibi ayrilamayan orijinaller

OHP Seffaf veya yar1 saydam kagit gibi saydam orijinaller



Baski Kagidi

Baski Kagidi

Asagidaki sinirlamalar uygulanir:

Kagit Boyutu Kagit
Metrik in¢ Agrhgr
Kagit besleme | A3LY *! B4 JIS, A4 D, 81" x 14", 81/," x 11", | 47,1-209,3
kasedi BSJISZ[), AS 7, B6 JIS 7, 51, x 81, P, 8" x 13" P | g/m?,
A6D Digerleri (Dikey: 3,6" - 10,5", | 123 ~33:61b
Digerleri (Dikey: 90 - 268 mm, Yatay: 5,9" - 15,2")
Yatay: 148 - 388 mm)

"I A3[Y iizerine yazdirma hakkinda ayrintilar icin, bkz. p.62 “A3 Kagit Besleme”

& Not

3 47,1 - 209,3 g/m? kalmhga sahip kagit kullanilabilir. Buna ragmen, 52,5 g/m®den
daha az veya 81,6 g/m”'den daha fazla bir kalinlik kullanirken, yazdirma hizinin ayar
1 olarak secilmesi tavsiye edilir.

0 64 g/m? kalinhga sahip yaklasik 1.000 sayfa kagit, kagit besleme kasetinde
ayarlanabilecek standart miktardir. Bu miktar, kagit kalinligina gore degisir. Genel
olarak, yiiksekligi 105 mm'den az kagit ayarlayin.

O Nemde kolaylikla kivrilabilen ve dalgali hale gelen kagit kullanirken, yiiksek nem
(%80'den fazla) varsa, kagit besleme kasetini 500 sayfadan az olacak sekilde
ayarlayin.

O Uzunlugu 90 - 297 mm ve genisligi 140 - 420 mm araliginda olan kagitlar, kagit
besleme kasetinde ayarlanabilir. Buna ragmen, boyu 275 mm'yi ve eni 395 mm'yi
asan bir kagit kullanirken, A3 Kagit Besleme'yi belirtin. Bu islevi belirtmek,
yazdirma hizin1 80 cpm'ye ayarlar ve yazdirma pozisyonunu alt ve tistte 15 mm (Tiir
1: A4 drum) / 10 mm (Tiir 2: B4 drum) pozisyonda ayarlar.

O Kivrilmis veya dalgali kagit kullanmaym. 5 mm'den az kivrilma ve 3 mm'den az
dalgal1 kagit kullanin.

O Kagit besleme sorunlari ortaya ¢iktiginda, daha yavas bir yazdirma hizi kullanmay1
deneyin.

21
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Makineyi Kullanmadan Once

Tavsiye Edilmeyen Kagit

Bu makine i¢in asagidaki kagit tiirleri tavsiye edilmemektedir:

» Kabaca kesilen kagit

* Ayni yiginda farkli kalinlik ve tiirlerdeki kagitlar
+ 85 g/m?, 22 Ib'den daha agir zarflar

» Katli, kivrilmis, kirismis veya hasarl kagitlar
* Nemli kagitlar

*  Yirtik kagitlar

» Kaygan kagitlar

» Piirtizli kagitlar

» Her tiir kaplamali (karbon gibi) kagitlar

+ Pirtizlii taneleri olan kagitlar

+ Diisiik sertligi olan ince kagit

* Cok fazla kagit tozu iiretmeye meyilli kagitlar

» Taneleri besleme yoniine dik olarak yerlestirilmis piirtizlii kagitlar

* Uzun ince zarflarin belirli tiirleri.
Ornegin: uluslararasi posta zarflari

/\

ZFXX040E

* Asagdaki zarf tiirleri

Zamk veya Pencereli zarflar | Kd&seli imleri

yapistiricili zarflar olan zarflar

Acik zarflar

E—

150 mm
6,0"den
az

—
Kagit besleme yoni

& Not

O Piskiirtmeli kagit kullanmaym. Miirekkebi iyi emmezse,

dagilacaktir ve kagidin arkasi kirlenebilir.

baski ovalanirsa

O Eger piiriizli taneleri olan bir kagida yazdirirsaniz, yazdirma goriintiisii bulanik

¢ikabilir.



Baski Kagidi

FEOnemli

O Makineye yerlestirmeden once kagittaki kivrilmalar1 diizeltin. Kagit kivrilmasini
diizeltemezseniz, resimde gosterildigi gibi, kagit1 kivriml yiiz agsag1 veya yiiz yukari
bi¢imde istifleyin. Kagit kivrimli ise, drum etrafina sarilabilir veya lekeler
goriinebilir.

Sag Yanhsg

ince Kagit

Kalin Kagit

TR TPEY990E

Kagidi Depolama
& Not

O Kagidi depolarken, asagidaki dnlemler alinmalidir:

+ Kagidi dogrudan giines 15181 alabilecegi yerlere depolamayin.
» Kagidi nemli alanlarda (%70'ten daha fazla) depolamaktan kaginin.
+ Diiz bir ylizey iizerinde depolayin.
O Ambalajdaki kagit toplarini agik tutun ve kagidi agmayacaginiz sekilde saklayin.
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Makineyi Kullanmadan Once

Yazdirma Boyutu

Azami baski boyutu

* Tir I (A4 drum) modeli:
210 x 288 mm, 8.3" x 11.3"

* Tiir 2 (B4 drum) modeli:
250 x 355 mm, 9,8" x 14,0"

Diisiik sicakliklarda, azami bask1 boyutu biraz daha kiiciik olabilir.

Yazdirilamayan aralik

On kenarm ilk 5 mm'si, 0,2"i yazdirilamaz. istege bagli Otomatik Belge Besleyicisini
kullanirken,6n kenarin 5 mm'si, 0,2"'i yaninda, arka kenarin 2 mm'si, 0,08"'i
yazdirilamaz.

Orijinal Yazdir

~H—a

a: 5mm, 0,2"




L
2. Temeller

Yazdirma Hazirliklari

BKaglt besleme kasetine kagit

Kagit Besleme Kaseti ve viikleyin.

Dagitim Tepsisinin
Kullaniimasi

Kagit Yiikleme

ﬂ Kagit besleme kasetini dikkatlice
acin.

\\I\l | & Not

O Kagidi yerlestirmeden 6nce kagit

&
- kivrilmasini diizeltin. Bunu
W yapamazsaniz, lerlk taraf,
= gosterildigi gibi asagida olacak
\L@J//'/ sekilde istifleyin

ﬂ Kagit besleme yan plaka Kilit
kolunu ileri kaydirin. Yan
plakalari, kagit boyutuna uyacak
sekilde ayarlayin.

GRMARUOE

GRBATSOE

ANT072S

1: Kagit Besleme Yan Plakalarin Kilit
Kolu

25
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Temeller

ﬂ Kagit besleme yan plakalarimin
kagida hafifce dokundugundan
emin olun. Kilit kolunu, orijinal
pozisyonuna kaydirin.

TSLYO15E

Kagit Dagitim Tepsisinin Kurulmasi

ﬂ Kagit dagitim tepsisini acin.

ﬂ Kagit dagittimi yan plakalarim
kaldirin ve bunlar1 kagit boyutuna
ayarlayin.

ANT062S

B Kag dagitim u¢ plakasini kaldirin
ve bunu baski kagidi boyutuna
uyacak sekilde hareket ettirin.

ﬂ Kag dagitimi u¢ plakasini kaldirin
ve bunu kagit boyutuna uyacak
sekilde ayarlayin.

ANT038S



Yazdirma Hazirliklari

Yan plaka kilavuzlarinin
kullaniimasi

A4, 8'/,"F, B5 JIS 2 boyutlu
kagit ve ince kagida yazdirirken, yan
plaka kilavuzlarin1 Kagit Dagitim
Tepsisinin yan plakalarina
takmalisiniz. Yan plaka kilavuzlarini
kullanmak, size basilmis kagitlar
Kagit Dagitim Tepsisinde diizgiin
bicimde toplama imkan verir.

Yan plaka kilavuzlari

& Not

O Yan Plaka kilavuzlari, makineye
takili olarak gelir.

© Cikinti Plaka

kismini, Yan

deliklerine takin.

& Not

O {1k énce ortadaki ¢ikint1 kismini
ve ardindan st ve alt kisimlari
takin.

® Yan Plaka Kilavuzunu, ok ile
gosterilen yone cevirin ve
sabitlendiginden emin olun.

NT042S

©® Yan Plaka Kilavuzunu bir tarafa
taktiktan sinra, aym islemi diger
taraf icin tekrar edin.

B Ana anahtari devreye alin.

—

ANT076S
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Temeller

Yazdirma Sonrasinda

Bu boliim, kagit besleme kasetinin ve
kagit dagitim tepsisinin, orijinal

pozisyonlarina nasil geri getirilecegini T[\
gosterir. \

Kagit Besleme Kaseti ve
Dagitim Tepsisinin Katlanmasi -

B Kagit besleme kasetini kapatin.

nKagldl, kagit besleme kasetinden —
cikarin. \_EL

TSLHO20E

ﬂ Plaka tutaci, kasetin sonu ile ayni
hizada olana kadar u¢ plakayi
hareket ettirin.

Kagit besleme kaseti, asag1 hareket
edecektir.

g Ana anahtan kapatin.
R

= |
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Yazdirma Sonrasinda

E Yan plakalar1 yanlara kaydirin,
daha sonra bunlari indirin.

ANT036S

ﬂ Kaseti kapatin.
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Orijinallerin Yerlestirilmesi

Saryo camini kullanirken, orijinalleri
yiizii agagtya doniik olarak yerlestirin.

ADF kullanirken, orijinalleri yiizii
yukariya doniik olarak yerlestirin.

Orijinalleri Saryo Camina
Yerlestirme

ﬂ Saryo cam kapagim kaldirin.

ANTO64S

& Not

O Saryo cami kapagini 30°'den fazla
kaldirdiginzdan emin olun.

g Orijinali yiizii alta bakacak sekilde
saryo camina yerlestirin. Orijinal
sol cetvel ile hizalanmahdir.

ACY070S

1. Sol cetvel

30

8 Saryo cam kapagim indirin.

ﬂ Gerektiginde yazdirma ayarlarim
ayarlayin ve daha sonra [Basla)
tusuna basin.

Orijinallerin Otomatik Belge
Besleyiciye Yerlestirilmesi

ﬂ Kilavuzu orijinal boyutuna
ayarlaymn.

B Hizalanmis orijinalleri ADF'ye
yiizleri yukari bakacak sekilde
yerlestirin.

@ Not

O Orijinallerini stkismasindan
kaginmak i¢in, ADF'ye
yerlestirmeden Once orijinalleri
havalandirin.

® Sinirlamalar

O Ayni anda ADF'ye yaklasik olarak
30 orijinal (80 g/m?, 20 1b)
yerlestirilebilir. 11k dnce, ilk
(tistteki) orijinal beslenecektir.



Orijinallerin Yerlestiriimesi

& Not

O Sikismadan kaginmak i¢in, ADF'ye
yerlestirmeden Once orijinalleri
havalandirin.

O Kilavuzlar, yigmin her iki tarafina
karsi rahatca oturmalidir.

B Gerektiginde yazdirma ayarlarim
ayarlayin ve daha sonra [Basla)
tusuna basin.

& Not

O Sonraki orijinal, makine durmadan
once ADF'ye yerlestirildiyse, bu
orijinal otomatik olarak beslenir.

31
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Temel islem

Otomatik Cevrim modu ac¢ik oldugunda,
masterleri isleyebilir ve bir tek islemde
baskilar1 yapabilirsiniz.

& Not

0 Masterleri isleyebilir ve bir tek
islemde baskilar1 yapabilirsiniz. Bkz.
p-37 “Otomatik Cevrim”.

(O Makinenin tanimlanmis  kullanici
kodlar1 varsa, say1 tuglarini kullanarak
bir kullanic1 kodu girin ve daha sonra
[OK] tusuna basin.

A Referans
Bkz. p.115 “Kullanic1 Kodu”.

ﬂ Onceki ayarlarin
sifirlandigindan emin olun.

& Not

O Onceki ayarlar kalirsa, ayarlarmizi
girmeden 6nce [ Sil Modlari/Enerji
Koruyucusu ] tusuna basin.

tiimiiyle

g Orijinalleri yerlestirin.

p Referans

Bkz. p.30
Yerlestirilmesi”.

El [Master Yapimi] modu secim
tusunun yandigindan emin olun.

& Not

O Yanmazsa, [ Master Yapimi] modu
se¢im tusuna basin.

“Orijinallerin

ﬂ Gerekli ayarlar1 yapin.

B [Baglat] tusuna basin.
)

OO0
®O®®

280e )

ANTO15S

Master yapimi baslar.

@ Not

O Yazdirmadan oOnce  goriintiiyii
kontrol etmek i¢in [ Diizelti ) tusuna
basin.

-5 @)

DG
HO®

2800 Q)

ANT010S

A Referans
Goriintli pozisyonunu degistirmek
i¢in, bkz. p.39 “Yazdirma
Goriintiisi  Pozisyonunun
Ayarlanmasi1”.



Temel islem

E[Yazdlr] modu se¢cim tusunun
yandigindan emin olun.

-® @
olele '

®E®®
OO®

@®®

nSayl tuslarim kullanarak, gerekli
baski sayisini girin.

- @
OOl

®®®
OO®

@®®

& Not

) 1 (asgari) ve 9999 (azami) arasinda
bir yazdirma miktar ayarlaym.

8 [Baslat] tusuna basin.
-©

OOG .
HO®®

2eee &)

ANT015S

& Not

O Yazdirma isi  bittiginde, [Sil
Modlari] tusuna basin. Onceden
girilen is ayarlari silinir.

Nasil cahstirihr

< Coklu-yazdirma iglemi sirasinda
makineyi durdurmak igin:

[ Sil/Durdur] tusuna basin.

« Yazdirmadan sonra makineyi ilk
durumuna geri dondiirmek igin:
[ Modlari Sil] tusuna basin.

« Girilen degerleri silerken
[ Sil/Durdur] tusuna basmn.
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Enerji Koruyucusu Modu

Otomatik Sifirlama

Makine, yazdirma sonrasinda belirli bir
siire ¢alistirilmazsa, veya [Sil

Modlari/Enerji Koruyucusu] tusuna basar
ve 3 saniyeden fazla basili tutarsaniz,
panel ekran1 kapanir ve makine Enerji
Koruyucusu moduna girer. Enerji
Koruyucusu modunda, makine daha az
elektrik tiiketir. Tekrar [ Sil Modlar/Enerji
Koruyucusu ) tusuna basin, makine hazir
duruma geri donecektir.

& Not

O Varsayilan olarak, makinenin Enerji
Koruyucusu moduna ge¢mesi i¢in
gecen siire 3 dakikadir.

O Bekleme siiresini, 1 ile 120 dakika
arasinda degistirebilirsiniz. p.110 “2
Sistem” i¢indeki "Enerji Koruyucusu
Zamanlayicis1" boliimiine bakin.

O Asagidaki hallerde, makine, otomatik
olarak Enerji Koruyucusu moduna
gecmeyecektir.

* Miirekkep yoksa
* Orijinaller veya kagit sikismissa

* Makine, master veya yazdirma
yapmay1 bitirmemisse

e Makine, bir Kombine baskinin
ikinci sayfasini yazdiriyorsa

* Master yoksa
* Master atik kutusu doluysa

+ Istege bagli Otomatik Belge
Besleyicide bir orijinal varsa

+ gKapak agikh gostergesi yaniyorsa

* Kullanic1 araglarma  degisiklik
yapmaktaysaniz
* Kullanici kodu girme ekranm
goriintlilenirse

Bu makine, belirli bir siire
calistirilmadiysa, otomatik olarak
baslangi¢ durumuna geri donecek
bicimde ayarlanabilir. Bu, gOtomatik
Sifirlamah olarak adlandirilir.

@ Not

O Otomatik Sifirlama, 1 ile 5 dakika
arasinda veya "Kapal1" olarak
ayarlanabilir. p.110 “2 Sistem” i¢inde
"Otomatik Sifirlama Zamanlayicis1"
boliimiine bakin.

O Otomatik Sifirlama i¢in varsayilan
Kapali'dir.

O Asagidaki  durumlarda, Otomatik
Sifirlama gerceklesmeyecektir.

» Miirekkep yoksa
* Orijinaller veya kagit sikismissa

* Makine, master veya yazdirma
yapmay1 bitirmemisse

e Makine, bir Kombine baskinin
ikinci sayfasini yazdiriyorsa

+ Kagit yoksa
* Master yoksa
* Master atik kutusu doluysa

+ Istege baghh Otomatik Belge
Besleyicide bir orijinal varsa

» gKapak acikh gostergesi yaniyorsa

* Kullanic1 araglarma  degisiklik
yapmaktaysaniz
* Otomatik Sifirlamayr gKapalih

olarak ayarladiysaniz



Kalin veya ince Kagida Yazdirirken

Kalin veya ince Kagida Yazdirirken

Baskilarinizi, kalin (127,9 ila 209,3 g/m?,
34,0 ila 55,6 Ib), standart (52,3 ila 127,9
g/m?, 13,9 ila 34,0 Ib) veya ince (47,1 ila
52,3 g/m?, 12,5 ila 13,9 1b) kagida
yaparken, asagidaki adimlari
gerceklestirin.

& Not

O Kalin veya ince kagida yazdirirken,
yazdirma hizin1 azaltin.

Besleme Silindiri Basinci Kolu
Pozisyonu

ﬂ Besleme silindiri basinci kolunu,
Kalin, Standart veya Ince kagit
pozisyonuna kaydirin.

& Not

O Kolu, tabloda

asagidaki
gosterildigi gibi kagit kalinliklarina
gore kaydirin.

Metrik inc olgiileri
olgiiler

Kaln | 127,9-209,3 34,0-55,6 1b.
g/m?

Stand | 52,3-127,9 13,9-34,0 1b.

art g/n’l2

ince ™! | 47,1-52,3 12,5-13,9 Ib.
g/m?

"I Kagit, BS5, 54" x  8!,"Mden
kiiciikse ve 81,4 g/m?(21,6 1b.)'den
agirsa, bask: silindiri basinci
besleme kolunu Ince kagit
pozisyonuna getirin.

B Kagit besleme yan plaka Kilit
kolunu ileri kaydirin. Yan
plakalari, kagit boyutuna uyacak
sekilde ayarlayin.

1: Kagit Besleme Yan Plakalarin Kilit
Kolu

B Kagit besleme yan plakalarinin
kagida hafif¢ce dokundugundan
emin olun.

ZCTH150E
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ince kagida kopyalarken

© Yan pedleri, kagit besleme yan
plakalarinin her iki tarafina
ayarlayin. Kagit besleme yan
plakalarinin kagida hafifce
dokundugundan emin olun.

ZCUH180E

ﬂKilit kolunu, orijinal pozisyonuna
kaydirin.

TSLYO15E

B Yazdirmayr  bitirdikten sonra,
besleme silindiri basinc1 kolunu
Standart kagit pozisyonuna getirin.

Ayirma Basinci Kolu
Pozisyonu

0 iwni beslemeyi 6nlemek icin, ayirma
basinci kolunu kullanarak kagit
ayirma basincim ayarlayin.

@ Not

O Kagit ayirma basinci, asagidaki
tabloda gosterildigi gibi kagit
agirliklarina gore ayarlanabilir.

Metrik
o6lgiiler

Pozisyon Ing 6lgiileri

1 Kagidin 6n kenari
kivrilmigsa veya kagit
Pozisyon 2'de diizgiin
bigimde beslenmezse, bu
pozisyonu kullanin.

2 *1 81,6-209.4 | 21,7-55,6
3 47,1-81.,5 12,6-21,6

I Kagidin 6n kenar1 kivrilmigsa veya
kagt diizgiin bicimde beslenmezse,
bu pozisyon kullanilabilir.



Otomatik Cevrim

Otomatik Cevrim

Varsayilan ayarlar1 kullanarak, masterleri
isleyebilir ve bir tek islemde baskilar
yapabilirsiniz. Bu, gOtomatik Cevrimh
olarak adlandirilir.

ﬂ [ Otomatik Cevrim) tusunun
yandigindan emin olun.

-® O
DO 5y | @+

®O®®
OO®

@®®

& Not

O Yanmazsa,
tusuna basin.

[Otomatik Cevrim)

g Orijinalleri yerlestirin.

p Referans

Bkz. p.30
Yerlestirilmesi”.

El [Master Yapimi] modu secim
tusunun yandigindan emin olun.

& Not

O Yanmazsa, [ Master Yapimi] modu
secim tusuna basin.

“Orijinallerin

ﬂ Gerekli ayarlar1 yapin.

BSayl tuslarim kullanarak, gerekli
baski sayisini girin.

=) @ """ 1

QIO10) ®
®He®®
@O®O®

@@
@@ Q

E [Baslat] tusuna basin.
-©

DD
e O

oo ®
200 & ()

& Not

O Yazdirma isi bittiginde, [Sil
Modlari] tusuna basin. Onceden
girilen is ayarlari silinir.
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Orijinal Tur

Asagidaki dort tiirden orijinallerinize
uygun olanini segin:

“ Yazi
Orijinal dokiiman, esasen yazi
igeriyorsa, bunu belirtin.

% Yazi/Fotograf
Orijinal dokiiman, metin ve
fotograflarin bir bilesimini igeriyorsa,
optimum goriintli dengesi kullanilarak
yazdirilir.

% Foto
Fotograflar, resimler ve renkli
dokiimanlar i¢in bunu belirtin.

% Soluk
Soluk renkler yazdirirken, soluk renkli
baski kullanilarak master olusturulur.

+ Kalem
Kalemle ¢izilen / yazilan orijinaller
i¢in bunu belirtin.

& Not

O Giig agik oldugunda, varsayilan olarak
secilen orijinal tiiriinii belirtebilirsiniz.
p.112 “4 Ilk Ayarlar” i¢indeki
"Orijinal Tird" boliimiine bakin.

O Varsayilan, Yazi modudur.

(J Muare desenler, elenmis orijinallerden
yazdirilirken olusabilir.

O Hem yazi hem de fotograf igeren
orijinalleri yazdirmak i¢in Foto
modunu kullanirken, yazi donuk
goriinebilir. Bundan kaginmak icin,
bunun yerinde Yazi/Foto modunu
kullanin.

O Kalem modunu kullanirken, kalemle
cizilen / yazilan dokiimanlar1 saryo
cam {lizerine yerlestirin.

B [ orijinal Tiirii ] tusuna basmn.

LE | e(@d i

[(=)[>]
[(Z] [(&]

ANT016S

B Orijinalin tiiriinii secmek icin
[A])[ V] tuslarim kullanin ve daha
sonra [ OK] tusuna basin.

1/2 =([0E]

Orijinal Tard

Yaz1/Foto
Fato




Ornek Yazdirma ve Ayar

Ornek Yazdirma ve Ayar

Master yapim1 tamamlandiginda,
yazdirma islemini baslatmak ig¢in
[Yazdir] modu se¢im tusuna basmadan
Once yazdirmayi tamamlamay1
onaylamak miimkiindiir.

ﬂ [ Diizelti] tusuna basin.

-2 @
DB o |mn
®O6
OO®@

@®®

Tek bir yazdirilmig sayfa ¢ikarilir.

& Not

O Yazdirilmis kagitlarn ard arda
atmak icin tusa siirekli olarak
basin.

Yazdirma Goriintiisu
Pozisyonunun Ayarlanmasi

Master yaptiktan sonra, yazdirma
goriintiisii pozisyonunu, ihtiya¢lariniza
uyacak sekilde ayarlayabilirsiniz. Iki yol
vardir:

% Goriintii Poziyonunun ileri veya Geri
Kaydirimasi
[Goriintii Pozisyonu] tuslarini
kullanarak goriintii pozisyonunu
kaydirin.

% Goriintii Pozisyonunun Sag veya Sola
Kaydirnimasi
Yan tepsi ince ayar kadranini
kullanarak goriintii pozisyonunu
kaydirin.

Goriintii Poziyonunun ileri veya Geri
Kaydiriimasi

- X

[ <jen) ] (o[

GRFORWOE

* Kagit besleme yonii

nGiiriintiiyii ileri, tasimak i¢cin sol
[ Goriintii Pozisyonu ) tusuna, geri
tasimak icin sag tusa basin.

®
Q)

I
(< J[> ]

(2 [ Z ]

ANT024S

@ Not

O Goriintiiyt ileri kaydirdiginizda, 6n
kenarda bir kenar boslugu (5 mm,
0,2"'den fazla) birakin. Hi¢ kenar
boslugu yoksa, kagit drum etrafina
sartlabilir ve bir sikigmaya yol
acabilir.

O Sag veya sol [ Goriintii Pozisyonu )
tuslari, her basildiklarinda
goriintiiyli yaklasik 0,5 mm, 0,02"

kaydirr.

O Kaydirilan gorlintii pozisyonunun
degeri, panel ekraninda
goriintiilenir.
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ﬂ Goriintii  pozisyonunu  kontrol ++ Goruntiinin sola kaydiriimasi

etmek icin [ Diizelti ] tusuna basin.

-0 =3/%)

DD & g =T
®66 2 |©2° :

ot

ANT010S @ Not
(O Goriinti, her bir yolda yaklasik 10
Goriintii Pozisyonunun Sag veya Sola mm, 0,4" kaydirilabilir. Cetveldeki
Kaydiriimasi her bir bélme, 2 mm, 0,08"'dir.

B Kagit dagitimi yan plakalarini,
baski kagidi pozisyonuna ayarlayin.

B Goriintii  pozisyonunu  kontrol
etmek icin [ Diizelti] tusuna basin.

- @

DDG 5 |@err
el | ®0® S

* Kagit besleme yonii @ @ a
ﬂ Yan tepsi ince ayar kadranim @ @ @ U

resimlerde gosterildigi gibi cevirin.

D@«n‘ [ ] ‘I-»:>D‘

ANT010S

«+ Goriintiiniin saga kaydinimasi

TSLHO2IE




Yazdirma Hizinin Degigtiriimesi

Yazdirma Hizinin Degistirilmesi

Gorilinti yogunlugu ve baski kagidi ile
makinenin hizin1 ayarlamak i¢in [ <]
veya [ »] tusunu kullanin.

Asagidaki durumlar i¢in Hiz Tuslarini
kullanarak yazdirma hizini ayarlayn:

» Kagt tiirti degistirildiginde:
+ Kalin veya ince kagida yazdirirken,
yazdirma hizini azaltin.

* Yazdirma yogunlugunu degistirmek

istediginizde:

* Yazdirma yogunlugunu
aciklastirmak i¢in yazdirma hizini
arttirin.

* Yazdirma yogunlugunu

koyulastirmak i¢in i¢in yazdirma
hizin1 azaltin.

ﬂ Hizi arttirmak icin [ »] tusu, hiza
azaltmak icin [ <] tusuna basin.

®
O,

(< (> ] [® J[®]
& Not
O Asagidaki hizlar mevcuttur:
* Ayar l:
80 sayfa/dakika
* Ayar2:
100 sayfa/dakika
* Ayar3:
130 sayfa/dakika
(O Varsayilan ayar olarak, ayar 2
secilir.
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3. Yazdirma Islevleri

Yazdirma islevleri

Master Yapimi Yogunlugu

Gorintll yogunlugunu ihtiyaglariniza
uyacak sekilde ayarlayabilirsiniz.

& Not

O Giig agik oldugunda, varsayilan olarak
secilen goriintii yogunlugunu
belirtebilirsiniz. p.112 “4 ilk Ayarlar”
icindeki "Master Yapimi Yogunlugu"
boliimiine bakin.

ﬂ Ayarlamak istediginiz yogunlugu
se¢mek i¢in [Master Yapimi
Yogunlugu ) tusuna basin.

e
(E) (=] ¢
( X} ] )
oz (== ()
Lz ] o[ @)
> Oh
& Not

O Orijjinalin, kirmizi veya mavi gibi
bir renkli arka plana sahipse,
baskilarin kirli gériinmesini
onlemek i¢in daha agik bir goriintii
yogunlugu segin.

9 [Master Yapimi] modu sec¢im
tusunun yandigindan emin olun.

& Not

O Yanmazsa, [ Master Yapimi] modu
se¢cim tusuna basin.

B [Baslat) tusuna basin.

-2 @
DB :
®O6
OO®

@®®

nYazdlrma goriintiisiic yogunlugunu
kontrol etmek icin [Diizelti] tusuna
basin.

-© @
OB

®E®
OO®

@O®®
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Yazdirma islevleri

ince Modu

On Ayarl Kiigiiltme/Biiyiitme

Net yazdirmalar yapmak igin [ince]
tusunu kullanin.

ﬂ Orijinallerinizi ayarlayin.

ﬂince modunu se¢mek icin [ince)

tusuna basin.

o H ] e(33/53)
o
ol @ ) o =) :.
oM

C ] C ) C )

ANT0255

8 Sayi tuslari ile baski sayisini girin.
-9

D2
Glolo

B
D®® ‘
OO®
ﬂ [Baslat) tusuna basin.

-© @)

Qoo
>e©® O

200 & ()

ANT0158

Orijinalleri bir 6nayarli orana kii¢tiltmek
veya bliyiitmek i¢in bu islevi kullanin.

R

R <

GRRATIOE

& Not

O Orijinal kagidin veya baski kagidinin
boyutunu goéz oniine almaksizin bir
oran segebilirsiniz. Buna ragmen, bazi
oranlarda, goriintiinlin baz1 kisimlari
yazdirilamayabilir veya baskilarda
kenar bosluklari ¢ikabilir.

(J 7 onayarli oran i¢inden segebilirsiniz
(3 biiylitme orani ve 4 kiiciiltme
orant).

+«+ Metrik olgtiler

Oran (%) | Orijinal - Baski kagidi
boyutu

141 A5 — A4,B5JIS —» B4 JIS

122 A4 — B4JIS, A5 - BSJIS

115 BS5SJIS —» A4

93 —

87 A3 — B4]JIS, A4 —» BS JIS

82 B4 JIS — A4, BS JIS —» AS

71 A3 —> A4,A4—> AS5,B4JIS >
BS JIS




Yazdirma islevleri

< Ing olgiileri

Oran (%) | Orijinal — Baski kagidi
boyutu

155 51/2”X81/2"—)81/2”X14"

129 51/2”)(81/2"—)81/2")(11"

121 814" x 14" > 11" x 17"

93 —

77 8]/2”><14"—>81/2"X11“

74 11")(15"—)81/2")(11”

65 11"x 17" —> 814" x 11", 8 1/,"
x11">5 1/2” x 8 1/2”

O Giig agik oldugunda, varsayilan olarak
secgilen cogaltma oranini
belirtebilirsiniz. p.112 “4 ilk Ayarlar”
igindeki "Oran" boliimiine bakin.

ﬂ Orijinalinizi ayarlayin.
B (kiiciilt / Biiyiit] tusuna basin.

l | o|@>] I

(==
(&) [&]

ANT018S

B Istediginiz cogaltma oramimi segmek
icin [A ][ V] tuslarini kullanin ve
daha sonra [ OK] tusuna basin.

Oran 248 [0
1165 (Bh+a4)

100% {Tam Boswut)

93% (Kenar Bosl|. Olustur)

ﬂ Sayi tuslar ile baski sayisini girin.
-2 O

DD
Glolo

2eols
B [Baslat] tusuna basin.

-5 @
DO s

@®®®
OO® 0

O®©®
Sinin Sil

Bu islev, orijinal veya kagidin dort kenar
boslugunu da siler.

ACY068S

@ Not

O Silinecek kenar boslugu genisligini 0
ila 20mm, 0" ila 0,8" araliginda
belirtebilirsiniz. p.112 “4 Ilk Ayarlar”
icindeki “Sinir Genisligi Sil”
boliimiine bakin.

O Varsayilan, 5 mm, 0,2"'dir.

ﬂ Orijinalinizi ayarlayin.
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Yazdirma islevleri

g [ Sinir1 Sil] tusuna basin.

Kenar Boslugunu Golgesini Otomatik Sil

BFU006S

B Orijinalin  boyutu ve yoOniinii
secmek icin [A])[ V] tuslarim
kullanin ve daha sonra [ OK] tusuna
basin.

Sinirn Sil 1/2 +[0K]
= Ad [
B4 7 Bf @
hd O Bs [J

ﬂ Say1 tuslar ile baski sayisim girin.
-9

DG 5
GO

B [Baslat] tusuna basin.
-© D

QIOIO)
®E®
@®®
OO® ¢

Tarama sirasinda saryo cami veya ADF
aciksa ve Sinir1 Sil secilmemisse,
orijinalin etrafindaki koyu alanlar,
baskilar lizerinde bir gdlge gibi
goriinebilir.

Kenar Boslugunu Golgesini Otomatik Sil
islevi, burada alanlar1 otomatik olarak
algilar ve bunlarin baskilar lizerinde
goriinmesini Onler.

Ekonomik Mod

Miirekkep tasarrufu yapmak icin bu islevi
kullanin.

@ Not

O Ekonomik mod  kullanildiginda,
baskilar daha agik goriinecektir.

(O Varsayilan, Kapali'dir. Ekonomik
mod i¢in "Ag¢ik" veya "Kapali"
se¢mek icin, p.112 “4 i1k Ayarlar”
icindeki "Ekonomik Mod" boliimiine
bakin.

[l Orijinalinizi ayarlayin.
E [ Ekonomik Mod] tusuna basin.

e (
o(H) (=] 2
oM
== (== ]
Lz ) o[ )
o on

BFU004S



Yazdirma islevleri

B Sayi tuslari ile baski sayisini girin. Hafiza/Sinif
=) @ Hafiza/Sinif islevi, dzellikle, farkl

j - smiflar i¢in ayni orijinalden sik sik farkli

( ) ( : ) ( :) sayida yapmasi gereken veya ayni sinif
F .‘:' ( : ) .2

e icin birkag farkli orijinalden ayni sayida

@ @ @ bask1 almasi gereken 6gretmenler gibi

@ @ kisiler i¢in kullaniglhidir.

@ @ @ U Hafiza/Sinif islevi altinda, asagidaki
modlar kullanilabilir:

++ Sinif Modu (sinif bagina baski)

ﬂ [Baslat) tusuna basin. Her bir sinif i¢in ayn1 sayida baskai ile,
farklt siniflardan bir orijinalden
@ @ ----- ; yazdirma yapmak i¢in kullanin.

DDB 5 |G)rerc T rh(RIT
@@@ @ RI[|R][] |R

Rl=>"— —

ANTO15S L L

GRCLASOE
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Yazdirma islevleri

«+ Hafiza Modu (orijinal bagina baski)
Asagidaki iki Hafiza modu tipinden
birini segebilirsiniz:

Normal Hafiza Modu

Birkag farkli orijinalden yazdirma
yapmak i¢in kullanin. Her bir
orijinalden farkli sayida yazdirma

A

yapilir.
8]

D

\
Lo (=,

GRCLAS1E

Y18in Hafiza Modu

Her bir sinif i¢in farkli sayida baski
ile, bir orijinalden yazdirma
yapmak icin kullanin.

A i A

Al

STKMEM1E

AljA]

& Not

O Normal Hafiza veya Yigin
Hafiza Modunu varsayilan
olarak belirtebilirsiniz. p.113 “5
Mod Ayarlar1” i¢indeki “Hafiza
Modu Ayar1” bdliimiine bakin.

¢+ Programi Geri GCagir
Hafiza Modu ve Sinif Modu altinda
kayitli ayarlar1 geri ¢cagirmak igin
kullanin.

< SiniffY1l Modu
p Referans

Bu makinenin kullanimi1 okul veya
tiniversite ile sinirli degilse, bu
modu "Sinif/Y1l" yerinde "Bolim"
olarak goriintiilemeyi tercih
edebilirsiniz. p.111 “3 Islem
Modunu Ayrlaym” i¢indeki "Sinif
Gosterimi" boliimiine bakin.

ﬂ Rl R
Rl

RQMR

GRCLAS2E

Timii

Tim okul yillarinda kayith tiim
siniflar i¢in ayn1 orijinalden
baskilar yapmak i¢in kullanin.

Smf

Yalnizca segilen sinif i¢in ayni
orijinalden baskilar yapmak i¢in
secin.

Mevcutlar

Okuldaki kayitli tim mevcut
O0grenciler i¢cin ayn1 orijinalin
baskisini yapmak icin kullanin.



Yazdirma islevleri

Sinif Modu (sinif bagina baski)
& Not

(J 24'c kadar bask1 sayis1 ve sinif sayisi
bilesimi i¢in yazdirabilirsiniz.

O Bir bilesimde, siniflardaki olas1 azami
say1 99'dur.

ﬂ Orijinalinizi ayarlayin.

ﬂ [ Hafiza/Sinif] tusuna basin.

o B | (3353

o (
[T (=] &
_—

ANT026S

B Siif secmek icin [4A ][ V] tuslarina
basin ve ardindan [OK] tusuna
basin.

S Haf 1za,/ S0 f

1/7 %[0

vazdir)

St (=nf.bazina
Hafiza (orj. bsn. wazdir)
Frogrami Geri GaZir

ﬂ Sayr tuslariyla, istediginiz baski
sayisim girin ve [ £ ] tusuna basin.

i f 178 =,/ [0K]
18y (S flar
St xEmaflar_
diiwf  wEmmiflar_

B Say1 tuslaryla, istediginiz simif
sayisim girin ve ardindan [ )
tusuna basin.

S f 1/8 @/ [0K]
1:8¢f 20 =S flarliiili]

2iswf  x=EBimiflar

Fibwf  wEmmaflar__
& Not

O Istendigi sekilde, [} ila . Adimlar
tekrar edin.

E [OK] tusuna basin.

ﬂ Istege bagh serit dagiticisim
kullaniyorsaniz, serit dagiticisi
anahtarim acin.

TSLPO13E

& Not

O Istege bagli serit dagiticisi, her
baski grubunu ayirmak icin kagit
seritlerini otomatik olarak disari
besler.

8 [Baslat] tusuna basin.
-9

OOG .
HO®®

28ee )

ANTO15S
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Yazdirma islevleri

Hafiza Modu (orijinal bagina
baski)

Normal Hafiza Modu

& Not

O Ayn1 anda, 30'a kadar orijinalden
bask1 yapabilirsiniz.

ﬂ Orijinalinizi ayarlayin.
ﬂ [ Hafiza/Sinif) tusuna basin.

o H | eo[z3/53)

o (
(F) (=) 2
—

ANT026S

B Hafiza se¢cmek i¢in [A][V]
tuslarim kullanin ve ardindan [ OK])
tusuna basin.

=Hafiza/5im f 177 =[0E]

S f (enf.bazina vazdir)
Hafiza (orj. bsn. wazdir)
Program Geri Gagir

ﬂ Say1 tuslariyla, her bir orijinali icin
istediginiz baski sayisin1 girin ve
ardindan [ ] tusuna basin.

Hfz.ekr.bazl 11 1/5 (&7 [0K]
1 f 4 Sef

dr_ Bt bi__ Bwf
i Bwf Br__ _ _ Swf
& Not

O Tiim orijinaller i¢in girene kadar bu
adimi tekrar edin.

50

B [OK] tusuna basin.

6] Istege bagh serit dagiticisim
kullaniyorsaniz, serit dagiticisi
anahtarim acin.

TSLPO13E

@ Not

O Istege bagli serit dagiticisi, her
orijinal i¢in yapilan baskilari
ayirmak i¢in kagit seritlerini
otomatik olarak disar1 besler.

ﬂ [Baslat) tusuna basin.

- @)

DO o |
oo OO0

2eee )

ANT015S




Yazdirma islevleri

Y1gin Hafiza Modu

? Sinirlamalar

O Yi18in Hafiza modunu kullanmak igin,
kullanici araglarini kullanarak ilk
once, Hafiza Modunu "Y1gin Modu"
olarak ayarlamaniz gerekir. p.113 “5
Mod Ayarlar1” i¢indeki “Hafiza Modu
Ayar1” boliimiine bakin.

& Not

(J Ayni anda, 30'a kadar sinif i¢in baski
yapabilirsiniz.

ﬂ Orijinalinizi ayarlayin.

ﬂ [ Hafiza/Sinif] tusuna basin.

o EH ) o(zaBm)

o (

X ( B

o[E) (=] 2
C nY C ) '. !'. )
BHaflza seemek i¢in [A][V]

tuslarim kullanin ve ardindan [ OK]
tusuna basin.

S Haf 1za,/ S0 f

1/7 %[0

vazdir)

simif Lanf.bagina
Hafiza (orj. bsn. wazdir)
Frogrami Geri GaZir

ﬂSayl tuslariyla, her bir simf igin
istediginiz baski sayisin1 girin ve
ardindan [ #] tusuna basin.

Hfz.ekr.bagl & 15 @/ (0K
1R f 4: Sef
2rEwf B Ewf
dr_ Bwef Br_ _ Bwf
@ Not

O Tim smiflariniz i¢in girene kadar
bu adimu tekrar edin.

B [OK] tusuna basin.

E Istege bagh serit dagiticisim
kullaniyorsaniz, serit dagiticisi
anahtarim acin.

ﬂ [Baslat] tusuna basin.
-

QIOIO)
®E®
@O®O
CO®

\@

ANT015S
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Yazdirma islevleri

Programi Geri Gagir

& Not

O Her bir girisi 30'a kadar orijinal
(Normal Hafiza modu) veya 30'a
kadar sinif (Y1gin Hafiza modu) i¢in
ayarlar igeren Hafiza modu i¢in 10'a
kadar giris kaydedebilirsiniz.

O Her bir girisi, simiflar ve baskilarin
24'e kadar bilesimi i¢in ayarlar iceren
Sinif modu i¢in 10'a kadar giris
kaydedebilirsiniz.

Normal Hafiza Modu Ayarlarinin
Kaydedilmesi

ﬂ [ Kullanici Araglari) tusuna basin.

o H ) eo[z3/E)

o (
[F) (=) 3
—

ANT027S

g 4 Baslangic Ayarmm secmek icin
[A])[ V] tuslarim kullanin ve daha
sonra [ OK] tusuna basin.

Skul JAraglar 273 = [0K]
4 . Baglang 1z Avarlar

b.Mod fyvarlar

B.¥Wonetici fraclar

B 7 Hafiza Program./Degistir 0gesi
secmek icin [A])[ V] tuslarim
kullanin ve ardindan [OK] tusuna
basin.

EE&EI . fvarlar

33 = (oK

?.Hafiza Program./Degistir

8.Proz./Degistir: Snf. A1

Osir say1 secmek i¢in [A][V]
tuslarini kullanin ve ardindan [ OK]
tusuna basin.

Hf 1za.Pre. /DEstr 171 +[0KE]
i 4 7 10

2 h 3

3 B 3
& Not

O Sayi, daha 6nceden kullanimdaysa,
kayitli ayarlarin iistiine yazmak
isteyip istemediginizi soran bir
mesaj goriintiillenecektir. Ustiine
yazmak i¢in [ OK] tusuna basin.
Aksi halde, 6nceki ekrana geri
donmek i¢in [Escape] tusuna
basin ve ardindan bir baska say1
segin.

B Say1 tuslarryla, her bir orijinali icin
baski sayisini girin ve ardindan
[H ] tusuna basin.

Hfz.ekr.bazl & 1/5 @/ [0K]
1Rt 4: Sef

Qi Bwef Br_ Bef

di_ Bef o Br_ __ Bwf
& Not

O Tiim orijinallerinizi kaydetmek i¢in
A ve B. Adimlar tekrar edin.

B [OK] tusuna basin.

ﬂ [Sil  Modlari/Enerji
tusuna basin.

Koruyucusu

Kaydetmis oldugunuz icerik artik
etkindir.



Yazdirma islevleri

Y1gin Hafiza Modu Ayarlarinin
Kaydedilmesi

® Sinirlamalar

O Yigin Hafiza modunu kullanmak igin,
kullanici araglarini kullanarak ilk
once, Hafiza Modunu "Y1g8in" olarak
ayarlamaniz gerekir. p.113 “5 Mod
Ayarlar1” i¢indeki “Hafiza Modu
Ayarr” boliimiine bakin.

I] [ Kullanici Araglari) tusuna basin.

o H ) e(33/E)

o (
[F) (=) 2
—

ANT027S

g 4 Baslangic Ayarmm se¢cmek icin
[A])[ VY] tuslarim kullanin ve daha
sonra [ OK] tusuna basin.

Skul JAraglar 273 = [0K]
4 . Baglang 1z Avarlar

b.Mod fyvarlar

B.¥Wonetici fraclar

B 7 Hafiza Program./Degistir 06gesi
secmek icin [A])[ V] tuslarim
kullanin ve ardindan [OK] tusuna
basin.

SHaz| . dvarlar) 33 ¥[0K]
T.Hafiza Program./Degistir

A.Proz. /Degistir: S3nf. 0|

Osir say1 secmek i¢in [A][V]
tuslarini kullanin ve ardindan [ OK])
tusuna basin.

Hf 1za.Pre JDEstr 171 =I[0E]
i 4 7 10

2 h 3

3 B 3
@ Not

O Sayi, daha 6nceden kullanimdaysa,
kayitli ayarlarin iistiine yazmak
isteyip istemediginizi soran bir
mesaj goriintiilenecektir. Ustiine
yazmak i¢in [ OK] tusuna basin.
Aksi halde, 6nceki ekrana geri
donmek icin [Escape] tusuna
basin ve ardindan bir baska say1
segin.

BSayl tuslariyla, her bir simf icin
baski sayisini girin ve ardindan
[#] tusuna basin.

Hfz.ekr.bazl &) 1/5 @/ [0K]
1Rt 4: Sef
dr_Bef Br_ Bwf
dr__ _Bwef Br_ _ _ Bwf
@ Not

O Tiim siniflarinizi kaydetmek i¢in [J
ve (. Adimlan tekrar edin.

E [OK] tusuna basin.

W si Modiar/Enerji
tusuna basin.

Koruyucusu )

Kaydetmis oldugunuz igerik artik
etkindir.
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Yazdirma islevleri

Sinif Modu Ayarlarinin Kaydedilmesi

I] [ Kullanici Araglari) tusuna basin.

o H ) eo[zu/eEm)

o (
[T (=] &
—

ANT027S

g 4 Baslangic Ayarim secmek i¢in
(A ][ V] tuslarim1 kullanin ve daha
sonra [ OK] tusuna basin.

BEkul Araclar 273 = [0K]

4 .Bazlanz1g Avarlar
boMod Ayarlar
B.fanetici Araglar

B 6 Smmf Programla/Degistir 06gesi
secmek icin [A][ V] tuslarim
kullanin ve ardindan [OK] tusuna
basin.

EE&EI . fvarlar

273 +[oK]

h.3mr Genisligil Sil
B.2imf Programla/DeZistir

Osir say1 secmek i¢in [A][V]
tuslarim kullanin ve ardindan [ OK]
tusuna basin.

S f Pre./DEst. 1/1 =[0E]
1] 4 7 1

z b o

3 B 3

@ Not

(O Sayi, daha 6nceden kullanimdaysa,
kayitli ayarlarin iistiine yazmak
isteyip istemediginizi soran bir
mesaj goriintiilenecektir. Ustiine
yazmak i¢in [ OK] tusuna basin.
Aksi halde, onceki ekrana geri
donmek i¢cin [Escape] tusuna
basin ve ardindan bir baska say1
secin.

B Say1 tuslariyla, baski sayisim girin
ve ardindan [ ] tusuna basin.

i f 1/8 e/ [0K]
1: B sinflar
2rSwf . w sSmiflar_
A Bwf _  wEmmflar_ _

ESayI tuslariyla, smiflarin sayisini
girin ve ardindan [# ] tusuna
basin.

inif 178 /0K
12 Svf 20x HAIERETS
2rdwf . w Emiflar_
Fr5wf . w Simiflar_
& Not

O Tiim siniflariniz1 kaydetmek i¢in [J
ila [§. Adimlar tekrar edin.

ﬂ [OK] tusuna basin.

8 [Sil  Modlari/Enerji
tusuna basin.

Koruyucusu

Kaydetmis oldugunuz icerik artik
etkindir.



Yazdirma islevleri

Kayith Ayarlarin Geri Cagrilmasi

ﬂ Orijinalinizi ayarlayin.
ﬂ [ Hafiza/Sinif) tusuna basin.

o B ] o(zaBm)

o (
o[H) o[=] ¢
e

ANT026S

B Programm Geri Cagir 0gesini
secmek icin [A][ V] tuslarim
kullanin ve ardindan [OK] tusuna
basin.

BEHafiza S f

1/2 =[0K]

Simf (=nf.bagina yazdir)
Hafiza (orj. bsn. wvazdir)
Frogrami Geri GaZir

ﬂ Smif veya Hafiza se¢mek icin
[A])[ VY] tuslarini kullanin ve
ardindan [ OK] tusuna basin.

EProz.Geri Dagir 1/1 2[0E
ainf
Haf1za

B Geri cagrilacak sayr secmek icin
[A])[ VY] tuslarim kullanin ve daha
sonra [ OK] tusuna basin.

S f 1/1 +[0KE]
1] g Y
i b 2
3 i o

E Ayarlarmn dogru oldugunu
onaylayimn ve ardindan [ OK] tusuna
basin.

Sinf 1/8 /(0]
1:5y P =S iniflar A4

2isyf 22 xs5miflar 5
diavt 20 =Zmmiflar ©
@ Not

O Kayith ayarlar1 degistirmek igin,
degistirmek istediginiz 6geyi
se¢cmek lizere [ A ][ V] tuslarinm
kullanin ve ardindan say1 tuslarini
kullanarak tistiine yazin.

ﬂ [Baslat] tusuna basin.
-©

OOG
HO®®

280e &)

ANT015S
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Yazdirma islevleri

Sinif/Y1l

B Hazirlik
Bu modu kullanmak i¢in, ilk 6nce, her
bir sinif i¢cin gerekli baski sayisini
kaydetmeniz gerekir.

Sinif/Yilin Kaydedilmesi

& Not

O 108 simifa kadar (azami 9 okul y1l1 i¢in
okul yil1 basina 12 sinifa kadar)
kaydedebilirsiniz.

I] [ Kullanici Araglari] tusuna basin.

o H ) eo[zw/6Em)

o (
o[E) o[(=] ¢
—

ANT027S

g 4 Baslangic Ayarim secmek i¢in
[A])[ V] tuslarim kullanin ve daha
sonra [ OK] tusuna basin.

BEkul Araclar 273 = [0K]

4 .Bazlanz1g Avarlar
boMod Ayarlar
B.fanetici Araglar

B 8 Simif/Y1l Prg./Dgst. 63esini se¢cmek
icin [A ][ V] tuslarim kullanin ve
ardindan [ OK) tusuna basin.

SBazl. Avarlari 373 =[0E]
?.Hafiza Program./Degistir

B.Prog./Degistir: Snf. il

4] Istediginiz okul yihm se¢cmek icin
[A])[ V] tuslarim kullanin ve daha
sonra [ OK] tusuna basin.

S 1/1 +[0E]
WEE 14 07 Tom Kisiler
Yol2 Yol ¥ilg
Yold Yol ¥4

B Say1 tuslariyla, bir sinif icin baski
sayisim girin ve ardindan [ )
tusuna basin.

1 1,/ 2 [0K]

1Rt 4: Sef

dr_Bef Br_ Bwf

dr__ _Bwef Br_ _ _ Bwf
& Not

O Tim siniflarmizi kaydetmek i¢in [
ve (. Adimlan tekrar edin.

E [OK] tusuna basin.

W si Modiar/Enerji
tusuna basin.

Koruyucusu )

Kaydetmis oldugunuz igerik artik
etkindir.

Tiim Yillar icin Yazdirmak

[I Orijinalinizi ayarlayin.

ﬂ [ Hafiza/Sinif) tusuna basin.

o H | o335

®(
(E) (=) 2;
—

ANT026S



Yazdirma islevleri

3 seemek icin [A][V]
tuslarim kullanin ve ardindan [ OK]
tusuna basin.

EHafiza/Sin f

2/7 =[0E]

IR TA RN

ﬂ Tiimiinii se¢mek icin [A])[V]
tuslarim kullanin ve ardindan [ OK]
tusuna basin.

S A1 1/1 =/[0K]
IR v s v F Tum Yillar
Yol2 Y85 Y8t Tam Kigiler
Yold yiif v s

B [Baslat] tusuna basin.
- @)
D@3 '

®E®
OO®

@®O

Segilen Siniflar igin Yazdirmak

ﬂ Orijinalinizi ayarlayin.

g [ Hafiza/Sinif ] tusuna basin.

o Hl | eo(39/8m)

o (
[H) o(=] 2]
— o,

ANT026S

B sityu secmek icin [A][V]
tuslarini kullanin ve ardindan [ OK])
tusuna basin.

B Hafiza/Sin f

2/7 =[0E]

sinn A

ﬂ Okul yilim se¢mek i¢in [A])[V]
tuslarin1 kullanin ve daha sonra
[OK] tusuna basin.

SinfA 1/1 /(0K
B v:is v F Tom ¥illar
Yold Yo% Y80 Tom Kigiler
Yold ¥oif ¥iih

B Yazdirmak istediginiz sinifi se¢cmek
icin [4A ][ V] tuslarim1 Kullanin ve
ardindan [ ] tusuna basn.

il 1 1/1 =@/ 0K

Timi

.

3 i
e -

T S S £
H HES

2 i & s
W e H

@ Not

(O Daha fazla smif se¢mek icin B.
Adimu tekrar edin.

HEE S

O Yalnizca ayni1 okul yilindan simiflar
secebilirsiniz.

O Yanhs smf sectiyseniz, [A][V]
tuslarim1 kullanarak bunu yeniden
belirtin ve ardindan bu se¢imi iptal
etmek icin [ #] tusuna basin.

E [OK] tusuna basin.
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Yazdirma islevleri

ﬂ [Baglat) tusuna basin.
-2 O

OOG .
HO®

260 e )

ANTO015S

Kombine

iki orijinali bir sayfa kagit iizerinde
birlestirmek i¢in bu islevi kullanin.

& Not

O Iki orijinal birlestirildiginde, bunlarin
boyutlar1 asagidaki gibi kiictiltiilecek
veya bilyiitiilecektir:

«+ Metrik olgtiler

Orijinal Boyut
A4} |BsD) | As[D)
Kagit B42 | 87% 100% | 122%
Boyutw  I"A45 [71% | 82% | 100%
)
% Ing olgiileri
Orijinal Boyut
81/2" x 51/2u X
11" D 81/2" D
Kagit 81/," x 65% 100%
Boyutu | 14>
81/," x 65% 100%
11"D

O Birinci orijinalin boyu 91mm, 3,6"'den
kisaysa, Kombine modu devre dis1
birakilacaktir.

O Kullanmay1 tamamladiginizda
makineyi, Kombine/Tekrar modunu
otomatik olarak iptal etmek lizere
ayarlayabilirsiniz. p.113 “5 Mod
Ayarlar1” i¢gindeki "Kombine Ayarini
Iptal Et" boliimiine bakin.

) Birinci orijinalin 6n kenarina 5 mm,
0,2"'den daha yakin olan hig¢bir
goriintii yazdirilmayacaktir. Ayni
zamanda, ikinci orijinalin 6n kenarina
4mm, 0,16"'den daha yakin olan hicbir
goriintli yazdirilmayacaktir. Goriinti
Oon kenara ¢ok yakin oldugunda,
goriintii 6n kenardan wuzaga
kaydirilmis olacak sekilde orijinallerin
kopyalarin1 yapin ve daha sonra
kopyalardan yazdirin.

O Birinci ve ikinci orijinaller i¢in farkli
goriintli ayarlarini segebilirsiniz.

O Kagit besleme yan plakalarinin kagida
hafifce dokundugundan emin olun.
Degillerse, bu durumda iki goriintii
baskilar {izerinde diizgiin bigimde
hizalanmayacaktir.

A Referans
Orijinalleri birlestirirken istege bagh
Otomatik Belge Besleyicinin nasil
kullanilacagi hakkinda ayrintilar igin,
p.59 “Orijinalleri Birlestirirken
Otomatik Belge Besleyicinin
Kullanilmas1” boliimiine bakin.

ﬂ Birinci orijinali yiizii alta bakacak
sekilde saryo camina yerlestirin.

& Not

O Orijinalleri birlestirirken, yukarida
gosterildigi gibi, 6n kenar1 size
bakacak sekilde orijinali yiizi
saryo camu iizerinde asag1 bakacak
sekilde yerlestirin.



Yazdirma Islevleri

ﬂ [ Kombine/Tekrar] tusuna basin.

(& ]
(&1 (&)

o @[] i

(=[]

ANT017S

8 Kombine 2'yi se¢cmek i¢in [A][V]
tuslarina basin ve ardindan [ OK])
tusuna basin.

Slombine/ Tekrar 171

¥ [OK]

Kombine 2
Tekrar 2

ﬂ Orijinal ve kagit boyutunu se¢cmek
icin [4 ][ V] tuslarin1 Kullanin ve
daha sonra [ OK] tusuna basin.

1/2 =[0K]

kombine ¢

B4 f]+B4C0 ] (878D

[B5 (] f]+B4C ]
(45 ] f1+B400 ]

(1008
(1228)

B [Baglat) tusuna basin.
-© @)
OIOIO)

®E®
OO®

@®®

B Birinci orijinal tarandiktan sonra,
ayn1 sekilde ikinci orijinali
yerlestirin.

ﬂ [Baslat) tusuna basin.

-2 D
DB '
®O6
OO®@

@®O

Orijinalleri Birlestirirken Otomatik Belge
Besleyicinin Kullaniimasi

[I Orijinalleri yiizleri yukar1 bakacak
sekilde Otomatik Belge

Besleyicisine yerlestirin.

& Not

O Birinci (iistteki) orijinal, baskinin
sol tarafina yazdirilacaktir.

g [ Kombine/Tekrar) tusuna basin.

LE ]

5 N

o |@>[1] 1

(=1

ANTO17S
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Yazdirma islevleri

B Kombine 2'yi se¢cmek i¢in [A][V]
tuslarina basin ve ardindan [ OK]
tusuna basin.

EKonbine/Tekrar 171

¥ [OK]

Kombine 2
Tekrar 2

ﬂ Orijinal ve kagit boyutunu se¢cmek
icin [4 ][ V] tuslarini kullanin ve
daha sonra [ OK] tusuna basin.

1/2 =[0K]

Kombine ?

(A4 (] ET-B400 1 CBTRD

[B5 (] f1+B4C ]
(45 ] f1+B4C0 ]

(1008
(1228)

B [Baslat] tusuna basin.
-2

DOG .
®O®

260 e )

ANTO15S

& Not

O Birinci  orijinal  kaydedildikten
sonra, ikinci orijinal beslenir.

Tekrar

Gorilintiiyii, ayn1 kagit sayfasinda
tekrarlamak igin bu islevi kullanin.

R-

® Sinirlamalar

O Istege  bagh  Otomatik  Belge
Besleyiciyi Tekrar islevi ile birlikte
kullanamazsiniz.

& Not

O Gii¢ acildiginda ya Kombine ya da
Tekrar se¢mis olmay1 tercih
edebilirsiniz. p.113 “5 Mod Ayarlar”
icindeki gKombine/Tekrar Onceligih
boliimiine bakin.

RR

ﬂ Orijinalinizi ayarlayin.

g [ Kombine/Tekrar] tusuna basin.

LE ]

5 N

o |@>[0) 1

(=1

ANTO17S



Yazdirma islevleri

B Tekrar 2'yi se¢mek icin [A][V]
tuslarina basin ve ardindan [ OK]
tusuna basin.

EKonbine/Tekrar 171

¥ [OK]

Kombine 2
Tekrar 2

ﬂ Orijinal ve kagit boyutunu se¢cmek
icin [4 ][ V] tuslarini kullanin ve
daha sonra [ OK] tusuna basin.

Tekrar 2 1/2 +[0K]
[44F]-B4C0 ] (87R)
[BRE]=B4C0 ] (1004
[A6C]=B4C0 ] (122%)

B [Baslat] tusuna basin.
=2 D
Ol

®E®
OO®

@®®

Atlayarak Besleme /A3 Kagit
Besleme

Atlayarak Besleme

Baskilarin arkalar: kirliyse, kagit
beslemenin her sayfasinda drumi bir kez
yerine iki kez dondiirmek icin Atlayarak
Besleme islevini kullanabilirsiniz. Bu
size, kagit dagitim tepsisinden baskilari
birer birer ¢ikarmaniz veya iki baski
arasina kagit koymaniz igin siire verir.

@ Not

O Gii¢ agildiginda, drumin kag¢ kezi
donecegini belirtebilirsiniz. Alternatif
olarak, ayn1 zamanda, [Atlayarak
Besleme /A3 Kagit Besleme] tusuna
basildiginda gecici olarak donme
saylsint degistirip
degistirmeyeceginizi de segebilirsiniz.
p.113 “5 Mod Ayarlar1” i¢cindeki
“Atlayarak Besleme” bdliimiine
bakin.

O Donme sayist 2
ayarlanabilir.

ila 9 arasinda

O Varsayilan 2'dir.

ﬂ [Atlayarak Besleme /A3
Besleme] tusuna basin.

Kagit

L
(E) o(=] 2

(] )
o (== [ ]
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Yazdirma islevleri

O Asagidaki kagit agirliklar, A3 Kagit
Besleme i¢in mevcuttur.
+ Tiir 1 (A4 drum) model: 52,3 g/m?
ve 81,4 g/m?
Eat lyrk/ia Besl. 171 %[0 « Tiir 2 (B4 drum) model: 52,3 g/m?
and 157 g/m?
O A3 cikis tepsisi, 64 g/m? (20 Ib)

ﬂ Atlayarak Besleme o6gesini se¢cmek
icin [A ][ V] tuslarini kullanin ve
ardindan [ OK] tusuna basin.

1=t

| eme

<63 A3 Besleme agirliginda 500'e kadar kagidi
depolayabilir.
B O A3LY boyutlu kagit yiiklemek i¢in, ilk
Baslat] t basin. once Yan pedler ve Yan plaka
(Baslat] tusuna bastn kilavuzlar kaldirilmalidir.
=2 @ _____ ; O A3LY boyutlu kagida yazdirirken,

Atlayarak Besleme Yazdirma
miimkiin degildir

@@@ ,,,@ O A3 Kagit Besleme, Hafiza moduna

@ @ @ kaydedilemez.
O Gelen Verileri Beklet modu kapali

@ @ oldugunda, A3 Kagit Besleme islevi
kullanilamaz. Cevrimi¢i yazdirma i¢in
@@@ - A3 Kagit Besleme islevini

kullanirken, Master Yapimi
sonrasinda Gelen Verileri Beklet
modunu ag¢ik olarak ayarlayin ve

ANTO15S

A3 Kagit Besleme yazdirmak i¢in A3 Kagit Beslemesi
belirtin.
Bu makigq, A3 boyutlu kagit {izerine n [Atayarak Besleme /A3  Kagt
yazdmnlabilir. Besleme] tusuna basin.
& Not o
O A3LY boyutlu kagida yazdirmak — °-
miimkiin olmasina ragmen, yazdirilan o[ B ) o =] o)
goriintiiniin olas1 azami boyutu PR
asagidaki gibidir: o[Hap [(=om) ]
* Tiir 1 (A4 drum) modeli: 210 x 288
mm
« Tiir 2 (B4 drum) modeli: 250 x 250 Lz ] o[ O )
O A3 boyutlu orijinalleri A3 p—

kagidina %100 biyitma ile g . .
yazdirisaniz, yazdirilan alanlar eksik A3 Kagit Besleme ogesini secmek
olacaktir. icin [A ][ V] tuslarim1 kullanin ve

O Yatay (ist ve alt) gorilintii konumu, ardindan [OK] tusuna basm.

-20 mm (Tir 1: A4 drum) / -10 mm =t lvrk/03 Besl. 11 F[0E]
(Tip 2: B4 drum) olarak sabitlenmistir.
Dikey (sol ve sag) yazdirma kenar

it lavarak Besleme
bosluklari, her biri yaklasik olarak 1 3] A3 Besleme
mm olarak ayarlanabilir.

O Yazdirma hizi, 80 cpm ile sinirhidir.




Yazdirma islevleri

B [Baglat) tusuna basin.
-

DOG
HO®
DH®O

OO®

ANTO015S

Gilvenlik Modu

Baskalarinin sizin masterlerinize
erismesini ve siz yaptiktan sonra gizli
dokiimanlar1 yazdirmalarini1 6nlemek igin
bu islevi kullanin.

ﬂ Tim yazdirmalarimz1 yaptiktan
sonra [ Giivenlik] tusuna basin.

e
o B ] of = | :.
() ])
=B = ()
L2z ] o[ )
o o
ﬂ [OK] tusuna basn.
®
O,
111
(< (> ] [®= |[ D]

@ Not

O Giivenlik modu ayarlandiginda,
[Diizelti] tusu veya [Baslat]
tusuna basamayacak veya drum
iinitesini disar ¢ekemeyeceksiniz.

O Giivenli mod, ana
kapatarak temizlenemez.

anahtari

O Giivenlik modu, bir yeni orijinal
sectiginizde ve [Baslat] tusuna
bastiginizda iptal edilecektir.

Cevrimigi Yazdirma

Cevrimigi yazdirma, bu makineyi bir PC
yazicisi olarak kullanmaniza imkan verir.

? Sinirlamalar
O Istege  bagh PC
gereklidir.

denetleyicisi

K Referans
Cevrimig¢i yazdirma hakkinda

ayrintilar i¢in, PC denetleyicisinin el
kitabina bakin.
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Yazdirma islevleri

Gelen Verileri Beklet

Makinenin, bir PC'den veri aldiginda
otomatik olarak Cevrimi¢i moda gegip
gegmemesini segebilirsiniz.

Bunu a¢gmak veya kapatmak i¢in [ Gelen
Verileri Beklet] tusuna basm.

Gelen Verileri Beklet modu kapali
oldugunda, makine, bir PC'den alinan
verilere oncelik verir. Yazdirma
yaptirtyorsaniz ve yazdirma isinizin bir
PC tarafindan kesintiye ugramasini
istemiyorsaniz, bunu agmak icin [ Gelen
Verileri Beklet] tusuna basm.

& Not
O Varsayilan, Kapali'dir.

I] [ Gelen Verileri Beklet] tusuna basin.

e
(B (=) 2
()] )

BFU007S



Program

Program

Dokuza kadar sik kullanilan yazdirma isi
ayarini kaydetmek ve bunlari ileride
kullanim i¢in geri ¢agirmak {izere bu
islevi kullanin.

& Not

O Kaydedilen icerik, ana anahtar
kapattiginizda dahi silinmeyecektir.

O Kaydedilen icerik silinemez. Bir
programin igerigini degistirmek igin,
yeni yazdirma ayarlarini iistiine yazin.

O Asagidaki islevler
kaydedebilirsiniz:

icin  ayarlar
* Orijinalin Tirt

*  GoOriinti Yogunlugu

* Goriintli Pozisyonu

* Yazdirma Hiz1

+ Ince modu

+  On Ayarli Kiiciiltme/Biiyiitme
* Kenar Sil

» Ekonomik Mod

» Hafiza/Sinif

» Kombine/Tekrar

* Atlayarak Besleme

* Gelen Verileri Beklet

O A3 Kagit Besleme islevi icin ayarlari
kaydedemezsiniz.

O Giivenlik modu veya Program
islevinin kendisi i¢in ayarlari
kaydedemezsiniz.

Yazdirma Ayarlarinin
Kaydedilmesi

151 once, kaydetmek istediginiz
yazdirma ayarlarini belirtin.

B [Program] tusuna basin.

)

QIOI0)
OQJOI0),
@®®
OO®

ANT006S

B Kayit 6gesini se¢mek icin [A])[V]
tuslarim kullanin ve ardindan [ OK]
tusuna basin.

EF‘ FOZ FAm

T

171 =[0K]

WG T

Osir say1 secmek i¢in [A][V]
tuslarim kullanin.

Prozram/ Kayv it 141 +[0KE]
1o 10
2 R+ o+
a B+ 9+
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Yazdirma islevleri

& Not

(O Sayi, daha 6nceden kullanimdaysa,
kayitli ayarlarin iistiine yazmak
isteyip istemediginizi soran bir
mesaj goriintiilenecektir. Ustiine
yazmak i¢in [ OK] tusuna basin.
Aksi halde, 6nceki ekrana geri
donmek i¢in [Escape] tusuna
basin ve ardindan bir bagka say1
secin.

B [OK] tusuna basin.

Bir Programin Geri Cagriimasi

ﬂ [Program] tusuna basin.

= R

DG 5 |0
oo OO0

2o e Q)

ANT006S

g Geri Cagirma oOgesini se¢mek icin
[A][V] tuslarin1 kullanin ve
ardindan [ OK) tusuna basin.

=P rogran 1/1 +[0E]

Geri CGagir

Kaw1t

66

B Geri cagrilacak sayr secmek icin
[A])[ V] tuslarim kullanin ve daha
sonra [ OK] tusuna basin.

Prog./Geri CEr. 1/1 (0K
4 € Pl
2 £ R £y oAl
3£ ooty Dol

Kayitli ayarlar goriintiilenir.

ﬂ Ayarlarin dogru oldugunu
onaylayin ve daha sonra
orijinalinizi ayarlayin.

B [Baslat] tusuna basin.

=) (D) 3

DB o |E)eric
o6 200

280e )

ANTO15S




Renkli Baskilar Yap

Renkli Baskilar Yap

Renkli drum iiniteleri, standart siyah
tiniteye ek olarak segenekler olarak
(kirmizi, mavi, yesil, kahverengi, sari,
mor, lacivert, bordo, turuncu, gék mavisi
ve gri) mevcuttur. Renkli baskilar
yapmak i¢in, her bir renk i¢in ayr1 bir
drum gereklidir.

nmamp

ANT114S

Renk Drum Unitesinin
Degistirilmesi

ﬂ On kapag acin.

1

ANTO057S

B Drum iinitesi tutacim1 disar cekin.

ANT052S

@ Not

O Drum tinitesini disar1
¢ekemezseniz, drum {initesi
tutacini itin, ardindan drum
tinitesini disar1 ¢ekin.

B Drum iizerindeki ray: tutun ve yayi
size dogru ¢cekerken drumi disari
kaydirin.

67



Yazdirma islevleri

O vst drum kolunu tutarken drum
iinitesini makineden ¢ikarin.

ANT048S

& Not

(O Drum {initesinin diigmesine izin
vermemek icin dikkat edin.

B Renkli drum iinitesini kilavuz rayi
boyunca takin.

ANTO53S

E Drum iinitesini, yerine Kilitlenene
kadar kaydirin.

ANT049S

ﬂ Drum iinitesi kilit kolunu indirin.

S g

\ N

A\ \

ANT1158

ANT059S

@ Not

O Kapak Agk gostergesinin
( ) sondiiglinden ve Renk
gostergesinin yandigindan emin
olun.



Renkli Baskilar Yap

Renkli Baskilar Yapma

ﬂRenk gostergesinin  yandigindan
emin olun.

g Orijinalinizi ayarlayin.
B [Baglat) tusuna basin.

- @
DD® @ @@

®G®
OO®

@®®

iki Renkli Yazdirma

Tek renkli yazdirdiktan sonra, baskinin
ayni1 tarafi iizerine bir baska renk
yazdirabilirsiniz.

FEOnemli

O Miirekkebin kurumasina izin vermek
icin, bunlarin iizerine tekrar
yazdirmadan 6nce baskilar: bir siire
bekletin.

O Baskilar kurumazsa, kagit besleme
silindiri kirlenebilir. Bu durumda,
silindiri bir bezle silin.

& Not

O Ayni anda iki renk yazdiramazsiniz.

1578 orijinal hazirlaym. Birinci
orijinali saryo cami1 iizerine
yerlestirin.

+ & mmp

ANT113S

g Sayi tuslar ile baski sayisini girin.
-2 O

DD
Glolo

PN @)

B [Baslat] tusuna basin.
-

QIOIO) ®
®E®
@O®®

OO® 0

ﬂ Baskilar1 kagit dagitim tepsisinden
¢ikarin ve bunlari resimde
gosterildigi gibi yeniden kagit
besleme kasetine yerlestirin.
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Yazdirma islevleri

B Drum iinitesini degistirin. Bkz. p.67
“Renk Drum Unitesinin
Degistirilmesi”.

Y7

B ixind orijinali ayarlayin ve [ Baslat]
tusuna basin.

ANT054S



Kombinasyon Tablosu

Kombinasyon Tablosu

Kombinasyon tablosu hangi modlarin birlikte kullanilabileceklerini gdsterir.

Bos bu islevlerin birlikte kullanilabilecegi anlamina gelmektedir.
X bu islevlerin birlikte kullanilamayacag1 anlamina gelmektedir.
Sonradan secilen islev
]
£
& 3
g 5
E g
5 2 "
> E| = E | &
— = - ‘o — )
E S| 2| = 3 |z
s = = =< 2 = S | x o
| = B E = = 2 = | & s = 2
s |E|8 | S|8|2|5|5|Z|3|5 |5 |E
2|5 |gs | 5|5|<|E|E|E|&|5 % |E
z B=; 4 o -~ = | = >
1N = < = = S ) s S | = e )
= O | |B|O|R|M|r|a|Z|< |< |©
Master Yapimi -- X
Yogunlugu
Orijinal Tiir -- X
Ince modu -- X
Ekonomik mod --
Otomatik Cevrim -
On Ayarli - X
Kiigiiltme/Biiyiitme
Kombine RS X
Tekrar X -- X
5
E_, Sinir1 Sil -- X
g Hafiza/Sif -- X
g Atlayarak Besleme --
g A3 Kagit Besleme - | x
£ | Cevrimici X X X X X X X X X --
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Yazdirma iglevleri




Makineniz istedigini

Asagidaki cizelge, genel problemler ve mesajlar hakkinda agiklamalar vermektedir.
Diger mesajlar goriiniirse, goriintiilenen talimatlar1 uygulayimn. Bir ariza veya sikisma

LA -

olusursa, ekranda asagidaki mesajlar goriinecektir.

« Bir Mesaj Goriintiilendiginde

Gibi Calismiyorsa

Mesaj

Nedenleri

Coziimler

Orijinali
ayarla.

[ Baslat) tusuna basmadan &nce
saryo camt iizerindeki orijinali
degistirmemissinizdir.

Sonraki orijinali saryo camina veya
ADF'ye yerlestirin.

Orijinal yerlestirilmemis.

Orijinalleri yerlestirin.

Drum Unitesini
dodru bicimde
ayarlayain.

Drum iinitesi, dogru bigimde
ayarlanmamus.

Tiklayana kadar drumu kaydirin.

Drumin tam olarak pozisyonunda
ayarlandigindan emin olun.

Master Atik
Kutusunu dogru
bicimde
ayarlayin.

Master atik kutusu dogru bigimde
ayarlanmamius.

Master atik kutusunun tam olarak
pozisyonunda ayarlandigindan
emin olun.

Gl¢ sorunlarai
nedeniyle
otomatik kapanma
olustu. Cikmak
icin OK ©&gesine
basin.

Gii¢ sorunu olugmustur.

[OK] tusuna basin.

Sik sik olursa, miigteri hizmetiniz
ile irtibat kurun.
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Sorun Giderme

Yazdirma Sorunlari

Sorun

Neden

Eylem

Ayni anda birden ¢ok islev
secmeye calistiginizda, bunlarin
bazilari segilemez.

Bazi islevler birlikte
kullanilamaz.

Bkz. p.71 “Kombinasyon
Tablosu”.

Goriintiiniin bazi pargalar1, Kenar
Sil modunda yazdirilmaz.

Ayarladiginiz kenar silme
boslugu ¢ok genistir.

Orijinalin ¢ok dar kenar
bosluklar var.

Kenar silme boslugunu, kullanici
araglart ile ayarlaymn. p.112 “4 Tk
Ayarlar” i¢indeki “Sinir
Genisligi Sil” boliimiine bakin.

Baskilar bostur veya goriintiiniin
bazi kisimlari yazdirilmamas.

Kagit besleme yan plakalari
dogru bigimde ayarlanmamus.

Kagit besleme yan plakalarinin
kagida hafifce dokundugundan
emin olun.

ikinci bir renkte yazdirma tatmin
edici degil.

Birinci renk hala 1slak.

Birinci renk kuruyana kadar
bekleyin.

Diizensiz i¢i dolu bir goriintii

belirir.

Biiyiik i¢i dolu goriintii, masteri
kirigtirabilir.

Yazdirma hizini arttir veya Foto
modunu kullanin.

Kombine Modunu Kullanirken Yazdirma Sorunlari

Sorun

Neden

Eylem

Baskilar bostur veya goriintiiniin
bazi kisimlar1 yazdirilmamustir.

Orijinal boyutu ve yoni dogru
degil.

Farkli boyutlardaki ve yonlerdeki
orijinalleri birlestiremezsiniz.

Goriintli dogru olarak
yazdirilmamis.

Orijinaller, yanlis sira ile
beslenmistir.

Istege bagli Otomatik Belge
Besleyicisini kullanirken,
orijinalleri yukar1 bakacak
sekilde yerlestirin. Tlk orijinal en
istte olmalidir.

Saryo camini kullanirken,
orijinalleri yiizli asagtya doniik
olarak, saryo cami iizerine
yerlestirin. ilk énce, birinci
orijinal yerlestirilmelidir.




Kagit Besleme Kasetine Kagidin Yuklenmesi

Kagit Besleme Kasetine Kagidin
Yuklenmesi

Kagit besleme kasetinde kagit bittiginde, @ Not

. .. . .. . i
Kagit Yiikleyin gostergesi (i) yanar. O Kagit besleme kaseti, bask1 kagidi

bittiginde tusa basilmaksizin asagi

Kagit Eklenmesi indirilecektir.
3 Ust sayfa, besleme silindirlerinin
n [Sil/Durdur] tusuna basin. arasinda kalabilir. Bu durumda, tist
sayfay1 ¢ikarin.
0 ey @ """ B Kagit besleme kasetine kagit
: ’ yiikleyin.

DO® o |
o6 OO0

550

& Not

O Bu adim, yalnizca eger kagit
eklemek i¢in bir yazdirma islemini

duraklgtmak istediginizde @ Not
gereklidir. .
O Kagidi yerlestirmeden once kagit
B [Kagit Besleme Kaseti Asadi] tusuna kivrilmasini diizeltin.

basin. n . . .
Yazdirmay1 devam ettirmek icin

[Baslat) tusuna basin.

-9 Sl

DO® o larn
oo OO0

260 e )
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Sorun Giderme

Kagit Boyutunun
Degistirilmesi

nKagldl, kagit besleme kasetinden
¢ikarin.

Kagit besleme kaseti,
indirilecektir.

asagi

g Kagit besleme yan plaka Kilit
kolunu ileri kaydirin. Kagit besleme
yan plakalarini, kagit boyutuna
uyacak sekilde ayarlayin.

1: Kagit Besleme Yan Plakalarin Kilit
Kolu

BKaglt besleme kasetine kagit
yiikleyin.

@ Not

O Kagidi yerlestirmeden 6nce kagit
kivrilmasini diizeltin.

O Yan plakalarin kagida
dokundugundan emin olun.

hafifce

O Kilit kolunu, orijinal pozisyonuna
kaydirin.

ﬂYan plakalar1 ve wu¢ plakayr
ayarlayn.




Miirekkep Ekle Gostergesi (%) Yandiginda

Miirekkep Ekle Gostergesi (1) Yandiginda

Miirekkep besleme zamani geldiginde, Miirekkep Ekle gostergesi (L)) yanar.
/\ DIKKAT:

* Miirekkep ve mirekkep kabini ¢cocuklarin erisemeyecedi yerlerde tutun.

A\ DIKKAT:

* Bir mirekkep kabini degistirirken, elbiselerinizi miirekkep ile lekelememeye
dikkat edin. Elbiselerdeki miirekkep lekelerinin ¢ikarilmasi zordur.

A\ DIKKAT:

* Kullanilimig bir miirekkep kabini atarken, mirekkebin sigramasini 6nlemek
i¢in bir baglik takin.

/\ DIKKAT:

» Eger cildiniz miirekkep ile temas ettiyse toner bulasan yeri sabun ve su ile
iyice yikayin.

A\ DIKKAT:

» Eger miirekkep gdzleriniz ile temas ederse, derhal bol suda gézlerinizi
yikayin. Diger belirtiler igin, bir doktora basvurun.

A\ DIKKAT:

* Eger mirekkep yutulursa, ¢ok tuzlu bir ¢bzelti icerek kusmayi tetikleyin.
Derhal bir doktora danigin.

FEOnemli

O Tavsiye edilen tiiriin disinda miirekkep kullanirsaniz arizalar olusabilir.

O Uriinlerimiz, yiiksek kalite ve islevsellik standartlarii karsilamak iizere
tasarlanmigtir ve yalnizca bir yetkili saticidan temin edilebilecek sarf malzemelerini
kullanmaniz tavsiye ederiz.

@ Not

O Mevcut drum olarak ayn1 renk miirekkep beslediginizden emin olun.

O Miirekkebi, serin, kuru bir yerde depolayin. Miirekkebi dogrudan gilines 15181
alabilecegi yerlere depolamayin.

O Miirekkebi, diiz bir ylizey lizerinde depolayin.
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Sorun Giderme

ﬂ On kapag acin.

T_T1

o

ANT057S




Miirekkep Ekle Gostergesi (%) Yandiginda

ﬂ Kullanilmis mﬁrekkep kartusunu ¢ikarin.
|
~__ 1 ‘

i

B Yeni miirekkep kartusunun bashgim cikarin.

o/

ANT091S

ANT098S

E Yeni kartusu miirekkep tutucuya takin.

L7

& Not

O Daima, ayni renkte miirekkep besleyin.

ANT092S
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Sorun Giderme

O Ok isareti ile gosterilen parcay1 sikica kilavuza yerlestirdiginizden emin olun.

ANT097S

ﬂ Miirekkep tutucuyu, tiklayana kadar orijinal pozisyonuna geri getirin.

~_ |

=

oy
Bon kapagi kapatin.

1

ANT090S

Makine, druma miirekkep saglamak {izere bosta ¢alismaya baslayacaktir.

& Not

O Druma, dogru miktarda miirekkep ulasana kadar duracaktir.



Master Silindirinin Degistiriimesi

Master Silindirinin Degistirilmesi

Master silindirini degistirme zamani
geldiginde, Master Sonu gostergesi (1)
yanar.

ﬂ Master kasetini disari ¢ekin.

ANT065S

ﬂ Master besleme kapagimmi a¢mak
icin serbest birakma diigmesine
basin.

ZJVHO70E

BYeni master silindirindeki bandi
sokiin.

ﬂ Kullamilmis  master  silindirini
cikarin ve her iki makarayi da disan
cekin. Daha sonra, her iki makarayi
da yeni bir master silindiri icine
takin.

\\ TSLTO10E
@ Not

O Bazi masterler eski silindir
iizerinde kalsa dahi, master
silindirini degistirmek gereklidir.

BYeni master silindirini, master
kasetine yerlestirin.

ZFRH260E
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Sorun Giderme

EMasteri takin ve on Kkenarmm
isaretlerin pozisyonuna ayarlayn.

ANT080S

ﬂMaster besleme kapagim sikica
kapatin.

ZFRH250E

ANT066S



Serit Dagiticisindaki Seridin Yeni Silindirinin Yerlestiriimesi (Segenek)

Serit Dagiticisindaki Seridin Yeni
Silindirinin Yerlestirilmesi (Se¢enek)

& Not B Dagitict  yuvadaki silindirin on

(3 Ana anahtarin a¢ik oldugundan ve kenarimi, durana kadar besleyin.
serit dagiticisinin gii¢ anahtarinin
kapali oldugundan emin olun.

ﬂ Serit dagiticisimin kapagim agin.

TSLPO12E

@ Not

O Seridi, miimkiin oldugunca yuva
tizerinden itin.

/0N

ﬂ Gosterildigi gibi, silindiri dagitic ﬂ Serit dagiticisinin  giic anahtarim
icine koyun. acin.

TSLPO10E

TSLPOME

& Not B Seridin on kenarmm1 kirpmak icin

O Seridin, dogru ydnde monte maniiel kesim diigmesine basin.
edildiginden emin olun. Dogru
yonde degilse, serit dagiticist dogru
bigimde ¢alismayacaktir.

L\
TSLPO14E
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Sorun Giderme

$% Kagit Sikismalarinin Temizlenmesi

Konum gostergeleri, sikismanin nerede oldugunu gosterir.

FEOnemli

O Sikisan kagitlar1 temizlerken, ana anahtar1 kapatmayin. Aksi halde, yazici ayarlariniz
stfirlanir.

“3\ + P” Orijinal Sikismalari Otomatik Belge Besleyicisinde
Olusur.

Istege bagli Otomatik Belge Besleyicisinde bir orijinal sikismasi olustu.

& Not

(J Bu gosterge, yalnizca, makinede istege bagli Otomatik Belge Besleyici var
oldugunda goériintiilenecektir.

ﬂ Otomatik Belge Besleyici kapagim a¢in.

ZDCY120E

Bﬂ. Adimdaki sikismis orijinali ¢ikaramiyorsaniz, Otomatik Belge Besleyiciyi
yiikseltin.



8% Kagit Sikismalarinin Temizlenmesi

ﬂ Orijinali cikarmak i¢in yesil topuzu size dogru ¢ekin.

/ / / S SS TPEH220E

B Belge besleme sayfasin, orijinal pozisyonuna geri getirin.

B Pozisyonunda tiklayana kadar Otomatik Belge Besleyici kapagin1 kapatin.

ZDCY100E
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Sorun Giderme

‘:‘Q'?Orijinal sikigmalari 6nlemek i¢in

Asagidaki orijinal tiirleri i¢in saryo camini kullanin.

128g/m?, 34 1b'den daha agir orijinaller

52g/m?, 14 1b'den daha hafif orijinaller

148mm x 210mm, 5,9" x 8,3"'den daha kiiciik orijinaller
297mm x 864mm, 11,6" x 34,0"'den daha biiyiik orijinaller
Zimbalanmis veya ataglanmis orijinaller

Delikli veya yirtilmis orijinaller

Kivrilmis, katlanmis veya kirismis orijinaller

Termal faks kagidi, kuse kagit, aliiminyum folyo, karbon kagidi veya iletken kagit
gibi kaplamali orijinaller

Kitaplar gibi ayrilamayan orijinaller

Hasar gormiis orijinaller

Uzerinde yapistirici olan orijinaller

Yapistirilmis orijinaller

Kursun kalemle yazilmis orijinaller

Ince ve gevsek orijinaller

Dizin sekmeleri olan orijinaller

OHP Seffaf veya yar1 saydam kagit gibi saydam orijinaller

& Not

O Ayni anda farkli boyuttaki orijinalleri yerlestiremezsiniz.

3 Orijinallerden, zimba veya ataslar1 ¢ikarin ve daha sonra orijinalleri hafifce

havalandirin.

O Sinir isaretini gececek kadar cok orijinal yerlestirmeyin.



8% Kagit Sikismalarinin Temizlenmesi

“3% + Ah Kagit Besleme Béliimiinde Kagit Sikigmasi

Kagit besleme boliimiinde bir kagit sikigmasi olugsmustur.

A DIKKAT:
« Sikisan kagit veya masterleri gikarmak igin makinenin igine erigtiginizde,

herhangi keskin bir kenarin sizi kesmemesine dikkat edin.

ﬂ Kagiti yavasca fakat sikica disari ¢ekin.

ﬂ Gostergeler yanik kalirsa, on kapag a¢in ve bunu sikica kapatin veya [OK]
tusuna basin.

A Referans
Bkz. p.91 “Kagit sikismalar1 6nlemek igin”.

“3\ + Bh Drum Etrafina Sarilan Kagit

Kagit, drum etrafina sarilmistir.

ﬂ Drum iinitesini disar1 ¢ekin.

i S
pISS
¥

W V7
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Sorun Giderme

ﬂ Sikisan kagidi ¢cikarin.

TSLH02BE

B Pozisyonuna Kilitlenene kadar drum iinitesini takin ve daha sonra iinite Kkilit
kolunu alc¢altin.

A Referans
Bkz. p.91 “Kagit sikigsmalar1 6nlemek icin”.



8% Kagit Sikismalarinin Temizlenmesi

“$X + Ch Kagit Cikis Béliimiinde Kagit Sikigmasi

Kagit ¢ikis boliimiinde bir kagit sikismasi olusmustur.

A DIKKAT:
« Sikisan kagit veya masterleri gikarmak igin makinenin igine erigtiginizde,
herhangi keskin bir kenarin sizi kesmemesine dikkat edin.

ﬂ Sikisan kagidi ¢cikarin.

[T

ANT094S

il

O Kagit dagitimi ug plakast ve yan plakalarinin dogru pozisyonlarda oldugundan
emin olun.

O Mevcut yazdirma hizinin ¢ok yiiksek olmasi nedeniyle bir sikisma olursa, hizi
diisiiriin.

g Sikisan kagidi goremezseniz, diigmeye basin ve master atik iinitesini acin.

— 1

ANT081S
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Sorun Giderme

B Sikisan kagidi ¢cikarin.

ANT083S

B Gostergeler yanik kahirsa, on kapag a¢in ve bunu sikica kapatin veya [OK]
tusuna basin.



8% Kagit Sikismalarinin Temizlenmesi

‘:‘Q'f:Kaglt sikigmalari 6nlemek i¢in

Kagit kivrimliysa veya orijinalin 6n kenarindaki bosluk ¢ok darsa, asagidaki eylem
gereklidir.

» Kagidi kullanmadan 6nce, asagida gosterildigi gibi kivrimi diizeltin.

GRCURLOE

+ Kagit kivrilmasimi diizeltemezseniz, asagidaki resimde gosterildigi gibi, kivrim
yukar1 veya asagi bakacak sekilde kagidi kagit besleme kasetine yerlestirin.

Sag Yanlis

ince Kagit

Kalin Kagit

TR TPEY990E
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Sorun Giderme

Orijinalin 6n kenarinin kenar boslugu, 5Smm, 0,2"'den azsa veya 6n kenarda i¢i dolu
bir goriintii varsa, orijinali, en genis kenar boslugu olan kenardan besleyin. Alternatif
olarak, 6n kenarin kenar boslugunu, orijinalin kopyasi iizerinde olusturun ve daha
sonra kopyadan yazdirin.

GRLEADOE

Kagit tiiriine bagh olarak, kagit sikismasi veya burusmasi olusabilir. Bu gibi
durumlarda, yazdirma hizin diisiirlin ve daha sonra yazdirin.

Yazdirma hizinin nasil degistirilecegi hakkinda ayrintilar i¢in, bkz. p.41 “Yazdirma
Hizinin Degistirilmesi”.



8% Kagit Sikismalarinin Temizlenmesi

“3\- + Dh Master Besleme Boliimiinde Master Sikismalari

Master besleme boliimiinde bir master sikismasi olusmustur.

ﬂ Master kasetini disar ¢ekin.

ZJVHO70E

B Masterin on kenarini, isaretlerin pozisyonuna ayarlayin.
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Sorun Giderme

ﬂ Master besleme kapagini sikica kapatin.

ZFRH250E

"8k + A + Bh Kagit Besleme Béliimiinde Kagit Sikigmalari

Kagit, drum ve kagit besleme boliimii arasina sikigmistir.

ﬂ Kolun kilidini acin ve daha sonra drum iinitesini disari ¢ekin.

AL

oA S
B
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8% Kagit Sikismalarinin Temizlenmesi

ﬂ Sikisan kagidi iceriden ¢ikarin.

N
J :
_//|/=m(

=/

]

w
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o

VAN

‘ ‘ ‘ TSLHO1BE

VA

B Pozisyonuna Kkilitlenene kadar druma takin ve daha sonra kilit kolunu al¢altin.

\%L\

W VG

ﬂ On kapag kapatin.

ANTO61S

T 1
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Sorun Giderme

“3\- + B + Eh Master Atik Boliimiinde Master Sikigmalari

Master ¢ikarma boliimiinde bir master sikismasi olusmustur veya master drum {initesi
etrafina sarilmstir.

ﬂ Tutaci kavrayin ve master atik kutusunu disar cekin.

|

C

=R 4

ANT095S

ZFRH120E

& Not

O Kullanilmis masterlere dokunurken ellerinizi miirekkep ile lekelememeye dikkat
edin.

B Master atik kutusunu, orijinal pozisyonuna geri koyun.

[

C

ANT096S



8% Kagit Sikismalarinin Temizlenmesi

Master, drum etrafina sarildiginda

ﬂ Kolun kilidini acin ve daha sonra drum iinitesini disari ¢ekin.

<AL ——Hin
P )

W VG

ﬂ Drum iinitesinin kelepcesini agcmak icin kolun kilidini a¢in.

ANT054S

ANT085S
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Sorun Giderme

& Not

O Kol brrakildiginda, kelepce geri birakilacaktir. Kelepgenin, gosterildigi gibi dogru
bicimde ayarlandigindan emin olun.

I l ©

/N

ANT087S

ﬂ Pozisyonuna kilitlenene kadar druma takin ve daha sonra kilit kolunu alcaltin.

>\ y
\
¥

Y7

Bon kapag kapatin.

T _1
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/

ANTO61S

ANT059S



Kapagi/Uniteyi A¢ Géstergesi (M) Yandiginda ve bir Mesaj Gorlintilendiginde

Kapagi/Uniteyi A¢ Gostergesi ([J*)
Yandiginda ve bir Mesaj
Goruntulendiginde

Kapilarin/kapaklarin uygun bigimde r_— )
kapatilmadig yerleri agiklayan bir mesaj Master Atik Unitesi A(}Iktlr

goriintiilenir.
ﬂ Master atik iinitesini kapatin.

On kapak Acik

ﬂ On kapag tamamen kapatin.

istege Bagli Otomatik Belge
Besleyicinin Kapag: Agiktir

ﬂ Yerinde tiklayana kadar Otomatik
Belge Besleyiciyi kapatin.

ZDCY100E
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Sorun Giderme

Master U¢ Gostergesi (13;) Yandiginda ve
bir Mesaj Goruntulendiginde

Uygun bi¢cimde ayarlanmamis olan
master besleme bolimiindeki yeri
aciklayan bir mesaj goriintiilenir.

Master Besleme Kapagi Aciktir

nMaster besleme kapagmm iki elle
sikica kapatin.

Master Kaseti Duzgun Bigimde
Ayarlanmamis

ﬂ Master kasetini tamamen iceri itin.

100



Master Atik Gostergesi (L) Yandi§inda

Master Atik Gostergesi (LJ) Yandiginda

Master atik gostergesi (L), master atik kutusunu bosaltma zamani geldiginde yanar.

ﬂ Tutaci kavrayin ve master atik kutusunu disar ¢ekin.

[

C

el

g Kullanilmis masterleri ¢cikarin.

ANT095S

ANT088S

& Not

O Disina eski bir gazete kagidi serin ve daha sonra kullanilmis masteri gazete iizerine
dokiin. Kullanilmis masterleri atin.

B Master atik kutusunu, orijinal pozisyonuna geri koyun.

[

C

N

ANT096S
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Sorun Giderme

Diger Gostergeler Yandiginda

= Anabhtar sayaci (istege bagli) ayarlanmamistir. Anahtar sayacindaki

Anahtar Sayacini Ayarlaym. | YUV

—

gL

——

ZCTH130E
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Ko6tl Yazdirma

Kotu Yazdirma

Kagidin Arka Tarafinda Kir

& Not a

O Orijinalden daha kiiciik kagit kullanirsaniz, uygun kiiciiltme oran1 se¢in. Aksi halde,
arka plan kirli baskilar alabilirsiniz.

O Kartpostallar kullandiginizda, arka plan kirli olabilir, ¢ilinkii kartpostallar miirekkebi
iyl emmez.

ﬂ Ana anahtar1 kapatin.

_/J||\|"\

= |

ANT076S

ﬂ On kapag acin.

T_T

ANT057S
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Sorun Giderme

B Kolun kilidini acin ve daha sonra drum iinitesini disari ¢ekin.

Z AT

W VG

/O Referans

Drum tinitesini ¢ikarmak hakkinda ayrintilar i¢in, bkz. p.67 “Renk Drum
Unitesinin Degistirilmesi”.

ANTO054S

ﬂ Basing silindirini, bir temiz bez ile temizleyin.

ANT058S

B Pozisyonuna Kkilitlenene kadar drum iinitesini takin ve daha sonra iinite Kkilit
kolunu alcaltin.

>0
\ ‘
¥

W V7
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ANT061S
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Ko6tl Yazdirma

Aon kapag kapatin.

T_T1

ANT059S

— 1

Kagidin On Yiiziinde Kir (Siyah Gizgi/Leke)

GRBLAC1E

& Not

(O Kenar boslugu yoksa veya orijinalin 6n kenar1t yaninda i¢i dolu bir goriintii alani
varsa, on kenarda en az 5 mm, 0,2" kenar boslugu birakin. Aksi halde, kagit ¢ikis kilit
mandali kirlenebilir ve baskilar iizerinde siyah ¢izgilere neden olabilir.

O Saryo cami kapagini kontrol edin ve kirliyse temizleyin. Bkz. p.122 “Makinenin
Bakiminin Yapilmas1”.

O Saryo camimi kontrol edin ve kirliyse temizleyin. Bkz. p.122 “Makinenin Bakiminin
Yapilmasi”.

O Siyah c¢izgiler veya lekeler baskilar iizerinde goriindiigiinde, tizerini silseniz dahi,
servis temsilciniz ile irtibat kurun.
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Sorun Giderme

Bos Baskilar veya Eksik Baskilar

Sh*| o

+ Kagit besleme yan plakalarinin kagida hafifce dokundugundan emin olun. Kilit
kolunu geri kaydirin.

GRWHITOE

TSLYO15E

+ Istege bagli Otomatik Belge Besleyicisini kullanirsaniz, orijinal kilavuzlarinin,
orijinallere hafifce temas ettiginden emin olun.

Bos veya eksik baskilar, yukaridakileri kontrol ettikten sonra dahi devam ederse,
asagidaki prosediirii gergeklestirin.

0 on kapag1 agin.

T_1
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Ko6tl Yazdirma

ﬂ Kolun kilidini acin ve drum iinitesini disar1 ¢ekin.

<AL ——h

W VG

/O Referans

Drum iinitesini ¢ikarmak hakkinda ayrintilar i¢in, bkz. p.122 “Makinenin a
Bakimiin Yapilmas:1”.

ANTO054S

B Druma takih kalan kagidi ¢ikarin.

TSLHO2BE

ﬂPozisyonuna kilitlenene kadar drum iinitesini takin, daha sonra iinite Kkilit
kolunu alcaltin.

>\ y
e
¥

W V7

/

ANT061S
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Sorun Giderme

Bon kapag kapatin.

T_T1
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L
5. Kullanici Araclari

Kullanici Araglarina Erigim

Bu bolim, makine yodneticisi i¢in
tasarlanmistir. Kullanici araglari, Kullanici Araglarlndan Qlkl§
yoneticinin bu makinenin varsayilan
ayarlarini 6zellestirmesine imkan verir.

ﬂ Kullanic1  Araclar1  meniisiinden
L Referans cikmak i¢in [Kullanici Araglari)

. tusuna basin.
Ayrintili kullanic1 aract meniisii i¢in, 3

bkz. p.110 “Kullanic1 Araglari

Meniist™.

ﬂ [ Kullanici Araglari) tusuna basin.

o M | eo[23/63)

.
° o == X
() (=] 2]
o H ] eo(za/sm) °»
() G ANT027S
(x) [ W]
o [ E ] Ll [ = ] o) @ Not
YY) O Asagidaki kullanic1 araglarinda
- — — yapilan degisiklikler, [Sil
Modlari/Enerji Koruyucusu] tusuna
2 Istediginiz kullanic1 aracim segmek bastigimzda etkin hale gelir.
icin [ 4 ][ V] tuslarim kullanmn. +  Simif Programla/Degistir
kUl Arac|ar 173 +=[0E] * Hafiza Program./Degistir
1 Savac *  Smf/Y1l Prg./Dgst.

2.5 tm  Atlayarak Besleme

d.1zlem Modunu &vrlavin

/O Referans

Bkz. p.110 “Kullanic1 Araclari
Meniisii”.

B Say1 tuslarnm  kullanarak bir
numara girin ve [A ][ V] tuslarim
kullanarak istediginiz modu secin..

ﬂ [OK] tusuna basin.
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Kullanici Araglari

Kullanici Araglar Menusu

1 Sayag

No. Mod Tanim
1 Saya¢ Ekrant Masterlar ve baskilarin toplam sayisini gosterir.
& Not
(O Deneme baskisi, toplamin bir pargasi olarak sayilacaktir.
2 Sistem
No. Mod Tanim
1 Otomatik Sifirlama | Makine, belirli bir siire ¢alistirilmadiysa, otomatik olarak baslangi¢
Zamanlayicisi durumuna geri doner.
& Not
O Varsayilan: Kapali
2 Sifirlanabilir Sayaci | Sifirlama sonrasinda, masterlar ve baskilarin toplam sayisini gosterir.
Sifirla
& Not
(3 Deneme baskisi, toplamin bir pargasi olarak sayilacaktir.
3 Sifirlanabilir Sayaci | Sifirlanabilir sayacin sayisinin silinip silinmemesini secebilirsiniz.
Sifirla
& Not
O Varsayilan: Sifirlamayin
4 mm/ing Panel ekraninda kullanilan 6l¢iim birimlerini segebilirsiniz.
& Not
O Varsayilan:
*  Metrik olgiiler: mm
 Ing dlgiileri: in¢
5 LCD iizerindeki Dil | Panel ekrani i¢in dili se¢ebilirsiniz.
& Not
O Varsayilan: Ingilizce
6 Tarih/Zaman Numara tuslarini kullanarak makinenin i¢ saatinin tarih ve zamanini
ayarlayabilirsiniz.
7 Enerji Koruyucusu | Enerji Koruma veya Otomatik Kapali 6gesinden enerji koruyucusu
Secenegi modunu segebilirsiniz.
& Not
O Varsayilan: Enerji Koruma




Kullanici Araglari Meniisu

No. Mod Tanim
8 Enerji Koruyucusu | Makinenin Enerji Tasarrufu moduna girmesi i¢in gerekli zamani
Zamanlayicisi belirtebilirsiniz.
& Not
O Varsayilan: 3 dak (dakika)
9 Oto. Kapatma Otomatik Kapatma Zamanlayicisini kullanmayi segebilirsiniz.
Zamanlycsi.
& Not
O Varsayilan: Kapali
10 Veri Yazdirma Glinliik verilerini ve sayag listesini yazdirabilirsiniz.

3 islem Modunu Ayrlayin

No. Mod Tamm
1 Asgari Yazdirma | Asgari yazdirma miktarini, 0 ve 9999 arasinda ayarlayabilirsiniz.
Miktari Asgarinin altindaki herhangi bir say1 yazdirilabilir.
& Not
O Varsayilan: 0
2 Azami Yazdirma | Azami yazdirma miktarini, 0 ve 9999 arasinda ayarlayabilirsiniz.
Miktar1
& Not
O Varsayilan: 9999
3 Panel Bipleyici Bipleyiciyi acip kapatabilirsiniz.
& Not
O Varsayilan: Standart
O Mevcut ayarlar:
*  Timi Acik (Panel ekraninda bir tusa bastiginizda veya uyari
mesajlar1 gosterildiginde bipleyici ¢alar.)
» Standart (Bipleyici yalnizca, panel ekraninda bir tusa
bastifinizda veya uyar1 mesajlar1 gosterildiginde calar.)
» Tiimii Kapali (Bipleyici hi¢ ¢almaz.)
4 LCD Kontrast Panel ekraninin parlakligini ayarlayabilirsiniz.
5 Siif Goriintilleme | Hafiza/Sinif islevi altinda, makine okul veya tiniversite kullanimi i¢in

siurl degilse, gBoliimii Sech yerine gSinif/Y1l Sech 6gesinin
goriintiilenmesini segebilirsiniz.

@ Not

O Varsayilan: Okul Yili
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Kullanici Araglari

4 ik Ayarlar

No. Mod Tanim
1 Master Yapimi Glig acik oldugunda, varsayilan olarak segilen goriintli yogunlugunu
Yogunlugu belirtebilirsiniz.
& Not
O Varsayilan: Normal
2 Orijinal Tiir Glig acik oldugunda, varsayilan olarak secilen orijinal tiiriinii
belirtebilirsiniz.
& Not
O Varsayilan: Yaz
3 Oran Glig acik oldugunda, varsayilan olarak segilen ¢ogaltma oranini
belirtebilirsiniz.
& Not
O Varsayilan: %100 (Tam Boyut)
4 Ekonomik Mod Glig acildiginda veya mod ayarlari temizlendikten sonra, Ekonomik
modu gAcikh veya gKapalih olarak secebilirsiniz.
& Not
O Varsayilan: Kapali
5 Sinir Genisgligini Kenar silme boslugunu belirtebilirsiniz.
Sil
& Not
O Varsayilan: 5 mm, 0,2"
6 Sif Sinif modunun ayarlarini kaydetmek igin, bkz. p.54 “Simif Modu
Programla/Degistir | Ayarlarinin Kaydedilmesi”.
7 Hafiza Hafiza modunun ayarlarini kaydetmek i¢in, bkz. p.52 “Normal Hafiza
Program./Degistir | Modu Ayarlarinin Kaydedilmesi” ve p.53 “Y1g8in Hafiza Modu
Ayarlariin Kaydedilmesi”
8 Programla Smif/Y1l Se¢ 6gesinin ayarlarini kaydetmek i¢in, bkz. p.56 “Simif/Y1lin

Degistir: Simif/Y1l

Kaydedilmesi”.




Kullanici Araglari Meniisu

5 Mod Ayarlari

Mod

Tanim

Otomatik Cevrim

Giig acildiginda, Otomatik Cevrim modunu "Acik" veya "Kapali"
olarak secebilirsiniz.

& Not

O Varsayilan: A¢ik

Arkaplan Diizeltme

Foto veya Yazi/Foto modunda baskilar yaptiginizda, baskilarin
arkaplani kirli gériinebilir. Bu durumda, baskilarinizin netligini
gelistirmek i¢in arkaplan diizeltme 6gesini segebilirsiniz.

@ Not

O Varsayilan: Yalnizca dogru yazi modu

Daha Uzun Kagit

Ozel boyutlu kagit iizerine baskilar yaparsaniz, gKullanh 6gesini
segebilirsiniz.

& Not

O Varsayilan: Kullanmayin

Kombine/Tekrar
Onceligi

Glig acildiginda ya Kombine ya da Tekrar se¢mis olmay1 tercih
edebilirsiniz.

@ Not

O Varsayilan: Tekrar Onceligi

Kmb./Grnt. Tkr.
Ayrm.Czg.

Kombine vee tekrarla ayrim ¢izgisinin tipini belirtebilirsiniz.

& Not

O Varsayilan: Yok

Kombine Ayarini
Iptal et

Yazdirma isini bitirdikten sonra, Kombine/Tekrar modunun otomatik
olarak silinip silinmeyecegini belirtebilirsiniz.

& Not

O Varsayilan: Iptal etmeyin

Atlayarak Besleme

Atlayarak Besleme modunda oldugunda, drumin dénme sayisini
belirtebilirsiniz. .

@ Not

O Varsayilan: 2 kez
O 2ila 9 kez arasinda ayarlanabilir.

Hafiza Modu Ayari

Hafiza modu veya Y1gin Hafiza Modunu varsayilan olarak
segebilirsiniz.

@ Not

O Varsayilan: Normal (Hafiza modu)

Oto.Smif

Sinif modu altinda, bir Sinif yazdirma isi tamamlandiktan sonra makine
durur. Oto.Simif 6gesini sectiginizde, makine 2 saniye durur ve ardindan
sonraki Sinif yazdirma isine gider.

@ Not

O Varsayilan: Normal
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6 Yonetici Araglari

++ Kullanici Kodlar
Kullanici kodlart agildiginda, operatdrler, makineyi ¢alistirmadan dnce kullanici kodlarini girmelidir.
Makine, her bir kullanici kodu altinda yapilan masterler ve baskilarin sayisini tutar. Asagidaki g3
Kullanic1 Kodu Ayarlah béliimiine bakin.

1 Sayag(lar)1 Goriintiile | Her bir kullanici kodu altinda yapilan masterler ve kopyalarin sayisini
kontrol edebilirsiniz.

2 Syc(lar). Temizl. Her bir veya tiim kullanic1 kodu sayaglarini temizleyebilirsiniz.
A Referans
Masterler ve kopyalarin sayisini temizlemek i¢in, bkz. p.116
“Sayact Silmek”.
3 Kullanic: Kodu Kullanic1 Kodu modunu kullanip kullanmamayi segebilirsiniz.
Yonetimi
& Not
O Varsayilan: Kullanmayn
4 Anahtar Sayaci Normal olarak, istege bagli anahtar sayaci, kullanilan master sayisina
Ayarla bakilmaksizin, baski sayisini sayar. Buna ragmen, yeni bir master her
kullanildiginda, anahtar sayacina 0 ile 50 arasinda bir deger
ekleyebilirsiniz.

& Not

O Varsayilan: 0 kez
O Ayar araligi: 0-50

7 Cevrimici Ayarlari

? Sinirlamalar

O Istege bagli PC denetleyicisi gereklidir.

No. Mod Tanim

1 Gelen Verileri Beklet | Gii¢ agildiginda veya mod ayarlar1 temizlendikten sonra, Gelen
Verileri Beklet modu gAgikh veya gKapalih olarak secebilirsiniz.

@ Not

O Varsayilan: Kapali




Kullanici Kodu

Kullanici Kodu

Kullanict Kodu modu altinda, makineyi
kullanmadan 6nce, kullanicilarin bir
kullanici kodu girmeleri gerekir. Makine,
her bir kullanic1 kodu altindaki masterler
ve baskilarin sayisini tutar.

& Not

O Bu o6zelligi kullanmak i¢in, Kullanici
Kodu "Kullan" olarak ayarlanmalidir.
p-114 “6 Yonetici Aracglar1” i¢indeki
g3 Kullanici Kodu Yoénetimih
boliimiine bakin.

O Kullanici Kodu modu agik oldugunda,
ana anahtar1 ¢evirdiginizde veya
makine sifirlandiktan sonra makine
kullanici kodunuz i¢in istemde
bulunacaktir.

O Asagidaki kullanici kodlart mevcuttur:

* 000, 019, 028, 037, 046, 055, 064,
073, 082, 091, 100, 119, 128, 137,
146, 155, 164, 173, 182, 191, 200,
219, 228, 237, 246, 255, 264, 273,
282,291, 300, 319, 328, 337, 346,
355, 364, 373, 382, 391, 400, 419,
428,437, 446, 455, 464, 473, 482,
491, 500, 519, 528, 537, 546, 555,
564, 573, 582, 591, 600, 619, 628,
637, 646, 655, 664, 673, 682, 691,
700, 719, 728, 7377, 746, 755, 764,
773,782,791, 800, 819, 828, 837,
846, 855, 864, 873, 882, 891, 900,
919, 928, 937, 946, 955, 964, 973,
982, 991

Makineyi Kullanmak igin
Kullanici Kodunun Girilmesi

ﬂ Sayi tuslariyla 3 basamakh kullanici
kodunu girin.

kul lanic.Kodunu girin.sonra
0K tusuma basin.

Kul . Kodu -

@ Not

O Kullanici kodu, panel ekraninda
goriintiilenmeyecektir.

O Yanhs bir giris yaptiysaniz
[ Sil/Durdur] tusuna basin ve sayiy1
tekrar girin.

g [OK] tusuna basin.
B Baskilarinizi Yapin.

ﬂ Yazdirmadan sonra, aym anda [ Sil
Modlari/Enerji Koruyucusu] tusu ve
[ Sil/Durdur] tusuna basin.

Kullanic1 Kodu modu, bir kez daha
ayarlanir. Diger kullanicilar, sizin
kullanict kodunuzu kullanarak
baskilar yapamayacaktir.
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Sayaci Silmek

Her bir veya tiim kullanict kodu
sayaglarini temizleyebilirsiniz.

ﬂ [ Kullanici Araglari) tusuna basin.

o H ) eo[zw/eE)

o (
[F) (=2 3
—

ANT027S

ﬂ 6 Yonetici Araclarim se¢cmek icin
[A])[ VY] tuslarini kullanin ve
ardindan [ OK] tusuna basin.

Ekul Araglar 243 ¥ [0K]

4 Baglanzi¢ fvarlar

b.Mod Avarlar

B.Yanetici Araglar)

B 2 Sayac Sil 6gesini secmek icin
[A])[V] tuslarini kullanin ve
ardindan [ OK) tusuna basin.

=ionetic.Aract 171 ¥ [0E]

1.5avac(lar) Gardntile

2.5ve lar) . Temiz| .

3.Kul .Kodu Yanetimi

Her kullanici kodu igin sayaci
silmek igin

© Kull.bsn.Temizle 6gesini secmek
icin [ A ][ V] tuslarim1 kullanin

Bave. Temiz| . 1/1 =

kul | .bsn.Temizle
Tam Savaclart Temizle

@ Temizlemek istediginiz kullanmici
kodunu se¢mek icin [A ][ V]
tuslarim1 kullanin.

Kull . Temizle 1100 ¥ [CK]
kol lanicr Kodu: 0

Mztr: 2z
Yzdr: 5
©® [OK] tusuna basin.
& Not
O Yanls kullanici kodu

sectiyseniz, onceki ekrana geri
dénmek icin [ Escape] tusuna
basin.

O [OK] tusuna basin.

Her kullanici kodu igin sayagclari
temizlemek icin

@ Tiim Sayaclar1 Temizle ogesini
se¢mek icin [A ][V ] tuslarim
kullanin.

By Temiz| .

Kull .ben.Temizle
Tim Sawaclar:t Temizle

@ [OK] tusuna basin.
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6. Dusunceler

Kullanim Notlari

Genel Uyarilar

* Yazdirirken, ana anahtar1 kapatmayin.

* Yazdirirken, kapilar1 veya kapaklar1 agmayin.

* Yazdirirken, gii¢c kablosunu ¢ikarmayin.

* Yazdirirken, makineyi hareket ettirmeyin.

» Asit gibi korozif sivilart makineden uzak tutun.

+ Kap1 ve kapaklar1 yumusakca a¢in ve kapatin.

* Makineye orijinaller haricinde herhangi birsey koymayin.

* Makineye s1vi dokmeyin.

» Kap1 veya kapaklar1 agarken veya kapatirken, bunlar1 diismeyecekleri sekilde tutun.
*  Drumi makineden ¢ikarirken, drum {nitesinin diismemesine dikkat edin.

* Bu el kitabinda belirtilenler disindaki herhangi bir parcayr degistirmeyin veya
yenisiyle degistirmeyin.

+ Kapaklar olmaksizin makineyi calistrmaym. Parmaklarinizi  makineye
kaptirabilirsiniz veya makine hasar gorebilir, ¢linkii, 6rnegin, toz veya benzeri seyler
iceri girebilir.

» Makinenin bazi pargalari keskin oldugu ve yaralanmaya yol agabilecegi i¢in, yalnizca
bu el kitabinda belirtilen parcalara dokunun.

» Kauguk pargalar1 su ile temizlerseniz, bunlar1 daha sonra bir kuru bez ile silin.

* Giin i¢inde yazdirmay1 bitirdiginizde, daima makineyi kapatin.

* Makinenin arag ile nakledilmesi gerekliyse, liitfen servis temsilciniz ile irtibat kurun.

» Goriintli pozisyonunu kontrol etmek i¢in birka¢ deneme baskisi yaptiginizdan emin
olun, ¢iinkli deneme baskisinin goriintii pozisyonu, orijinalinki ile uyusmayabilir.

*  Goriintli kaydi tutarli degilse, yazdirma hizin1 Ayar 1 olarak yavaslatin.

* Dubleks veya cok renkli yazdirmayr gerceklestirirken, yazdirilmis kagittaki
miirekkebin kurumasina izin vermek i¢in sonraki yazdirmadan 6nce yazdirilmis
kagidi bir siire bekletin. Bu yapilmazsa, besleme silindiri isaretleri yazdirilan goriintii
tizerinde goriinecektir.

* Makine uzun bir siire i¢in kullanilmazsa, goriintii yogunlugu azalabilir ¢linkii drum
tizerindeki miirekkep kuruyabilir. Goriintii yogunlugu normale donene kadar ilave
baskilar yapin.

* Makine diisiik sicaklik kosullarinda kullanildiginda, goriintii yogunlugu azalabilir.
Bu durumda, yazdirma hizini 1. veya 2. adima diisiiriin.
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Dubleks baskilar yaparken, kagit dagitim sensorii, arka tarafin 6n kenarinda bir siyah
alan algilarda kagit sargisinin yanlis algilanmasi olusabilir. Baski kagidinin arka
tarafinin 6n kenarinda en az 5 mm, 0,2" kenar boslugu birakin.

[k birkag baski acik olabilecegi igin bir test baskisi gerceklestirmek igin [Diizelti)
tusuna basin.

Dubleks baskilar yaparken veya beyaz harici baski kagidi kullandigimizda, kagit ucu
sensorl kusurlu calisabilir ve kagidi algilamada basarisiz olabilir. Bu durumda, kagit
besleme kasetindeki baski kagidinin altina bir bos sayfa yerlestirin.

Goriintiiniin dig kismu, diistik sicaklik altinda yazdirilabilir. Bu durumda, yazdirma
hizin1 1. veya 2. adima diisliriin veya oda sicakligini arttirin.

Kagit ¢ikis ¢cenesi, baski kagidi ile temas edebilir ve baskilar iizerinde siyah ¢izgilere
yol agabilir. Bu durumda, yazdirma hizini arttirin veya daha acik bir goriintii
yogunlugu modu ile yeni bir master yapin.

Drumi disar1 ¢ekemezseniz, drumi dondiirmek icin 6n kapagi yeniden kapatin.
Pozisyonunda durduktan sonra drumi disar1 ¢ekin.

Baskilarin 6n kenari, kenar kagit dagitim tepsisindeki baskilarin goriintiisiine degerse
lekelenebilir.

Kagit dagitim tepsisindeki baskinin miirekkebi, sonraki baskinin arka tarafina
yapisabilir.

Makine agik ve giic kaynag: belirtilen miktarin %90'indan az oldugunda, yazdirma
kalitesi diisecektir. Bu nedenle, elektrik prizinden gelen beslemenin, gerekli miktarin
en az %90'1 oldugundan emin olun.

Cesitli tiir ve kalitede kagit var oldugu i¢in, bazi kagitlar drumin etrafina sarilabilir
veya sikismalara yol acabilir.

Elleriniz miirekkep ile lekelenirse:

* Uzun siireli ve tekrar eden bicimde deri ile temastan kac¢inin.

* Temas sonrasinda, molalar ve yemekler 6ncesinde ve ¢aligma siiresinin sonunda
deriyi iyice yikayin.

* Miirekkep, susuz el temizleyicilerin uygulanmasi ardindan sabun ve su ile
yikanarak deriden cikarilabilir.

Ayn1 zamanda, master atik kutusunu bosaltirken veya yeni bir miirekkep kartusu
yiiklerken, elbiselerinize miirekkep bulastirmamaya dikkat edin.

Gorilintli yogunlugu, yazdirma hizi ve oda sicakligina gore degisir. Bu nedenle,
yazdirma hizini ayarlayin veya oda sicakligini arttirin.

Kiiciik bir goriintiiden bir¢ok baski aldiginizda, 6zellikle yiiksek sicaklikta ve iki veya
daha fazla renkte yazdirirken miirekkep masterin kenarlarindan disar1 sizabilir. Bu
durumda, yeni bir master yapin.

Son bir y1l i¢erisinde tiretilmis bir miirekkep kullanin. Uzun siire boyunca depolanan
miirekkep, daha yavas kurumaya ve daha diisiik goriintii yogunlugu vermeye
meyillidir.

Bir master yaparken, saryo cami kapagi veya istege bagli Otomatik Belge Besleyiciyi
acik birakmayin.



Kullanim Notlari

Yazi/Foto modunda, taranan orijinaller yazdirildiginda hareli desenler olusabilir. Bu
durumda, baskilar1 Yaz1 veya Foto modunda yapin.

Yazi iceren orijinaller kullanirken, harflerin kenarlar1 net olarak yazdirilabilir ve
harkerin ici hafif olabilir. Bu durumda, goriintii yogunlugunu arttirin.

Baski kagidi iizerinde isaretler olustugunda, kagit besleme silindirini temizleyin. Bkz.
p.122 “Makinenin Bakiminin Yapilmas1”.

Birinci baski iizerindeki miirekkep kurumadan 6nce bir baski yaparsaniz, miirekkep
kagit besleme silindirine yapisabilir ve baskiy1 kirletebilir. Basili bir sayfanin arka
tarafina yazdirirken veya basili bir sayfanin lizerine yazdirirken, birinci baskinin
miirekkebinin yeterince kurudugundan emin olun.

Baski Kagidi

Kagit kivrildiginda, kagidi kivrik yiizii asagi bakacak sekilde istifleyin, aksi halde
kagit drumin etrafina sarilabilir ve lekeler goriinebilir.

Kartpostallar ve benzeri kagitlar miirekkebi iyi emmez. Ofset goriintiiler, sonraki
baskilarin arka tarafinda goriinebilir. I¢i dolu goriintii orijinalleri, ofset goriintii
baskilara yol acacaktir.

Orijinaller

Orijinalin kenar boslugu yoksa veya orijinalin 6n kenarina yakin bir yerde i¢i dolu bir
goriintii varsa, 6n kenarda en az 5 mm, 0,2" bosluk birakin; aksi halde, kagit drumun
etrafina sarilabilir veya kagit ¢ikis ¢enesi kirlenebilir ve baskilar {izerinde siyah
cizgilere yol agabilir.

On kenarlarda koyu harfler veya ici dolu goriintiilere sahip olan orijinaller
kullanirsaniz, kenarlar: kirli olan baskilar elde edebilirsiniz. Bu durumda, ilk 6nce en
genis kenar boslugunu ekleyin veya yazdirma hizini arttirin.

Asagidaki kosullarda, makine, saryo cami iizerindeki orijinali algilamayabilir.
[Master Yapimi] modu se¢im anahtarina yeniden basarsaniz, makine yine de bir
master yapmaya baglayacaktir:

» Saryo camu lizerinde bir koyu orijinal ayarladiginizda.
* Orijinal sapdaki cetvel iizerindeki boyut isaretlerine gore ortalanmaz.

* Orijinalleri degistirirken, saryo cami kapagini, saryo cami ile 30°'den fazla ag1
yapacak sekilde agmazsaniz.

* Makine, gii¢lii 151k altinda kurulusa.
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Makinenizi Nereye Koymalisiniz

Makinenizin yeri dikkatlice secilmelidir, ¢linkii ortam sartlari, makinenin performansini
ciddi bigimde etkiler.

Ortam Sartlar

En uygun ortam sartlari

/\ DIKKAT:

* Makineyi nemlilik ve tozdan uzak tutun. Aksi halde yangin ¢ikabilir veya
elektrik carpmasi meydana gelebilir.

* Makineyi sabit olmayan veya egimli yiizeylere yerlestirmeyin. Eger
devrilirse yaralanma meydana gelebilir.

/\ DIKKAT:

* Makineyi kullandiginiz odanin iyi havalandirilan ve genis oldugundan emin
olun. lyi havalandirma 6zellikle makine yogun bir sekilde kullanildiginda
6nemlidir.

/\ DIKKAT:

* Makineyi hareket ettirdikten sonra yerine sabit yerlestirmek igin ayak
kilitlerini kullanin. Aksi halde makine hareket edebilir veya bir yaralanmaya
neden olabilecek sekilde devrilebilir.

» Sicaklik: 10 —30°C, 50 — 86°F
* Nem:
* Ana Cerceve: %20 — 90RH
* Otomatik Belge Besleyici (segenek): %20 — 70RH
* Giiclii ve terazide bir taban (gli¢lii bir masa ve odacik, vb).
* Makine, 5 mm, 0,2" dahilinde diiz olmalidir, hem 6nden arkaya hem de soldan saga.

+ Makinenin hava devirdaimi 30 m>/saat/kisi'nin iizerinde olan iyi havalandirilan genis
bir odaya yerlestirildiginden emin olun.

Kaciniimasi gereken ortamlar

+ Direkt glines 15181na veya 151k kaynagina maruz kalan yerler (1500 liiksten daha fazla).

» Bir klimadan gelen soguk havaya veya bir 1siticidan gelen sicak havaya direkt olarak
maruz kalan yerler. (Ani sicaklik degisiklikleri, makine icerisinde yogusmaya yol
acabilir.)

* Makinenin sikca kuvvetli titresime maruz kalabilecegi yerler.

* Tozlu alanlar.

» Korozyona neden olacak gazlarin bulundugu alanlar.



Makinenizi Nereye Koymalisiniz

Gug¢ Baglantisi

A\ AYURI:

» Gii¢ kablosunu dogrudan duvar prizine baglayin ve asla bir uzatma
kablosu kullanmayin.

* Makineyi, yalnizca el kitabinda anlatilan gii¢ kaynagina baglayin.

* Glic¢ kablosuna hasar vermeyin, kirmayin veya degisiklikler yapmayin.
Uzerine agir nesneler koymayin. Kuvvetle cekmeyin ve de gereginden
fazla katlamayin. Bu eylemler elektrik garpmasina veya yangina neden
olabilir.

A\ DIKKAT:

* Makineyi hareket ettirmeden énce gli¢ kablosunu duvardaki prizden ¢ekin.
Makineyi hareket ettirirken gli¢ kablosunun makinenin altinda hasar
gérmemesini saglamalisiniz.

A\ DIKKAT:

» Glg kablosunu duvardaki prizden ¢ekerken daima fisi ¢ekiniz (kabloyu
degil).

* Duvar prizi makinenin yakinda monte edilmis ve kolayca erisilebilir olmalidir.
* Voltaj salinim1 %10 dan daha biiytlik olmamalidir.

Makineye Erigim

Gosterildigi gibi pay birakarak makineyi gii¢ kaynagina yakin yerlestirin.

% Ana Cergeve

1

=N

]

—3

GRINSTOE

1. 10 cm, 4.0"'den fazla

2. 60 cm, 23,7""'den fazla
3. 60 cm, 23,7"'den fazla
4. 60 cm, 23,7"'den fazla
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Makinenin Bakiminin Yapilmasi

Yiiksek yazdirma kalitesini siirdiirmek
i¢in, asagidaki parga ve initeleri diizenli
bicimde temizleyin.

Ana Gergeve

Saryo Cami

ﬂ Saryo cam Kkapagimiveya istege
bagh Otomatik Belge Besleyicisini
kaldirin.

ﬂ @ ve (2) 6@esini temizleyin.
& Not

O Saryo camin kullanirken, yalnizca
(@ 6gesini temizleyin.

ZDCH130E

Saryo Cami Kapag

ﬂ Saryo cam kapagim kaldirin.

B Saryo cami kapagimi, nemli bir bezle
temizleyin ve kuru bir bezle silin.

AM1P0100

@ Not

O Saryo cami kapagini
temizlemezseniz, kapaktaki
isaretler yazdirilacaktir.

Kagit Besleme Silindiri (kagit besleme
kaseti)

['Kaglt besleme silindiri iizerindeki
kagit tozunu, nemli bir bez ile silin,
daha sonra, bunu kuru bir bezle
silin.

ANT093S

@ Not

O Kagit besleme silindirini
temizlemezseniz, kagit sikismalari
gerceklesmeye meyillidir.



Makinenin Bakiminin Yapilmasi

istege Bagl Belge Besleyici

Sayfanin Temizlenmesi

ﬂ Belge besleyiciyi kaldirin.

ﬂ Sayfay1 nemli bir bezle temizleyin ve
Kuru bir bezle silin.

& Not

O Sayfayr temizlemezseniz, sayfa
iizerindeki isaretler yazdirilacaktir.
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Ana Cergeve

« Konfigiirasyon:
Masaiistii

% Yazdirma iglemi:
Tam otomatik tek drum sistemi

« Orijinal Tip:
Sayfa/Kitap

« Orijinal Boyut:
Azami 297 mm x 432 mm, 11.7" x 17.0"

+ Piksel Yogunlugu:
300 x 300 dpi (Ince modda 300 x 400 dpi)

«» Goriintii Modu:
Yazi modu
Yazi/Foto modu
Foto modu
Soluk mod
Kalem modu

< Kuigiiltme Oranlar:
+ Ing dlgiileri:
93%, 77%, 74%, 65%
* Metrik olgiiler:
93%, 87%, 82%, 71%
«+ Bliyiitme Oranlan:
+ Ing dlgiileri:
155%, 129%, 121%

* Metrik olgiiler:
141%, 122%, 115%

+« Yazdirma Alani:
* LG drum (Mevcut Degil):
210 mm x 355 mm, 8.3" x 14.0"
* A4 drum (Tip 1):
210 mm x 288 mm, 8.3" x 11.3"
* B4 drum (Tip 2):
250 mm x 355 mm, 9.8" x 14.0"
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Teknik Ozellikler

« Baski Kagidi Boyutu:
Azami 275 mm x 395 mm, 10,9" x 15,6"
Azami 297 mm x 420 mm, 11,6" x 16,5" (A3 Kagit Besleme islevi kullanildiginda)
Asgari 90 mm x 140 mm, 3,5" x 5,5"

% On Kenar Boslugu:
5 mm + 3 mm, 0,2" +£0,12"

< Baski Kagidi Agirhg:
47,1 g/m? ila 209,3 g/m?, 12,5 b ila 55,6 Ib
* A3 Kagit Besleme islevi kullanildiginda
* Tip 1 (A4 drum):
52.3 g/m?ila 81.4 g/m?, 13,9 1bila 21.6 Ib
* Tip 2 (B4 drum):
52.3 g/m?ila 157 g/m?, 13.91bila41.7 1b

< Yazdirma Hizi:
80 — 130 cpm (3 adim)

% ik Kez Kopyalama Siiresi (Master isleme Siiresi):
32.0 saniye (A4, 81/," x 11"[)
(Orijinalin saryo camu iizerine yerlestirildiginde)

+ Ikinci Kopyalama Siiresi (ilk Kez Yazdirma Siiresi):
33,0 saniye (A47, 8'/," x 11"F)
(Orijinalin saryo cami iizerine yerlestirildiginde)

+ Renkli Yazdirma:
Drum iinitesi degistirme sistemi (siyah, kirmizi, mavi, yesil, kahverengi, sar1, mor,
lacivert, bordo, turuncu, gok mavisi ve gri)

++ Gortinti Pozisyonu Ayart:
* Dikey:
+ 10 mm, £ 0,39"
» Taraf:
10 mm, 0,39" (herhangi bir taraf i¢in)

« Kagit Besleme Kaseti Kapasitesi:
1.000 sayfa (64 g/m?, 17 1b)

« Kagit Dagitim Tepsisi Kapasitesi:
1.000 sayfa (64 g/m?, 17 1b)

% Master Atik Kutusu Kapasitesi:
30 master



Ana Cergeve

+« Boyutlar (G x D x Y):

Genislik Derinlik Yiikseklik

Depolanan 750 mm, 29.5" 676 mm, 26.6" 633 mm, 24.9"
Otomatik Belge Besleyiciile | 750 mm, 29.5" 676 mm, 26.6" 686 mm, 27,0"
Depolanir

Kurulum 1,244 mm, 49.0" 676 mm, 26.6" 633 mm, 24.9"
Otomatik Belge Besleyiciile | 1,244 mm, 49.0" 676 mm, 26.6" 686 mm, 27,0"
Kurulum

% Agirhk:

* Ana Cergeve: 70 kg, 154,3 Ib
+ Istege bagh Otomatik Belge Besleyici ile Ana Cergeve: 75 kg, 165,3 Ib

++ Guriltd Emisyonu *1:
Ses Giicii Seviyesi

Yazdirma Hizi Giiriiltii Yayma
Bekleme -- 36 dB (A)
Yazdirma sirasinda 130 cpm 84 dB (A)
Ses Basinci Diizeyi*2
Yazdirma Hiza Giiriiltii Yayma
Bekleme -- 20 dB (A)
Yazdirma sirasinda 130 cpm 72 dB (A)

*1 ISO 7779'a uygun olarak yapilan yukaridaki 6l¢iim, gercek degerdir.
*2 Operator konumunda Sl¢iilmiistiir.

< Gii¢ Kaynagr:
Bu el kitabinin i¢indeki 6n kapaga bakin.

< Gug Tuketimi:

Bekleme 0.023 kW dan daha az
Master Yapimi 0.135 kW dan daha az
Yazdirma: Hiz 1 0.14 kW dan daha az

Yazdirma: Hiz 2 0.155 kW dan daha az
Yazdirma: Hiz 3 0,175 kW dan daha az
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Teknik Ozellikler

% Istege bagh Cihaz:

Renkli Drum

LG Drum (Mevcut Degil)
A4 Drum

B4 Drum

Anahtar Sayact

Serit Dagiticisi

Otomatik Belge Besleyici
Saryo Cami Kapagi



Otomatik Belge Besleyici (ADF)

Otomatik Belge Besleyici (ADF)

< Mod:
¢ ADF modu
+ Orijinal boyutu:
« A3D-ASPD
« 11"x 17D -5, x 81" DD
% Orijinal agirhg:
* Tek tarafl orijinaller: 52 — 105 g/m? (14 — 28 Ib)

+ Ayarlanacak orijinal sayisi:
30 sayfa (80 g/m?, 20 Ib)

% Maksimum gii¢ tiiketimi:

* en fazla 25 W (gli¢ ana iiniteden saglanir.)
< Boyutlar (G x D x Y):

* 550 x 470 x 90 mm, 21,7" x 18,6" x 3,6"
% Agirhk:

* 7kg(151b) veya daha az

& Not

O Teknik 6zellikler haber verilmeden degistirilebilir.
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Teknik Ozellikler

Sarf Malzemeleri

Ad

Boyut

Diisiinceler

LG drum igin master

Uzunluk: 125 m, 410ft/rulo
Genislik: 240 mm, 9.5"
2 Rulo/kutu

Rulo bagina 260 master
yapilabilir

A4 drum i¢in master

Uzunluk: 125 m, 410ft/rulo
Genislik: 240 mm, 9.5"
2 Rulo/kutu

Rulo basina 300 master
yapilabilir

B4 drum igin master

Uzunluk: 125 m, 410ft/rulo
Geniglik: 280 mm, 11,0"
2 Rulo/kutu

Rulo basina 260 master
yapilabilir

Miirekkep-Siyah

600ml/paket, 5 paket/kutu

Miirekkep-Kirmizi

600ml/paket, 5 paket/kutu

Miirekkep-Mavi

600ml/paket, 5 paket/kutu

Miirekkep-Yesil

600ml/paket, 5 paket/kutu

Miirekkep-Kahverengi

600ml/paket, 5 paket/kutu

Miirekkep-Sar1

600ml/paket, 5 paket/kutu

Miirekkep-Mor

600ml/paket, 5 paket/kutu

Miirekkep-Lacivert

600ml/paket, 5 paket/kutu

Miirekkep-Bordo

600ml/paket, 5 paket/kutu

Miirekkep-Turuncu

600ml/paket, 5 paket/kutu

Miirekkep-Gok Mavisi

600ml/paket, 5 paket/kutu

Ortam sartlari: — 5 ila 40°C, %10

ila 95RH

Serit dagiticisi igin serit

35 m (114,8 ft)/rulo

@ Not

(O Teknik 6zellikler haber verilmeden degistirilebilir.
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